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1. Общие указания по выполнению курсового проекта 
1.1.  Цели и задачи курсового проекта 

 Цели курсового проекта - закрепить и систематизировать знания студентов, полученные при 
изучении ПМ.01 «Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта»; усвоить 
методику технологических расчетов, основ проектирования и организации производства; привить 
навыки пользования специальной литературой при решении конкретных вопросов; развить навыки 
самостоятельной работы, научить применять полученные теоретические знания при решении 
производственных процессов.  
 При работе над проектом студент в соответствии с заданием на проектирование решает 
конкретные технологические и организационные задачи. 

1.2. Организация курсового проектирования 
 Перед началом курсового проектирования проводится вводное занятие, на котором 
разъясняются задачи и значение курсового проекта, намечается порядок и сроки его выполнения, 
приводится примерный план, объем и порядок оформления пояснительной записки, излагаются 
требования к графической части проекта. 
 Задания на курсовые проекты должны быть индивидуальными и разнообразными по 
содержанию, но примерно одинаковыми по объему и степени сложности. 
 Задания выдаются каждому студенту по утвержденной на цикловой комиссии форме не 
позднее, чем за полтора месяца до срока сдачи курсовой работы  

Выполненные в установленный срок курсовые проекты проверяются и рецензируются 
руководителем проекта в письменной форме. При необходимости проекты возвращаются 
студентам для исправления и доработки. 
 Курсовые работы принимаются в порядке открытой защиты или собеседования. Оценка 
проставляется на титульном листе. Работы с положительной оценкой сдаются на хранение.  
 Студентам, получившим неудовлетворительную оценку по курсовому проекту, может быть 
предложена новая тема курсового проекта или доработка курсового проекта в согласованные на 
заседании цикловой комиссии сроки. 
 Допускается, по согласованию с председателем цикловой комиссии, замена части курсового 
проекта выполнением творческой или исследовательской работы. 
 Курсовые работы принимаются до экзамена по предмету “Техническая эксплуатация 
дорожных машин автомобилей и тракторов”. 

1.3. Тематика курсовых проектов 
 Тематика курсовых проектов должна отвечать основным положениям курса ПМ.01 
«Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта». Тематика курсовых проектов 
должна быть разнообразной и отличаться исходными данными. Темы и задания рассматриваются 
на заседании предметной комиссии. 

Предлагается следующая тематика курсовых проектов по разработке новых мастерских в 
УМ (управлении механизации), СУ (строительном управлении), ДРСУ (дорожном ремонтно-
строительном управлении), и в АТП (Автотранспортные предприятия): 

- стационарный пост диагностирования машин; 
- зона технического обслуживания машин; 
- зона текущего ремонта машин; 
- зона технического обслуживания и ремонта машин; 
- медницко-радиаторный участок,  
- агрегатный участок,  
- участок топливной аппаратуры; 
- электротехнический участок; 
- сварочный участок;  
- кузнечный участок; 
- кузнечно-сварочный участок; 
- аккумуляторный участок; 
- слесарно-механический участок; 
- шиноремонтный участок; 
- передвижная мастерская для технического обслуживания машин; 
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- передвижная мастерская для текущего ремонта машин; 
- передвижная диагностическая мастерская; 
Разнообразие вариантов заданий на курсовые проекты достигается за счет разного состава 

парка машин по маркам, по численности, режиму работы и другим факторам. 
1.4. Содержание и объем курсового проекта 

Курсовой проект должен состоять из пояснительной записки и графической части. 
Пояснительная записка должна содержать все необходимые расчеты и пояснения к ним, а 

также должны быть изложены основные принципиальные положения, поясняющие принятые в 
проекте решения. Материалы в пояснительной записке рекомендуется располагать в такой 
последовательности:  

Титульный лист. 
Задание. 
Оглавление 

1. Назначение зоны, участка, отделения и т.д. 
2. Расчет годовой производственной программы по ТО и ремонту дорожных машин. 

2.1. Нормативы проведения технических обслуживаний и ремонтов дорожных машин 
2.2. Определение фактического времени работы машин в сутки 
2.3. Корректирование нормативов проведения технических обслуживаний и ремонтов 

дорожных машин 
2.3.1. Корректирование периодичности проведения ТО и ремонта дорожных машин 
2.3.2. Корректирование трудоемкости и продолжительности проведения ТО и ремонта дорожных 

машин 
2.4. Откорректированные  нормативы проведения технических обслуживаний и ремонтов 

дорожных машин 
2.5. Возможные часы работы дорожных машин в году 
2.6. Определение количества ТО и ремонтов дорожных машин 

2.7. Расчет годовой производственной программы по ТО и ремонту дорожных машин в 
трудовом выражении 

2.8. Сводная ведомость годовой производственной программы по техническому 
обслуживанию и ремонту дорожных машин  

2.9. Расчет годового объёма работ на зонах, отделениях и участках по ТО и ремонту 
дорожных машин 

3. Расчет годовой производственной программы по ТО и ремонту автомобилей 
3.1. Нормативы проведения ТО и ремонтов автомобилей 
3.1.1. Выбор периодичностей проведения ТО и ремонтов автомобилей 
3.1.2. Выбор трудоемкостей проведения ТО и ремонтов автомобилей 
3.1.3. Выбор корректирующих коэффициентов 
3.2. Корректирование периодичности проведения технических обслуживаний и ремонтов 

автомобилей 
3.3. Корректирование трудоемкостей проведения ТО и ремонта автомобилей 
3.4. Определение коэффициента технической готовности автомобилей 
3.5. Определение годового пробега автомобилей 
3.6. Определение количества технических обслуживаний и ремонтов автомобилей 
3.7. Расчет производственной программы по ТО и ремонту автомобилей в трудовом 

выражении 
3.8. Определение годового объема работ по техническому обслуживанию и ремонту 

автомобилей на зонах, отделениях и участках 
4. Определение общего годового объема работ на зонах, отделениях и участках 
5. Расчет численности производственных рабочих 

5.1. Расчет численности технологически-необходимых рабочих 
5.2. Расчет штатного количества рабочих 

6. Расчет и подбор оборудования 
7. Расчет площадей зон и участков 
8. Расчет освещения. 
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8.1. Расчет естественного освещения 
8.2. Расчет общего искусственного освещения 

9. Строительные данные 
10. Технологический процесс 
11. Охрана труда 
12. Противопожарные мероприятия 
Библиографический список 
Приложения 

В состав графической части входит разработка чертежей. 
1.  Месячный план-график технического обслуживания и ремонта  машин. План-график 

составляется для примера на 10  машин и выполняется на формате А2. Для облегчения составления 
месячного план-графика составляются структурные графики, один из которых изображается на 
формате. 

2. Планировка зоны, участка, отделения, поста, передвижной мастерской по техническому 
обслуживанию, диагностированию и текущему ремонту машин (формат А1). 

3. Технологическая карта составляется на выполнение конкретной операции на листе 
бумаги формата А2. 

2. Требования к оформлению пояснительной записки 
Пояснительная записка оформляется на листах писчей бумаги формата А4 черной пастой. На 

листах должны быть рамки по ГОСТ 2.105-95 «Общие требования к текстовым документам» (см. 
приложение А). Форма 2 используется на первом листе «содержания», форма 2а на всех 
последующих листах. 

Допускается выполнение пояснительной записки и графической части с использованием 
компьютерной техники. При оформлении пояснительной записки на компьютере необходимо 
соблюдать ГОСТ 2.004 установить следующий стиль:  

- шрифт – Arial;  
- размер шрифта – 14;  
- тип шрифта – курсив;  
- межстрочный интервал – полуторный;  
- абзацный отступ – стандартный (1,25 см); 
- заголовки глав, параграфов – 16 размер шрифта, полужирный, заголовки нумеруются 

арабскими цифрами с точкой, например: 1., 1.1. и т.д.; 
- заголовки структурных элементов текста не подчеркиваются и не должны иметь точки в 

конце; 
- переносы слов в заголовках не допускаются; 
- между заголовком и текстом – одна свободная строка; 
- реферат, введение, каждая глава, заключение и приложения начинаются с новой страницы; 
- в тексте допускаются шрифтовые выделения курсивом; 
- допускается оформлять в альбомной ориентации схемы, таблицы и т.п.; 
- курсовой проект должен быть оформлен в специальную папку или переплетен. 

Титульный лист является первым листом документа. Титульный лист, составленный на 
альбом документов, является первым листом описи этого альбома. 

Титульный лист выполняют на листах формата А4 по ГОСТ 2.301 по форме, приведенной в 
приложении Б. 

Для листа утверждения (ЛУ): слева – гриф согласования (при необходимости), справа – 
подписи разработчиков и нормоконтролера по ГОСТ Р 6.30 в порядке, установленном на 
предприятии-разработчике. 

На обложке и титульной странице номер страницы не проставляется, хотя титульный лист в 
общую нумерацию страниц включается. 

При оформлении записки в тексте документа не допускается: 
- применять обороты разговорной речи, техницизмы, профессионализмы; 
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- применять для одного и того же понятия различные научно-технические термины, близкие 
по смыслу (синонимы), а также иностранные слова и термины при наличии равнозначных слов и 
терминов в русском языке; 

- применять произвольные словообразования; 
- применять сокращения слов, кроме установленных правилами русской орфографии или 

соответствующими государственными стандартами или принятые в данном документе; 
- сокращать обозначения единиц физических величин, если они употребляются без цифр, за 

исключением единиц физических величин в головках и боковиках таблиц, и в расшифровках 
буквенных обозначений, входящих в формулы и рисунки. 

Таблицы необходимо применять для лучшей наглядности и удобства сравнения показателей. 
Название таблицы, при его наличии, должно отражать ее содержание, быть точным, кратким. 
Название следует помещать над таблицей. 

При переносе части таблицы на ту же или другие страницы название помещают только над 
первой частью таблицы.  

Цифровой материал, как правило, оформляют в виде таблиц в соответствии с рисунком 1. 

 
Рисунок 1. Таблица 

Таблицы, за исключением таблиц приложений, следует нумеровать арабскими цифрами 
сквозной нумерацией. 

Таблицы каждого приложения обозначают отдельной нумерацией арабскими цифрами с 
добавлением перед цифрой обозначения приложения. Если в документе одна таблица, она должна 
быть обозначена «Таблица 1» или «Таблица В1», если она приведена в приложении В. 

Допускается нумеровать таблицы в пределах раздела. В этом случае номер таблицы состоит из 
номера раздела и порядкового номера таблицы, разделенных точкой. 

На все таблицы документа должны быть приведены ссылки в тексте документа, при ссылке 
следует писать слово "таблица" с указанием ее номера. 

Заголовки граф и строк таблицы следует писать с прописной буквы, а подзаголовки граф - со 
строчной буквы, если они составляют одно предложение с заголовком, или с прописной буквы, 
если они имеют самостоятельное значение. В конце заголовков и подзаголовков таблиц точки не 
ставят. Заголовки и подзаголовки граф указывают в единственном числе. 

Таблицы слева, справа и снизу, как правило, ограничивают линиями. 
Разделять заголовки и подзаголовки боковика и граф диагональными линиями не допускается. 
Горизонтальные и вертикальные линии, разграничивающие строки таблицы, допускается не 

проводить, если их отсутствие не затрудняет пользование таблицей. 
Заголовки граф, как правило, записывают параллельно строкам таблицы. При необходимости 

допускается перпендикулярное расположение заголовков граф. 
Головка таблицы должна быть отделена линией от остальной части таблицы. Высота строк 
таблицы должна быть не менее 8 мм. 
Таблицу, в зависимости от ее размера, помещают под текстом, в котором впервые дана ссылка 

на нее, или на следующей странице, а при необходимости, в приложении к документу. 
Допускается помещать таблицу вдоль длинной стороны листа документа. 
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Если строки или графы таблицы выходят за формат страницы, ее делят на части, помещая одну 
часть под другой или рядом, при этом в каждой части таблицы повторяют ее головку и боковик. 
При делении таблицы на части допускается ее головку или боковик заменять соответственно 
номером граф и строк. При этом нумеруют арабскими цифрами графы и (или) строки первой части 
таблицы. 

В случае если таблица большая и переходит на другую страницу, необходимо на следующей 
странице по границе с правым полем написать «Продолжение табл. 1» с указанием номера 
(обозначения) таблицы в соответствии с рисунком 2. 

Слово «Таблица» указывают один раз у правового края поля над первой частью таблицы, над 
названием таблицы. 

Заголовок таблицы не должен оканчиваться знаками препинания. 
В случае если таблица содержит данные, измеряемые единой единицей, то она может быть 

указана в сокращенном виде в круглых скобках после заголовка таблицы, в других случаях 
единицы измерения проставляются в заголовках граф после запятой. 

Таблица 1 
Шайбы (мм) 
Номинальный 
диаметр резьбы 
болта, винта, 
шпильки 

Внутренний диаметр 
шайбы 

Толщина шайбы 
легкой нормальной тяжелой 

a  b a  b  a  b  

1 2 3 4 5 6 7 8 
2,0 2,1  0,5  0,8  0,5  0,5  - - 
2,5 2,6  0,6  0,8  0,6  0,6  - - 
3,0 3,1  0,8  1,0  0,8  0,8  1,0  1,2  

Продолжение табл. 1 
1 2 3 4 5 6 7 8 

4,0  4,1 1,0  1,2  1,0  1,2  1,2  1,6  
... ... ... ... ... ... ... ... 
... ... ... ... ... ... ... ... 
42,0  42,5 - - 9,0  9,0  - - 

Рисунок 2. Пример оформления таблицы «Шайбы» 
Примечание - таблицы приведены условно для иллюстрации соответствующих требований 

стандарта. 
На все таблицы в тексте курсового проекта должны быть ссылки. Таблицы располагают после 

текста, в котором они упоминаются впервые, а при необходимости – в приложении. 
Формулы следует выделять из текста в отдельную строку. К ним применяются следующие 

правила: 
- формулы должны нумероваться сквозной нумерацией арабскими цифрами; 
- пояснения символов, входящих в формулу, должны быть приведены непосредственно под 

формулой после предлога «где», в той же последовательности, в которой они даны в формуле; 
- если символ встречается в нескольких формулах, то расшифровка дается только один раз;  
- на все формулы в тексте должны быть ссылки в тексте, которые указывают в круглых скобках. 
Так же в курсовом проекте необходимо делать библиографические ссылки. Ссылки могут 

содержать дополнительные (например, расширенные) сведения, какие-то фактические данные, 
расшифровку имени, воспоминания о месте или времени действия, библиографические сведения, 
ссылку на персонажи и т.д., т.е. когда эти данные выбиваются из контекста или перегружают текст 
работы, но достаточно интересны и познавательны, то целесообразно упомянуть о них. 

Ссылки могут располагаться внутри текста курсового проекта – например, ссылка на номер 
упоминаемого рисунка, таблицы и пр., какое-то уточнение (внутритекстовые ссылки); в конце 
страницы – там размещается более пространный комментарий, который может включать и 
библиографические сведения (подстрочные ссылки); за текстом статьи – например, в конце работы 
(затекстовые ссылки).  

Внутритекстовые ссылки. При ссылках на рисунки, формулы в круглых скобках указывается 
их порядковый номер, где первая цифра означает номер главы, вторая – номер рисунка, формулы. 
Допускается сквозная нумерация иллюстративного материала во всем тексте. На все таблицы 
должны быть ссылки в тексте, причем ранее, чем приведена таблица. При этом слово «таблица» в 
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тексте пишется полностью. При ссылке на приложение слово «приложение» пишется в тексте 
полностью строчными буквами с указанием его номера. 

Примеры оформления: 
1. Охотникова А.В. и Булавина Е.А. в пособии «Документоведение и делопроизводство» (М., 

2004) рассмотрели этот вопрос более подробно. 
2. Это подтверждается приведенной ранее формулой (3). 
3. В таблице 5.2 наглядно представлены сравнительные данные. 
Подстрочные ссылки (сноски). Подстрочные ссылки располагают под текстом каждой 

страницы и отделяют от него строкой (линией) в 20 печатных ударов и пробелом в 1,5 интервала. 
Не допускается переносить подстрочные ссылки на следующую страницу. При наличии нескольких 
цитат и ссылок на одной странице текста линия, отделяющая ссылки от текста, поднимается на 
один или несколько абзацев выше. Номера ссылок обозначаются арабскими цифрами без скобок и 
без точки. При использовании цитат из одного источника на одной странице реферата 
используются повторные сноски. В повторной сноске приводят слова «Там же» с указанием 
соответствующей страницы. Преимущественно применяется постраничная нумерация подстрочных 
ссылок.  

Примеры оформления: 
1. 1 Булгаков М. Собачье сердце. – Петрозаводск, 1990. – С. 31. 
2. ² Там же. – С. 57. 
3. 1 Булгаков М. Собачье сердце. Петрозаводск, 1990. С. 31. 
Затекстовые ссылки (выноски). Указываются связи документных источников, идеи и мысли 

из которых были использованы в работе, с затекстовыми ссылками. Цифрами в квадратных 
скобках отмечается порядковый номер документного источника в библиографическом списке с 
указанием тома и страниц, на которых использованные сведения упоминались. Такие примечания 
следуют за текстом и располагаются в конце работы в соответствие с номерами страниц, на 
которых помещен прокомментированный текст. Наиболее расширенный комментарий, 
размещенный в конце текста, чаще всего имеют научные издания с обширным справочным 
аппаратом. 

Следует обратить внимание на знаки препинания внутри выноски, в том числе на знак «точка с 
запятой», разделяющий разные источники. 

Примеры оформления: 
1. Упомянутые авторы рассматривали проблему охраны окружающей среды с этих позиций еще 

в прошлом веке [1–3; 15; 21–24]. 
2. [7, с. 4–6; 9, т. 2, с. 153].  
Библиографический список. В библиографических списках указывают документные 

источники (книги, статьи из периодических и продолжающихся изданий, электронные ресурсы и 
т.п.), с которыми студент работал, взял из них какие-то идеи, мысли. 

На эти документы студент должен сделать ссылки и правильно их оформить в тексте курсового 
проекта (см. Библиографические ссылки»). Для электронных документов наряду с фамилиями 
авторов и названием следует указывать Интернет-адрес документа.  

Библиографические описания документов в списке литературы оформляются в соответствии с 
требованиями ГОСТ 7.1-2003. 

Основные требования, предъявляемые к библиографическому списку:  
- Упорядоченный список источников должен быть пронумерован по порядку записей арабскими 

цифрами с точкой. 
- Библиографический список включают в общую нумерацию страниц курсового проекта. 
- При описании издания одного автора последовательность см. по примеру 1 
- При описании издания двух авторов последовательность см. по примеру 2 
- При описании издания трех авторов последовательность см. по примеру 3 и 4 
- При описании издания четырех и более авторов последовательность см. по примеру 5 
- При описании нормативных документов (ГОСТы, правила) последовательность см. по 

примеру 6-9. 
Примеры библиографических записей 
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1. Семенов В.В. Философия: итог тысячелетий. Философская психология / В.В. Семенов. – 
Пущино : ПНЦ РАН, 2000. – 64 с. - ISBN 5-201-14433-0. 

2. Бочаров И.Н.  Великие люди. Кипренский  / И.Н. Бочаров, Ю.В. Глушакова. - 2-е изд., знач. 
доп. - М.: Молодая гвардия, 2001. - 390 с. - ISBN 5-235-02408-7. 

3. Агафонова Н.Н. Гражданское право : учеб. пособие для вузов / Н.Н. Агафонова, Т.В. 
Богачева, Л.И. Глушкова ; под. общ. ред. А.Г. Калпина. - Изд. 2-е, перераб. и доп. - М.: Юрист, 
2002. - 542 с. - ISBN 5-7975-0223-2. 

4. Бахвалов Н.С. Численные методы : учеб. пособие для физ.-мат. специальностей вузов / Н.С. 
Бахвалов, Н.П. Жидков, Г.М. Кобельков ; под общ. ред. Н.И. Тихонова. - 2-е изд. - М.: Физматлит : 
Лаб. базовых знаний; СПб.: Нев. диалект, 2002. - 630 с.: ил. - ISBN 5-93208-043-4. 

5. История России : учеб, пособие для студентов всех специальностей / В.Н. Быков [и др.] ; отв. 
ред. В.Н. Сухов. - 2-е изд., перераб. и доп. - СПб.: СПбЛТА, 2001. - 231 с. - ISBN 5-230-10656-5. 

6. Правила безопасности при обслуживании гидротехнических сооружений и 
гидромеханического оборудования энергоснабжающих организаций : РД 153-34.0-03.205-2001: утв. 
М-вом энергетики Рос. Федерации 13.04.01 : ввод. в действие с 01.11.01. – М.: ЭНАС, 2001. - 158 с. 
- ISBN 5-93196-091-0. 

7. Правила устройства и безопасной эксплуатации подъемников (вышек) : ПБ 10-256-98: утв. 
Гостехнадзором России 24.11.98 : обязат. для всех м-в, ведомств, предприятий и орг., независимо 
от их орг.-правовой формы и формы собственности, а также для индивидуал. предпринимателей. - 
СПб.: ДЕАН, 2001. - 110 с.: ил. - ISBN 5-93630-132-Х. 

8. ГОСТ Р 51771-2001. Аппаратура радиоэлектронная бытовая. Входные и выходные параметры 
и типы соединений. Технические требования. - Введ. 2002-01-01. - М.: Госстандарт России : Изд-во 
стандартов, 2001. - IV, 27 с.: ил. 

9. ГОСТ 7.53-2001. Издания. Международная стандартная нумерация книг. - Взамен ГОСТ 7.53-
86; введ. 2002-07-01. – Минск : Межгос. совет по стандартизации, метрологии и сертификации ; М.: 
Изд-во стандартов, 2002. - 3 с. 

 
Наиболее используемый – алфавитный ряд, при котором в общем алфавите располагаются 

библиографические записи на все виды документов. В случае если в списке встречаются записи на 
русском языке и в латинской графике, то лучше приводить сначала записи на русском языке, затем 
– остальные, соблюдая алфавит. Допустимо выстраивать несколько алфавитных рядов, 
построенных сообразно видам изданий, размещая, например, сначала официальные документы 
(согласно их значимости), затем – книги и в завершение – статьи. 

Может применяться также систематическое расположение документов либо расположение 
согласно главам работы студента. Внутри всех выделенных разделов библиографические описания 
источников располагают в общем алфавите авторов и заглавий. 

При систематическом расположении все описания подбираются по отраслям знаний 
(отдельным темам, вопросам) в логическом соподчинении отдельных рубрик. В начале списка 
указываются документы общего характера, охватывающие широкий круг вопросов, а затем следует 
материал к отдельным темам. 

Расположение согласно главам работы сначала требует представить описания источников 
общего характера в алфавитном порядке, затем приводятся описания на документы, относящиеся к 
каждой главе в отдельности. 

Может использоваться хронологический способ построения списка – по году издания 
документов, когда необходимо показать развитие какой-либо темы или мысли. 

Расположение документных источников в списке может избираться студентом в зависимости от 
характера и целевого назначения его работы. 

Приложения, как правило, выполняют на листах формата А4. В документе приложения 
обозначаются буквами русского алфавита, например «Приложение А». Допускается оформлять 
приложения на листах формата A3, А2 и А1 по ГОСТ 2.301. (В курсовом проекте в качестве 
приложений будет графическая часть). 

Текст каждого приложения, при необходимости, может быть разделен на разделы, подразделы, 
пункты, подпункты, которые нумеруют в пределах каждого приложения. Перед номером ставится 
обозначение этого приложения.  
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Приложения должны иметь общую с остальной частью документа сквозную нумерацию 
страниц. 

Все приложения должны быть перечислены в содержании документа (при наличии) с указанием 
их номеров и заголовков. 

Приложения, выпускаемые в виде самостоятельного документа, оформляют по общим 
правилам – первый лист с основной надписью по форме 2, последующие листы - по форме 2а по 
ГОСТ 2.104, ГОСТ 21.1101. 

3. Графическая часть 
Чертежи выполняются с соблюдением требований инженерной графики, как правило, 

карандашом (ГОСТ 2.304-81). 
На план-графике и технологической карте необходимо установить основную надпись для 

машиностроительных чертежей по ГОСТ 2.104-2006 (см. приложение В форма 3), а для плана 
участка для строительных чертежей по ГОСТ 21.101—97 (см. приложение В форма 4). 
3.1. Месячный план-график технического обслуживания и ремонта машин. 

Месячным план-графиком технического обслуживания и ремонта машин устанавливаются 
дата постановки каждой машины на техническое обслуживание или ремонт и продолжительность 
ее простоя в днях. Для составления месячного плана-графика необходимо иметь следующие 
исходные данные: 
* Списочный состав парка машин; 
* Фактическую наработку каждой машины на начало месяца в часах; 
* Фактическое время работы машины в сутки (режим работы) в часах; 
* Виды, периодичность (в часах) и продолжительность (в днях) технических обслуживаний и 
ремонтов машин (откорректированные значения принимаются из таблицы 2 курсового проекта 
«Откорректированные нормативы проведения ТО и ремонтов машин»). 

Месячный план-график технического обслуживания и ремонта составляется на листе бумаги 
формата А2 в карандаше (для наглядности рекомендуется выполнить цветными карандашами) или 
с помощью специальных программ. Форма план графика представлена в приложении Г. 

В курсовом проекте план-график составляется для примера на 10 дорожных машин. 
При заполнении граф «Инвентарный номер машины» и «Заводской номер машины» цифры 

принимаются произвольно. Инвентарный номер присваивается  по порядку от 1 до 200, заводской 
– любое значение от 100 до 10000. 

«Наименование машины и ее марка» выбираются произвольно из списка парка машин. 
Фактическую наработку машины с начала эксплуатации (на начало месяца), принять из 

задания на курсовой проект.  
Для определения фактической наработки со времени проведения капитальног ремонта (К), 

текущего ремонта (Т) и ТО-3, ТО-2, ТО-1 необходимо фактическую наработку на начало месяца (с 
начала эксплуатации) разделить на откорректированную периодичность капитального ремонта, а 
остаток внести в графу «К». Затем этот остаток делится на откорректированную периодичность 
текущего ремонта и ТО-3, а остаток внести в графу «Т и ТО3». Данный остаток разделить на 
откорректированную периодичность ТО-2, а остаток внести в графу «ТО2». Остаток графы «ТО2» 
разделить на откорректированную периодичность ТО-1, а остаток внести в графу «ТО-1». Если при 
делении фактической наработки на начало месяца (с начала эксплуатации) на откорректированную 
периодичность капитального ремонта получается значение меньшее 1, то в графе «К» ставится 
прочерк, который означает что кап. ремонт не проводился, т.е. после проведения ремонта прошло 
0 часов. Если остаток от деления на какую-либо периодичность равен 0, то в соответствующей 
графе ставится так же прочерк. 

В графе «Числа месяца и виды ТО и ремонтов» необходимо отметить все дни планируемого 
месяца и выделить в красный цвет выходные и праздничные дни. 

Порядковый рабочий день месяца, в который начинается проведение технического 
обслуживания или ремонта машин, определяют по формуле (1): 

Дi = (Ti – НiФ) / ТФ   (1) 
где Дi – число рабочих дней до i-того технического обслуживания или ремонта в планируемом 
месяце; 
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Ti – откорректированная периодичность проведения i-того технического обслуживания или 
ремонта, ч.; 
НiФ – фактическое время работы со времени проведения i-того технического обслуживания или 
ремонта, ч.; 
ТФ – фактическое время работы машины, ч. 

Для определения даты проведения ТО или ремонта к числу рабочих дней Дi добавляют число 
выходных дней, приходящихся на вычисленное число рабочих дней. ТО-1, согласно [5, стр. 5] 
проводится в конце рабочей смены, а ТО-2 и ТО-3 с текущим ремонтом на следующий день. 
Простои в ТО и ремонте на машину необходимо определить по продолжительности проведения 
соответствующего технического обслуживания или ремонта. При определении даты проведения 
ТО или ремонта необходимо учитывать то, что в состав работ технического обслуживания, 
имеющего более высокий порядковый номер, входят работы каждого из предшествующих видов 
технических обслуживании, включая ежесменное. 

Если при определении времени постановки машины в ТО и ремонт окажется, что отдельные 
дни планируемого месяца загружены не равномерно, то допускается корректировка в плане-
графике времени проведения ТО и ремонтов в пределах ±10%. 

Для увеличения планируемой наработки на месяц рекомендуется проводить ТО-2 и ТО-3 с 
текущим ремонтом в субботние дни. 

Графа «Планируемая наработка на месяц» определяется по формуле (2): 
Нф

м = (Дк
м - Дв

м - Д2 - Д3)Тф   (2) 
где Нф

м – планируемая наработка на месяц, ч; 
Дк

м – календарные дни месяца; 
Дв

м – выходные дни месяца; 
Д2 – дни простоя машины в ТО-2, кроме субботних дней; 
Д3 – дни простоя машины в ТО-3 и текущем ремонте, кроме субботних дней; 
Тф – фактическое время работы машины в сутки. 
Для облегчения составления план-графиков нужно построить структурные графики 

проведения ТО и ремонта машин. Структурный график одной машины выполняется 
непосредственно на листе месячного план-графика, а остальные выполняются в пояснительной 
записке на листах формата А4 и прикладываются в качестве приложения. Структурный график – 
это графическое изображение ремонтного цикла в масштабе в 5мм – периодичность ТО-1,ч. 

3.2 Планировка участков, отделений и зон 
Планировкой участков, отделений и зон называют расположение технологического 

оборудования, рабочих мест, проездов,  проходов и т.д. 
Планировка выполняется на листе ватмана формата А1 (841 ͯ 594) в карандаше. Масштаб 

чертежа может быть 1:10, 1:15, 1:20, 1:25, 1:40, 1:50, 1:100. 
Вначале вычерчивается строительный чертеж участка, отделения или зоны, где должны быть 

показаны основные строительные элементы здания: наружные и внутренние стены, перегородки, 
ворота, двери, окна и т.д. 

Для этого необходимо провести координационные оси и присвоить им самостоятельную 
систему обозначений. 

- Координационные оси наносят на изображения здания, сооружения тонкими 
штрихпунктирными линиями с длинными штрихами, обозначают арабскими цифрами и 
прописными буквами русского алфавита. (Исключение составляют буквы Ё, 3, Й, О, X, Ц, Ч, Щ, Ъ, 
Ы, Ь) в кружках диаметром 6—12 мм. 

- Пропуски в цифровых и буквенных (кроме указанных) обозначениях координационных осей 
не допускаются. 

- Цифрами обозначают координационные оси по стороне здания и сооружения с большим 
количеством осей. Если для обозначения координационных осей не хватает букв алфавита, 
последующие оси обозначают двумя буквами. 

- Последовательность цифровых и буквенных обозначений координационных осей 
принимают по плану слева направо и снизу вверх (рисунок 3а) или как показано на рисунках 3 б, в. 

- Обозначение координационных осей, как правило, наносят по левой и нижней сторонам 
плана здания и сооружения. 
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- При несовпадении координационных осей противоположных сторон плана обозначения 
указанных осей в местах расхождения дополнительно наносят по верхней и/или правой сторонам. 

- Для отдельных элементов, расположенных между координационными осями основных 
несущих конструкций, наносят дополнительные оси и обозначают их в виде дроби:  

над чертой указывают обозначение предшествующей координационной оси;  
под чертой — дополнительный порядковый номер в пределах участка между смежными 

координационными осями в соответствии с рисунком 3 г. 
 

 г 
Рисунок 3. Координационные оси. 
 
- Допускается координационным осям фахверковых колонн присваивать цифровые и 

буквенные обозначения в продолжение обозначений осей основных колонн без дополнительного 
номера. 

Нанесение размеров, уклонов, отметок, надписей 
- Размерную линию на ее пересечении с выносными линиями, линиями контура или осевыми 

линиями ограничивают засечками в виде толстых основных линий длиной 2-4 мм, проводимых с 
наклоном вправо под углом 45° к размерной линии, при этом размерные линии должны выступать 
за крайние выносные линии на 1-3 мм. 

- При нанесении размера диаметра или градуса внутри окружности, а также углового размера 
размерную линию ограничивают стрелками. Стрелки применяют также при нанесении размеров 
радиусов и внутренних скруглений. 
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- Отметки уровней (высоты, глубины) элементов конструкций, оборудования, трубопроводов, 
воздуховодов и др. от уровня отсчета (условной «нулевой» отметки) обозначают условным знаком 
в соответствии с рисунком 4 и указывают в метрах с тремя десятичными знаками, отделенными от 
целого числа запятой. 

- «Нулевую» отметку, принимаемую, как правило, для поверхности какого-либо элемента 
конструкций здания или сооружения, расположенного вблизи планировочной поверхности земли, 
указывают без знака; отметки выше нулевой — со знаком «+»; ниже нулевой — со знаком «–». 

- На видах (фасадах), разрезах и сечениях отметки указывают на выносных линиях или линиях 
контура в соответствии с рисунком 5, на планах – в прямоугольнике в соответствии с рисунком 6, 
за исключением случаев, оговоренных в соответствующих стандартах СПДС. 

- На планах направление уклона плоскостей указывают стрелкой, над которой, при 
необходимости, проставляют величину уклона в процентах или в виде отношения высоты и длины 
(например, 1:7). 
 

 

Рисунок 4   Рисунок 5     Рисунок 6 
 
Оборудование расставляют исходя из условий выполнения технологического процесса, 

обеспечения прямоточности движения агрегатов, узлов или деталей. При техническом 
обслуживании и ремонте необходимо выдерживать минимальные расстояния между 
оборудованием , а также между оборудованием и элементами здания согласно нормам 
технологического проектирования [10]. Оборудование изображается в соответствии с принятым 
условным обозначением, форма которого соответствует его контурам в плане, а размеры – 
габаритам в соответствующем масштабе. Сразу разместить оборудование наиболее рационально 
бывает трудно. Поэтому, рекомендуется применять картонные темплеты (карточки), 
представляющие собой условные изображения оборудования, выполненные в масштабе, которые 
легко можно будет переставить в различных вариантах. Возле оборудования, показывают место 
расположения рабочего в виде круга диаметром 600 мм (в соответствующем масштабе). На 
половине круга, которая обозначает затылок, наносится черта, а половина круга, которая 
обозначает лицо рабочего, должна быть повернута к оборудованию. 

На планировке условными изображениями должны быть показаны подвод электроэнергии, 
сжатого воздуха, воды, пара, местные вентиляционные отсосы, слив в канализацию и т.д. 

Нумерация всех видов оборудования – сквозная, обычно слева направо и сверху вниз, но на 
одном уровне. 

На планировке необходимо указать расстояния между оборудованием и между 
оборудованием и элементами здания, а также указать соседние участки. 

При выполнении планировки передвижной мастерской необходимо в левом нижнем углу 
показать общий вид принятого базового автомобиля или прицепа, на котором указать разрез 
фургона по оконным проемам, а вверху уже изобразить планировку самой мастерской. 
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К плану расстановки оборудования составляют экспликацию, содержащую, такие данные: 
номер позиции, наименование оборудования и производственного инвентаря, модель или тип, 
количество, примечания, в которых указывается установленная мощность токоприемников, 
емкость и т.д. Экспликация располагается на основной надписью на расстоянии 20 мм. На листе 
планировки необходимо также дать условные обозначения подъемно-транспортного оборудования, 
потребителей электроэнергии, сжатого воздуха, воды и т.д. 

3.3. Технологическая карта 
Технологические карты составляются для наглядности и пояснения выполнения операций по 

проверке, регулировке, техническому обслуживанию и ремонту деталей, узлов, агрегатов, систем.  
Технологическая карта должна быть увязана с проектируемым участком. Она составляется 

подробно и последовательно так, чтобы исполнитель – слесарь, руководствуясь картой, мог 
выполнить всю работу без дополнительных пояснений и инструктажа. 

Так как нет ГОСТов на оформление  технологических карт, то рекомендуется следующая 
форма (см. Приложение Д). 

В технологических картах номера операций обозначают арабскими цифрами 1, 2, 3, и т.д., а 
номера переходов двойной цифрой: 1.1, 1.2, 1.3, и т.д. 2.1, 2.2, 2.3, и т.д. (первая цифра обозначает 
номер операции, вторая - номер перехода). Операцией считается комплекс технологический 
мероприятий, выполняемый непрерывно на одном рабочем месте, над одним или несколькими 
одновременно обрабатываемыми или собираемыми изделиями, одним или несколькими рабочими. 
Переход – законченная часть технологической операции, характеризуемая постоянством 
применяемого инструмента и поверхностей, образуемых обработкой или соединяемых при сборке. 

В графе «Наименование операций и переходов» необходимо описать технологические 
действия, которые должен произвести исполнитель при выполнении заданной операции. При 
описании переходов и операций необходимо сделать ссылку на эскиз. Запись операций, переходов 
и технических указаний вести в повелительной форме.  

На технологической карте изображаются один или два эскиза, которые должны пояснять 
выполнение наиболее сложных переходов или операцию. Эскизы даются в виде чертежей, схем, 
рисунков, которые выполняются с использованием чертежных принадлежностей (линейки, циркуля 
и т.д.). Эскизы необходимо обозначать теми номерами операций и переходов, которые они 
поясняют. 

В графе «Инструмент и оборудование» необходимо указать полное название, тип и номер 
модели. 

В графе «Технические условия и указания» необходимо указывать пояснения к переходам и 
операциям, а также указывать нормативные значения или параметры. Технические условия должны 
выражать требования к качеству выполнения операций. Технические условия составляются по 
Инструкции завода- изготовителя по эксплуатации машины или агрегата. 

Норму времени на выполнение операций или переходов рассчитывают или принимают по 
аналогии из технологических карт на другие машины. 

Для составления технологических карт необходимо воспользоваться специальной 
литературой по диагностированию, техническому обслуживанию и ремонту дорожно-строительных 
машин, автомобилей и тракторов. 

4 Технологическая часть 
4.1. Общие положения 

Исходными данными для расчета производственной программы являются:  
Списочное количество машин по типам и маркам. Списочный состав парка принимается из 

задания (Приложение Ж).  
Режим работы машин. Режим работы машин принимается из режима работы предприятия 

или дается в задании. К режиму работы относятся:  
а) Количество рабочих дней машины в году; 
б) Количество рабочих смен в сутки (одна, две); 

в) Коэффициент использования внутрисменного времени «КВ». (КВ = 0,75-0, 95) 
Коэффициент внутрисменного использования строительной машины - отношение времени 
использования машины по назначению к продолжительности сменного рабочего времени.  
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г) Продолжительность смены, которая определяется трудовым законодательством, и может быть 
равна 7 часам при 6-ти дневной рабочей неделе; 8 часов при 5-ти дневной неделе. В первом случае 
продолжительность смены в предвыходные дни 6 часов.  
д) Дорожные условия 
е) Климатические условия (Приложение З) 
ж) Среднесуточный пробег автомобиля.  
з) Состояние парка, т.е. соотношение новых машин и машин, прошедших один или несколько 
капитальных ремонтов. 
4.2. Расчет годовой производственной программы по техническому обслуживанию и ремонту 

дорожных машин 
 Объём работ по техническому обслуживанию и ремонту дорожных машин необходим 

для определения потребности в рабочих, передвижных мастерских, заправочных средствах и 
оборудовании для стационарных мастерских. Он определяется в номенклатурном и трудовом 
(чел∙часах) выражении.  

Расчет производственной программы ведется по каждой группе машин одной марки или 
близких по своему характеру. 
4.2.1. Нормативы проведения технических обслуживаний и ремонтов дорожных машин 

Таблица периодичности, трудоемкости и продолжительности технических обслуживаний и 
ремонтов дорожных машин составляется на основании норм, которые даны в «Рекомендациях по 
организации технического обслуживания и ремонта дорожных машин», 2007 г. (см. Приложение 
И) 

Для облегчения работ с нормативами представлены примеры дорожных и строительных 
машин по их техническим характеристикам в приложении К. 
4.2.2. Определение фактического времени работы машин в сутки. 
Расчет ведется по формуле (3) 
 ТФ = ТСМ∙n∙КВ   (3) 
где ТФ - фактическое время работы машины в сутки, ч.; 
ТСМ - продолжительность рабочей смены, ч.; 
n - количество смен работы машин в сутки;  
КВ – коэффициент использования сменного времени; 
4.2.3. Корректирование периодичности, трудоемкости и продолжительности ТО и ремонта 
дорожных машин. 
Корректирование периодичности проведения ТО и ремонтов машин. 

Периодичность технических обслуживаний и ремонтов необходимо откорректировать по 
фактическому времени работы машин в сутки. 

Периодичность технических обслуживаний и ремонтов должны быть кратными фактическому 
времени работы машин в сутки и между собой. Периодичности ТО и ремонтов корректируют по 
формулам (4-7) 

Периодичность ТО -1  
Ц1  Т1

н /Тф;  Т1 = Ц1 ∙ Тф   (4) 
Периодичность ТО -2. 
Ц2  Т2

н /Т1;  Т2 = Ц2 ∙ Т1   (5) 
Периодичность ТО -3 и ТР. 
Ц3  Тт

н /Т2;  Тт = Т3 = Ц3 ∙ Т2  (6) 
Периодичность КР  
Ц4  Тк

н /Тт;  Тк = Ц4 ∙ Тт   (7) 
где Ц1, Ц2, Ц3, Ц4 – целые числа (округлять по правилам математики); 
Т1

н, Т2
н, Тт

н и Тк
н – нормативные периодичности проведения соответственно ТО-1, ТО-2, текущего 

ремонта (Т) и капитального ремонта (К), ч.; 
ТФ - фактическое время работы машины в сутки, ч.; 
Т1, Т2, Т3, Тт и Тк – откорректированные периодичности проведения соответственно ТО-1, ТО-2, 
ТО-3, текущего ремонта (Т) и капитального ремонта (К), ч.; 
 По формулам 4-7 необходимо произвести расчеты для машин с различными 
периодичностями. 
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Корректирование трудоемкостей и продолжительностей проведения технических обслуживаний и 
ремонтов дорожных машин 

Показатели трудоемкости и продолжительности ТО и ремонтов машин, определены на 
основе обработки статистических данных с учетом условий проведения работ на эксплуатационных 
базах, в организациях, эксплуатирующих смешанные парки с количеством 100-250 машин в 
центральной природно-климатической зоне России. 

Типовые нормы трудоемкости и продолжительности капитальных ремонтов определены на 
основе обработки статистических данных и применительны к ремонтным предприятиям, 
ремонтирующим до 100 машин одной модели в год. 

Для строительных организаций, условия которых отличаются от условий указанных выше, 
производится корректировка показателей с помощью корректирующих коэффициентов К1 и К2, 
которые приведены в приложении М. 

При корректировке определяют  результирующий коэффициент, который получается 
перемножением отдельных коэффициентов по формуле (8).  

К = К1 * К2   (8) 
Корректировка показателей производится умножением значений граф 5 и 6 приложения И на 

результирующий коэффициент К. Результаты вычислений сразу вписать в таблицу 2 
«Откорректированные показатели трудоемкости и продолжительности выполнения ТО и ремонтов 
машин» курсового проекта. 

Примечание – на  коэффициент К не умножаются значения трудоемкости и 
продолжительности проведения капитального ремонта дорожных машин, так как данный ремонт 
будет производится на ремонтных заводах или на заводах-изготовителях. 

4.2.4. Откорректированные нормативы проведения технического обслуживания и ремонта 
дорожных машин 

В данном пункте необходимо составить таблицу нормативов проведения технического 
обслуживания и ремонта дорожных машин, в соответствии с значениями полученными в 
предыдущем пункте таблица имеет следующий вид. 

Таблица 2 
Откорректированные нормативы проведения технического обслуживания и ремонта 

дорожных машин 
№ 
п.п. 

Наименование 
машины и ее индекс 

Виды ТО и 
ремонта 

Периодичность 
выполнения ТО и 
ремонта, час 

Трудоемкость 
выполнения одного ТО 
и ремонта, чел∙час 

Продолжительность 
проведения ТО и 
ремонта, час (смен)  

1 2 3 4 5 6 
1      
2      
3      
…      

Для определения продолжительности проведения ТО и ремонта машин в сменах необходимо 
значения графы 6 разделить на 8 часов – продолжительность рабочей смены стационарной 
мастерской (округлять до десятых долей числа). 

4.2.5. Число часов возможной работы машин в году.  
Возможные часы работы машин в году принимаются из планов работы машин предприятия, 

который даётся ему вышестоящей организацией а также из справочной литературы [6] МДС 12-13-
2003 Годовые режимы работы строительных машин или [11]. (см. приложение Л).  

Затем определяются возможные часы работы всех машин данной марки по формуле (9) 
Тг = Аи  Тг

I,    (9) 
где Тг – возможные часы работы всех машин одной марки; 
Аи  – число машин одной марки.  
Тг

I – возможные часы работы машин в году. (см. Приложение Л) 
Результаты вычислений сразу вносить в таблицу 3 курсового проекта 
Таблица 3 
Возможные часы работы машин в году 

№ 
пп 

Наименование машин и ее индекс Аи Тг
I, час. Тг, час. 
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1 2 3 4 5 
1     
2     
3     
…     

4.2.6. Определение количества технических обслуживаний и ремонтов на группу дорожных 
машин. 

Количество планируемых на текущий год технических обслуживаний и ремонтов на всю 
дорожных группу машин (производственная программа по ТО и ремонту основных машин в 
номенклатурном выражении) рассчитывается по следующим формулам (10-15), а производственная 
программа по ТО и ремонту сезонных машин – по формулам (16-19) 

Для дорожных и строительных машин: 
Количество капитальных ремонтов:   Nк = Тг / Тк   (10) 
Количество текущих ремонтов:    Nт = Тг / Тт - Nк  (11) 
Количество сезонных обслуживаний:   NСО = 2Аn    (12) 
Количество технических обслуживаний ТО-3:  N3 = Nт   (13) 
Количество технических обслуживаний ТО-2:  N2 = Тг / Т2 - Nк - Nт (14) 
Количество технических обслуживаний ТО-1:  N1 = Тг / Т1 - Nк - Nт - N2 (15) 
Для сезонных машин: 
Количество текущих ремонтов:    Nт = Аn    (16) 
Количество сезонных обслуживаний:   NСО = 2Аn    (17) 
Количество технических обслуживаний ТО-2:  N2 = Тг / Т2 - Nт  (18) 
Количество технических обслуживаний ТО-1:  N1 = Тг / Т1 - Nт - N2  (19) 
 

где Nк, Nт , NСО, N3, N2, N1  – количество соответственно капитальных ремонтов, текущих ремонтов, 
сезонных обслуживаний, ТО-3, ТО-2 и ТО-1; 

Тг – возможные часы работы машин данной группы в году, ч. (принять из таблицы 3, графы 
5); 

Тк, Тт, Т2 и Т1 – откорректированные периодичности проведения, соответственно 
капитального ремонта (К), текущего ремонта (Т), ТО-2 и ТО-1, ч. (принять из таблицы 2 графы 4). 

Аn – количество машин одной марки (принять из таблицы 3, графы 3) 
Расчет производить по каждой группе машин. 
Примечание – Результаты расчета округлять до целого числа, в меньшую сторону (десятые 

доли числа отбрасываются), так как запланированной наработки не достаточно до начала 
проведения соответствующего ТО или ремонта. 

4.2.7. Расчет годовой производственной программы по ТО и ремонту дорожных машин в 
трудовом выражении в чел.-час. 

Годовая производственная программа по ТО и ремонтам определяется по формулам (19-23) 
  Пт = Nт  tт  (19) 

ПСО = NСО  tСО (20) 
П3 = N3  t3  (21) 
П2 = N2  t2  (22) 
П1 = N1  t1   (23) 

где Пт, ПСО, П3, П2, П1 - производственная программа в трудовом выражении соответственно 
по текущему ремонту, сезонному обслуживанию, ТО-3, ТО-2, ТО-1 

tт, tСО, t3, t2, t1 - откорректированная трудоемкость соответственно одного, текущего ремонта 
СО, ТО-3, ТО-2 и ТО-1 соответственно. 

Расчет производить до десятых долей. Результаты расчета производственной программы 
сводятся в общую таблицу 4. 

4.2.8. Сводная ведомость годовой производственной программы по ТО и ремонту дорожных 
машин. 

В таблице 4 необходимо найти общую годовую программу по текущему ремонту, сезонному 
обслуживанию, ТО-3, ТО-2 и ТО-1. т.е. найти сумму по графам 3, 4, 5, 6 и 7 данные значения 
необходимо внести в строку «Итого» таблицы. Затем данные значения увеличить на 25%. 

Таблица  4  
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Производственная программа по ТО и ремонту дорожных машин (чел•час). 
№ пп Наименование машины и её 

индекс 
Годовая программа 
Пт ПСО П3 П2 П1 

1 2 3 4 5 6 7 
1       
2       
3       
…       
n       
 Итого      
 С увеличением на 25%      

Программу по техническому обслуживанию и текущему ремонту увеличивают на 25%. Это 
необходимо, потому, что мастерская будет выполнять внеплановые заявки, изготовлять 
приспособления и инструменты для ТО и ремонта машин и производить ТО и ремонт старого 
оборудования, стендов и другого оборудования мастерской.  

4.2.9. Расчет годового объёма работ на зонах, участках, отделениях или передвижных 
мастерских по ТО и ремонту дорожных машин. 

Годовая программа для зон, участков, отделений и передвижных мастерских определяется по 
формулам (24-27)  
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где ПУч
ДМ – годовой объём работ на участке или зоне, чел•час;  

ПТР
ПМ – производственная программа для передвижной мастерской, которая производит 

текущий ремонт машин, чел•час; 
ПТО

ПМ – производственная программа для передвижной мастерской, которая производит 
техническое обслуживание машин, чел•час; 

Пдиагн.
ПМ. – производственная программа передвижной диагностической мастерской, чел•час; 

Пт, П3, П2, ПСО – производственная программа работ, увеличенная на 25%,  соответственно по 
текущему ремонту, ТО-3, ТО-2 и сезонному обслуживанию, чел•час; (принимаются из таблицы 4 
графы 3, 5, 6, 2 – соответственно) 

80 и 20 – это доля работ от общей программы, которая выполняется в стационарной 
мастерской, %; 

3 и 15 – доля работ по диагностированию от программы по текущему ремонту и 
техническому обслуживанию мастерской. Приняты в соответствии с рекомендациями и опытом 
«Сельхозтехники» и предприятий автомобильного и дорожного транспорта, %. 

а1 и а2 – это доли данного вида работ от общей производственной программы стационарной 
мастерской (Приложение Н); 

Распределение трудоёмкости ТО и текущих ремонтов дорожных машин по видам работ 
производится согласно рекомендаций, которые даны в [7. стр78-81] «Проектирование предприятий 
по эксплуатации дорожных машин». Но парк дорожных машин обычно бывает разномарочный и в 
таблицах имеется распределение не на все машины, поэтому можно принять средние данные, 
близкие к табличным, которые приведены в  приложении М. 

Пример: произвести расчет годовой производственной программы по техническому 
обслуживанию и ремонту дорожных машин.  

Исходные данные: 
Автогрейдер ДЗ-98 – 25 шт. 
Бульдозер ДЗ-42А – 20 шт. 
Трактор Б-10 – 10 шт.  
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Каток ДУ-98 – 10 шт. 
Автомобиль ЗиЛ-431410 – 10 шт. 
Район расположения – Тюменская область. 

ТСМ = 8 час;  
n = 2;  
КВ = 0,85;  
Определяем нормативы проведения ТО и ремонтов дорожных машин 
Таблица 5 
Нормативы проведения ТО и ремонтов дорожных машин 
№ 
п.п. 

Наименование 
машины и ее индекс 

Виды ТО и 
ремонта 

Периодичность 
выполнения ТО и 
ремонта, час 

Трудоемкость 
выполнения одного ТО 
и ремонта, чел∙час 

Продолжительность 
проведения ТО и 
ремонта, час  

1 2 3 4 5 6 
1 Автогрейдер ДЗ-98.  ТО-1 

ТО-2 
СО 
Т 
в т.ч. ТО-3 
К 

100 
500 
2 раза в год 
1000 
- 
8000 

10 
25 
50 
390 
40 
900 

5 
8 
15 
47 
- 
80 

2 Бульдозер ДЗ-42А.  ТО-1 
ТО-2 
СО 
Т 
в т.ч. ТО-3 
К 

50 
250 
2 раза в год 
1000 
- 
6000 

4 
9,5 
24 
350 
21 
630 

2 
4 
9 
40 
- 
60 

    Продолжение табл. 5 
1 2 3 4 5 6 
3 Трактор Б-10 ТО-1 

ТО-2 
СО 
Т 
в т.ч. ТО-3 
К 

125 
500 
2 раза в год 
1000 
- 
6000 

4 
14 
40 
380 
30 
740 

1,6 
6,4 
12 
56 
- 
104 

4 Каток ДУ-98 ТО-1 
ТО-2 
СО 
Т 

50 
250 
2 раза в год 
1000 

3 
10 
24 
200 

1,5 
5 
7 
26 

 
Определяем фактическое время работы дорожных машин в сутки. 
Расчет ведется по формуле (3) 
ТФ = 8∙2∙0,85 = 14 ч. 

Корректируем периодичности технических обслуживаний и ремонтов с учетом фактического 
времени работы машины в сутки. 

Расчет ведется по формулам (4-7) 
Для машин с периодичностью 50, 250, 1000, 6000 ч. 
Периодичность ТО-1 – 50 ч. 
50/14  4;   4*14 = 56 ч. 
Периодичность ТО-2 – 250 ч. 
250/56  4;   4*56 = 224 ч. 
Периодичность ТО-3 и текущего ремонта – 1000 ч. 
1000/224  4;  4*224 = 896 ч. 
Периодичность капитального ремонта – 6000 ч. 
6000/896  7;  7*896 = 6272 ч. 
Для машин с периодичностью 100, 500, 1000, 8000 ч. 
Периодичность ТО-1 – 100 ч. 
100/14  7;   7*14 = 98 ч. 
Периодичность ТО-2 – 500 ч. 
500/98  5;   5*98 = 490 ч. 
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Периодичность ТО-3 и текущего ремонта – 1000 ч. 
1000/490  2;  2*490 = 980 ч. 
Периодичность капитального ремонта – 8000 ч. 
8000/980  8;  8*980 = 7840 ч. 
Для машин с периодичностью 125, 500, 1000, 6000 ч. 
Периодичность ТО-1 – 125 ч. 
125/14  9;   9*14 = 126 ч. 
Периодичность ТО-2 – 500 ч. 
500/126  4;   4*126 = 504 ч. 
Периодичность ТО-3 и ТР – 1000 ч. 
1000/504  2;  2*504 = 1008 ч. 
Периодичность КР – 6000 ч. 
6000/1008  6;  6*1008 = 6048 ч. 
Производим корректирование показателей трудоемкости и продолжительности проведения 

ТО и текущего ремонта строительных машин. 
Определяем корректировочные коэффициенты по приложению М: 
Так как количество машин в смешанном парке Аn = 75 шт., то К1 = 1,05 
Учитывая природно-климатические условия машин, согласно приложения З, коэффициенты 

корректирования К2 = 1,1. 
Определяем корректировочный коэффициент К по формуле 8 
К=1,05*1,1=1,16 
Таблица 6 
Откорректированные показатели трудоемкости и продолжительности выполнения ТО и 

ремонтов машин. 
№ 
п.п. 

Наименование 
машины и ее индекс 

Виды ТО и 
ремонта 

Периодичность 
выполнения ТО и 
ремонта, час 

Трудоемкость 
выполнения одного ТО 
и ремонта, чел∙час 

Продолжительность 
проведения ТО и 
ремонта, час (смен)  

1 2 3 4 5 6 
1 Автогрейдер ДЗ-98.  ТО-1 

ТО-2 
СО 
Т 
в т.ч. ТО-3 
К 

98 
490 
2 раза в год 
980 
- 
7840 

11,6 
29 
58 
452,4 
46,4 
900 

5,8 (0,7) 
9,3 (1,1) 
17,4 (2,2) 
54,5 (6,8) 
- 
80 (10) 

2 Бульдозер ДЗ-42А.  ТО-1 
ТО-2 
СО 
Т 
в т.ч. ТО-3 
К 

56 
224 
2 раза в год 
896 
- 
6272 

4,64 
11,02 
27,84 
406 
24,36 
630 

2,32 (0,3) 
4,6 (0,6) 
10,4 (1,3) 
46,4 (5,8) 
- 
60 (7,5) 

3 Трактор Б-10 ТО-1 
ТО-2 
СО 
Т 
в т.ч. ТО-3 
К 

126 
504 
2 раза в год 
1008 
- 
6048 

4,64 
16,24 
46,4 
440,8 
34,8 
740 

1,9 (0,2) 
7,4 (0,9) 
13,9 (1,7) 
62,0 (8,1) 
- 
104 (13) 

4 Каток ДУ-98 ТО-1 
ТО-2 
СО 
Т 

56 
224 
2 раза в год 
896 

3,48 
11,6 
27,84 
232 

1,7 (0,2) 
5,8 (0,7) 
8,1 (1,0) 
30,1 (3,8) 

Таблица 7 
Возможные часы работы машин в году. 

№ 
пп 

наименование машин  Аи  Тг
I Тг 

1 2 3 4 5 
1 Автогрейдер ДЗ-98.  25 1755 43875 
2 Бульдозер ДЗ-42А.  20 3200 64000 
3 Трактор Б-10 10 3115 31150 
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4 Каток ДУ-98 10 1380 13800 
Производим расчет годовой производственной программы в номенклатурном выражении. 
Для основных машин расчет производим по формулам (10-15) 
По автогрейдерам ДЗ-98. 
Nк = 43875/ 7840 = 5 
Nт = 43875/ 980 - 5 = 39 

NСО = 225 = 50 
N3 = Nт = 39 
N2 = 43875 / 490 - 5 - 39 = 45 
N1 = 43875 / 98 - 5 - 39 - 45 = 358 
По бульдозерам ДЗ-42А 
Nк =64000 / 6272 = 10 
Nт = 64000 / 896 - 10 = 61 

NСО = 220 = 40 
N3 = Nт = 61 
N2 = 64000 / 224 - 10 - 61 = 214 
N1 = 64000 / 56 - 10 – 61 - 214 = 857 
По тракторам Б-10 
Nк =31150 / 6048 = 5 
Nт = 31150 / 1008 - 5 = 25 

NСО = 210 = 20 
N3 = Nт = 25 
N2 = 31150 / 504 - 5 - 25 = 31 
N1 = 31150 / 126 - 5 - 25 - 31 = 186 
 Для сезонных машин расчет производим по формулам (16-19) 
По каткам ДУ-98 
Nт = 10 

NСО = 210 = 20 
N2 = 13800 / 224 - 10  = 51 
N1 = 13800 / 56 - 10 - 51 = 185 
Производим расчет производственной программы по ТО и ремонту в трудовом выражении, 

чел∙час. 
По автогрейдерам ДЗ-98. 
Пт = 39  452,4 = 17643,6 чел∙час. 
П3 = 39  46,4 = 1809,6 чел∙час. 
ПСО = 50  58 = 2900 чел∙час. 
П2 = 45  29 = 1305 чел∙час. 
П1 = 358  11,6 = 4152,8 чел∙час. 
По бульдозерам ДЗ-42А 
Пт = 61  406 = 24766 чел∙час. 
П3 = 61  24,36 = 1486 чел∙час. 
ПСО = 40  27,84 =1113,6 чел∙час. 
П2 = 214  11,02 = 2358,3 чел∙час. 
П1 = 857  4,64 = 3976,5 чел∙час. 
По тракторам Б-10 
Пт = 25  440,8 = 11020 чел∙час.  
П3 = 25  34,8 = 870 чел∙час. 
ПСО = 20  46,4 = 928 чел∙час.  
П2 = 31  16,24 = 503,4 чел∙час. 
П1 = 186  4,64 = 863 чел∙час. 
По каткам ДУ-98 
Пт = 10  232 = 2320 чел∙час.  
ПСО = 20  27,84 = 556,8 чел∙час.  
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П2 = 51  11,6 = 591,6 чел∙час. 
П1 = 185  3,48 = 643,8 чел∙час  
Таблица 8 
Сводная ведомость по производственной программе технических обслуживаний и ремонтов 

дорожных машин. 
№ 
п.п. 

Наименование машины и её 
индекс 

Годовая программа 
Пт ПСО П3 П2 П1 

1 2 3 4 5 6 7 
1 автогрейдер ДЗ -98 17643,6 2900 1809,6 1305 4152,8 
2 бульдозер ДЗ-42А 24766 1113,6 1486 2358,3 3976,5 
3 трактор Б-10 11020 928 870 503,4 863 
4 каток ДУ-98 2320 556,8 - 591,6 643,8 
 Итого 55749,6 5498,4 4165,6 4758,3 9636,1 
с увеличением на 25% 69687 6873 5207 5947,9 12045,1 
4.3. Расчет годовой производственной программы по техническому обслуживанию и ремонту 

автомобилей 
4.3.1. Нормативы проведения ТО и ремонтов автомобилей. 
Нормативы проведения технических обслуживаний и ремонтов для автомобилей 

принимаются по литературе [7] для I категории условий эксплуатации, умеренного климата.  
Выбор периодичностей проведения ТО и ремонтов автомобилей 
Периодичности ТО-1 и ТО-2, соответственно L1

н и L2
н для автомобилей различных типов 

выпуска после 1972 года приведены в [7]  табл.2.1 или в приложении О 
Периодичность капитального ремонта LКР

н (Нормы пробега подвижного состава выпуска 
после 1972 года до капитального ремонта) приведены в [7] табл.2.3 или в приложении О 

Выбор трудоемкостей проведения ТО и ремонтов автомобилей  
Нормативные трудоемкости проведения ТО и ремонтов автомобилей tЕО

н, t1
н, t2

н и tТР
н 

приведены в [7] табл.4.4 и в приложении О  
Выбор корректирующих коэффициентов 
При работе подвижного состава в условиях, отличающихся от указанных в п.4.3.1, 

производится корректирование нормативов с учетом конкретных условий эксплуатации.  
Нормативы, регламентирующие периодичности проведения технического обслуживания и 

капитального ремонта подвижного состава, корректируются с помощью коэффициентов, 
приведенных в [7] табл.2.8-2.10 или в приложениях П,Р,С в зависимости от:  

Условий эксплуатации автомобилей – К1
L;  

Модификации подвижного состава и организации его работы – К2
L ;  

Природно-климатических условий – К3
L;  

Нормативы, регламентирующие трудоемкости проведения технического обслуживания и 
текущего ремонта подвижного состава, корректируются с помощью коэффициентов, приведенных 
в [7] табл.2.8-2.12 или в приложениях П,Р,С,Т, в зависимости от:  

Условий эксплуатации автомобилей – К1
t;  

Модификации подвижного состава и организации его работы – К2
t ;  

Природно-климатических условий – К3
t;  

Пробега с начала эксплуатации – К4
t;  

Примечание – в курсовом проекте принять новый парк машин с пробегом с начала 
эксплуатации в долях от нормативного пробега до КР от 0,5 до 075 с коэффициентом К4

t = 1 
Размеров предприятия и количества технологически совместимых групп подвижного состава 

машин – К5
t.  

4.3.2. Корректирование периодичности проведения технических обслуживаний и ремонтов 
автомобилей 
Периодичности ТО и ремонтов согласно условиям эксплуатации корректируют по формулам 

(28-30) 
L1

к = L1
н ∙ К1

L ∙ К3
L  (28) 

L2
к = L2

н ∙ К1
L ∙ К3

L  (29) 
LКР

к = LКР
н ∙ К1

L ∙ К2
L ∙ К3

L (30) 
где L1

к – откорректированный пробег до ТО-1, км; 
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L2
к – откорректированный пробег до ТО-2, км; 

Lкр
к – откорректированный пробег до капитального ремонта, км; 

L1
н, L2

н, LКР
н – нормативные пробеги автомобилей соответственно до ТО-1, ТО-2 и 

капитального ремонта, км; 
К1

L, К2
L, К3

L – корректировочные коэффициенты. 
После определения скорректированной периодичности технического обслуживания 

проверяется ее кратность между видами обслуживания с среднесуточным пробегом автомобилей 
по формулам (31-33) 

Периодичность ТО -1  
Ц1  L1

к / LСС;  L1 = Ц1 ∙ LСС (31) 
Периодичность ТО -2. 
Ц2  L2

к / L1;  L2 = Ц2 ∙ L1   (32) 
Периодичность капитального ремонта. 
Ц3  LКР

к / L2;  LКР = Ц3 ∙ L2 (33) 
где Ц1, Ц2, Ц3 – целые числа от деления; 
L1

к, L2
к, LКР

к – откорректированный пробег соответственно до ТО-1, ТО-2 и капитального 
ремонта, км; 

LСС – среднесуточный пробег автомобиля, км; 
L1, L2, LКР – скорректированные периодичности проведения соответственно ТО-1, ТО-2 и 

капитального ремонта, км; 
4.3.3. Корректирование трудоемкостей проведения ТО и ремонта автомобилей. 
Трудоемкости проведения технических обслуживаний и текущих ремонтов автомобилей 

корректируют согласно условиям эксплуатации по формулам (34-37) 
 tЕО = tЕО

н ∙ К2
t ∙ К5

t  (34) 
 
t1 = t1

н ∙ К2
t ∙ К5

t  (35) 
t2 = t2

н ∙ К2
t ∙ К5

t  (36) 
tТР = tТР

н ∙ К1
t ∙ К2

t ∙ К3
t ∙ К4

t ∙ К5
t  (37) 

 где tЕО, t1, t2,– откорректированные трудоемкости проведения соответственно ежесменного 
технического обслуживания, ТО-1, ТО-2 автомобилей, чел∙час; 

tТР - откорректированная трудоемкость проведения текущего ремонта, чел∙час/1000 км; 
tЕО

н, t1
н, t2

н – нормативные трудоемкости проведения соответственно ежесменного 
технического обслуживания, ТО-1, ТО-2 автомобилей, чел∙час; 

tТР
н – нормативная трудоемкость проведения текущего ремонта, чел∙час/1000 км; 

К1
t, К2

t, К3
t, К4

t, К5
t – корректировочные  коэффициенты 

4.3.4. Определение коэффициента технической готовности автомобилей 
Коэффициент технической готовности парка автомобилей αТ – это отношение количества 

автомобилей готовых к эксплуатации к списочному количеству автомобилей на предприятии. 
Автомобили считаются готовыми к эксплуатации, если они подготовлены технической службой 
предприятия к выпуску на линию (при этом техническая служба не несет ответственности, если 
нет, допустим топливо-смазочных материалов, водителя, электролита и т.д.). Коэффициент 
технической готовности парка автомобилей определяется по формуле (38): 

αТ = 1/(1 + LСС∙(ДТОР/1000 + ДКР / LКР)) (38) 
 где αТ – коэффициент технической готовности парка автомобилей; 
LСС – среднесуточный пробег автомобиля, км; 
LКР – скорректированная периодичность проведения капитального ремонта, км; 
ДТОР – продолжительность простоя автомобиля в ТО-2 и текущих ремонтах, дн/1000 км. 

Согласно [7] табл. 2.6 для грузовых автомобилей грузоподъемностью от 3 до 5 т ДТОР = 0,4-0,5 
дн/1000 км, а для грузовых автомобилей грузоподъемностью свыше 5 т ДТОР = 0,50-0,55 дн/1000 
км. 

ДКР - продолжительность простоя автомобиля в капитальном ремонте, дн. Согласно [7] табл. 
2.6 для грузовых автомобилей грузоподъемностью от 3 до 5 т  ДКР = 15 дн., а для грузовых 
автомобилей грузоподъемностью свыше 5 т ДКР = 22 дн. 
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Примечание – простои машин в ЕО и ТО-1 выполняются в межсменное время и в расчет 
продолжительности простоя автомобилей не включаются. 

4.3.4. Определение годового пробега автомобилей 
Для всех автомобилей одной марки годовой пробег определяется по формуле (39) 

Lгод = Аn ∙ LСС ∙ ДР.Г. ∙ αТ   (39) 
 где Lгод – годовой  пробег автомобилей, км; 
Аn – списочное количество автомобилей 
LСС – среднесуточный пробег автомобиля, км; 
ДР.Г. – количество рабочих дней машин в году, дн.; определяется по формуле (40) 
 ДР.Г. = ДК. – ДВ – ДПР   (40) 
где ДК – число  календарных дней в году (365 или 366); 
ДВ – число  выходных дней в году (103-105); 
ДПР – число  праздничных дней в году (определить по календарю); 
 

4.3.5. Определение количества технических обслуживаний и ремонтов автомобилей 
Число технических обслуживаний ЕО, ТО-1, ТО-2 и капитальных ремонтов определяется по 

формулам (41-44) 
NКР = Lгод / LКР  (41) 
N2 = Lгод / L2 – NКР  (42) 
N1 = Lгод / L1 – NКР – N2 (43) 
NЕО = Lгод / LCC  (44),  

 где NКР, N2, N1, NЕО – количество соответственно капитальных ремонтов,  ТО-2 и ТО-1 и 
ежесменных обслуживаний; 
Lгод – годовой пробег автомобилей, км; 
LКР, L2, L1 – скорректированная периодичность проведения соответственно капитального ремонта, 
ТО-2 и ТО-1, км; 
Примечание – Результаты расчета округлять до целого числа, в меньшую сторону (десятые доли 
числа отбрасываются). 

4.3.6. Расчет производственной программы по ТО и ремонту автомобилей в трудовом 
выражении 

Производственная программа по ТО и ремонту автомобилей определяется по формулам (45-
48) 

ПЕО = NЕО ∙ tЕО  (45) 
П1 = N1 ∙ t1   (46) 
П2 = N2 ∙ t2   (47) 
ПТР = Lгод tТР / 1000 (48), 

где ПЕО, П1, П2, ПТР – производственная программа работ, соответственно по ежесменному 
обслуживанию, ТО-1, То-2 и текущему ремонту автомобилей, чел∙час; 
NЕО, N1, N2 – количество соответственно ежесменных обслуживаний ТО-1 и ТО-2; 
tЕО, t1, t2, tТР – откорректированные трудоемкости проведения соответственно ежесменного 
технического обслуживания, ТО-1, ТО-2 и текущего ремонта автомобилей. 

4.3.7. Определение годового объема работ по техническому обслуживанию и ремонту 
автомобилей на зонах, отделениях и участках 
Устанавливается годовой объем работ по самообслуживанию предприятия по формуле (49) 
Псам = (ПЕО + П1 + П2 + ПТР) ∙ Квсп ∙ Ксам ∙ 10-4  (49) 
где Псам – годовой объем работ по самообслуживанию предприятия, чел∙час; 
Квсп – объём вспомогательных работ предприятия (20…30%) 
Ксам – объём по самообслуживанию предприятия (см. приложение У) 
Годовой объём работ по ТО и ремонту автомобилей, по месту выполнения распределяется на 

постовые работы, выполняемые на универсальных постах в зоне ТО и ремонта, и участковые, 
выполняемые в цехах (отделениях, участках). Учитывая особенности технологии производства, 
работы по ЕО и ТО-1 выполняются в самостоятельных зонах. Постовые работы по ТО-2 
выполняются на 90…95% на постах, а 5…10% – на производственных участках, которые 
распределяются равномерно по соответствующим участкам. Расчет годового объема работ по 
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техническому обслуживанию и ремонту автомобилей на отдельных зонах, отделениях и участках 
можно определить по формуле (50) 

ПУч
авто = ПЕО ∙ аЕО /100 + П1 ∙ а1 /100 + П2 ∙ а2 /100 + ПТР ∙ аТР /100 + Псам  (50) 

где ПУч
авто – годовой  объем работ по техническому обслуживанию и ремонту автомобилей на 

отдельных зонах, отделениях, чел∙час; 
ПЕО, П1, П2, ПТР – производственная программа работ, соответственно по ежесменному 
обслуживанию, ТО-1, То-2 и текущему ремонту автомобилей, чел∙час; 
аЕО, а1, а2, аТР – доли данного вида работ от общей производственной программы (приложение Ф) 
Примечание – если в приложении Ф нет вида работ для вашего участка или отделения, то доля 
данного вида работ равна «0». 

Пример: произвести расчет годовой производственной программы по техническому 
обслуживанию и ремонту автомобилей ЗиЛ-431410 – 10 шт. Среднесуточный пробег автомобиля 
167 км. 

 Условия эксплуатации относятся к V категории.  
Периодичность технического обслуживания ТО-1, ТО-2 и капитального ремонта 

определяется с учетом данных приложения О, графы 2,3 и 4 соответственно. 
L1

н = 2500 км. 
 L2

н = 12500 км. 
LКР

н = 300000 км 
Трудоемкость технического обслуживания и текущего ремонта определяется исходя из 

приложения О графы 5,6,7 и 8 соответственно. 
tЕО

н = 0,5 чел∙час; 
t1

н = 3,3 чел∙час; 
t2

н = 12,3 чел∙час; 
tТР

н = 5,2 чел∙час/1000 км; 
Выбор корректировочных коэффициентов осуществляется по приложениям П, Р, С и Т 
К1

L = 0,6  
К1

t = 1,5 
К2

L = 1,0 
К2

t = 1,0 
К3

L = 0,9 – для периодичностей технических обслуживаний;  
К3

L = 0,8 – для пробега до капитального ремонта; 
К3

t = 1,2 
К5

t = 1,3 
Корректируем периодичности технических обслуживаний и пробег до капитального ремонта, 

в зависимости от условий эксплуатации по формулам (28-30) 
L1

к = L1
н ∙ К1

L ∙ К3
L = 2500*0,6*0,9 = 1350 км. 

L2
к = L2

н ∙ К1
L ∙ К3

L = 12500*0,6*0,9 = 6750 км. 
LКР

к = LКР
н ∙ К1

L ∙ К2
L ∙ К3

L = 300 000*0,6*0,8 = 144000 км. 
Проверяем кратность периодичности технических обслуживаний среднесуточному пробегу 

автомобилей и между собой по формулам (31-33) 
Периодичность ТО -1  

Ц1  L1
к / LСС = 1350 / 167 =8;   L1 = Ц1 ∙ LСС = 8*167 = 1336 км. 

Периодичность ТО -2. 
Ц2  L2

к / L1 = 6750 / 1336 = 5;  L2 = Ц2 ∙ L1 = 5*1336 = 6680 км. 
Периодичность капитального ремонта. 

Ц3  LКР
к / L2 = 144000 / 6680 = 22;  LКР = Ц3 ∙ L2 = 22*6680 = 146960 км. 

Корректируем трудоемкости проведения технических обслуживаний и текущих ремонтов 
автомобилей по формулам (34-37) 
tЕО = tЕО

н ∙ К2
t ∙ К5

t = 0,5*1,0*1,3 = 0,65 чел∙час; 
t1 = t1

н ∙ К2
t ∙ К5

t = 3,3*1,0*1,3 = 4,29 чел∙час; 
t2 = t2

н ∙ К2
t ∙ К5

t = 12,3*1,0*1,3 = 15,99 чел∙час; 
tТР = tТР

н ∙ К1
t ∙ К2

t ∙ К3
t ∙ К4

t ∙ К5
t = 5,2*1,5*1,0*1,2*1,0*1,3 = 12,17 чел∙час/1000 км; 

Определяем коэффициент технической готовности парка автомобилей по формуле (38): 
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αТ = 1/(1 + LСС∙(ДТОР/1000 + ДКР / LКР)) = 1/(1+167∙(0,5/1000+15/146960)) = 0,91 
Определяем годовой пробег автомобилей по формуле (39) 

Lгод = Аn ∙ LСС ∙ ДР.Г. ∙ αТ = 10*167*251*0,91 = 381444 год 
ДР.Г. = ДК. – ДВ – ДПР = 365 – 102 – 12 = 251 дн. 

Определяем число технических обслуживаний ЕО, ТО-1, ТО-2 и капитальных ремонтов по 
формулам (41-44) 

NКР = Lгод / LКР = 381444/146960 = 2 
N2 = Lгод / L2 – NКР = 381444/6680 –2 = 55 
N1 = Lгод / L1 – NКР – N2 = 381444/1336 –2 – 55 = 228 
NЕО = Lгод / LCC = 381444/167 = 2284 
Определяем производственную программу по ТО и ремонту автомобилей по формулам (45-

48) 
ПЕО = NЕО ∙ tЕО = 2284*0,65 = 1484,6 чел∙час; 
П1 = N1 ∙ t1 = 228*4,29 = 978,1 чел∙час; 
П2 = N2 ∙ t2 = 55*15,99 = 879,5 чел∙час; 
ПТР = Lгод tТР / 1000 = 381444*12,17/1000 = 4642,2 чел∙час; 

4.4. Определение общего годового объема работ на зонах, отделениях и участках 
Определение общего годового объема работ на зонах, отделениях и участках определяется по 

формуле (51) 
П = ПУЧ

ДМ + ПУЧ
авто  (51) 

где П – годовой  объем работ зоны, отделения или участка, чел∙час.  
ПУЧ

ДМ – годовой объём работ на зоне или участке по обслуживания дорожных машин, 
чел•час; (см. формулу 24) 

ПУЧ
авто – годовой объём работ на участке или зоне по обслуживанию автомобилей, чел•час; 

(см. формулу 50) 
4.5. Расчет численности производственных рабочих 

К производственным рабочим относятся рабочие различных зон и участков, 
непосредственно выполняющие работы по ТО и ремонту машин. При таком расчете различают 
технологически-необходимое (явочное) и штатное (списочное) число рабочих. 

4.5.1. Расчет численности технологически-необходимых рабочих 
Технологически-необходимое (явочное) число рабочих определяется по формуле (52): 

птМ
Т жФ

пт


   (52) 

где РТ – количество технологически-необходимых рабочих 
П – производственная программа зоны, отделения, участка или передвижной мастерской, чел•час; 
(см. формулу 51) 

ФРМ  – годовой производственный фонд времени рабочего места при односменной работе, ч; 
(см. формулу 53) 

КП - коэффициент повышения производительности труда, за счет внедрения механизации, 
нового оборудования, диагностирования и научной организации труда (НОТ); КП = 1,05 ... 1,3 

ФРМ = ДР.Г.ТСМ – ТППР  (53), 
где ДР.Г. – количество рабочих дней в году, дн.; (см. формулу 40) 
ТСМ - продолжительность рабочей смены зоны, отделения участка, ч.; (см. в задании) 
ТППР. – количество часов сокращения рабочего времени в предпраздничные дни, ч. В 
предпраздничные дни рабочий день сокращается на 1 час. (определить по календарю) 

4.5.2. Расчет штатного количества рабочих 
Списочный состав производственных рабочих определяется по формуле (54): 

пр КФ
п


СР    (54), 

где РС – количество штатных рабочих на зоне, отделении или участке; 
ФР – годовой производственный фонд времени одного работающего, ч.; (см. формулу 55) 

ФР = (ДР.Г. – ДОТ – ДУВ)ТСМ – ТППР   (55), 
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где ДОТ – число дней отпуска для данной специализации рабочего, дн.; (принять из трудового 
кодекса) 

ДУВ – число дней невыхода на работу по уважительным причинам (по болезни, в 
командировке и т.д.), дн.; (6 ... 8). 

4..3. Расчет количества постов 
Площадь помещения, занимаемая машиной в плане, называется постом.  
Число постов для ТО, текущего ремонта и стационарного поста диагностирования 

определяется по формуле (56): 

 



nсрРМ

п РФ
пХ   (56) 

где ХП - количество постов ТО, текущего ремонта или стационарного поста диагностирования 
П – производственная программа зоны ТО или текущего ремонта, или стационарного поста 
диагностирования, чел•час; (см. формулу 51) 
ФРМ - годовой фонд времени рабочего места при односменной работе, ч; (см. формулу 53) 
РСР - среднее число рабочих, работающих на одном посту,(1 ... 4); 
n - число смен в сутки работы поста; (см. в задании) 
 - коэффициент использования рабочего поста, (0,65 ... 0,95). 

Расчет числа передвижных средств для технического обслуживания, текущего ремонта и 
диагностирования определяется по формуле (57): 

ПМРМ

ПМ

ПМ КФ
ПХ




m
   (57) 

где ХПМ – количество передвижных мастерских для проведения технического обслуживания, 
текущего ремонта или диагностирования; 
ППМ – производственная программа передвижной мастерской по ТО, текущему ремонту или 
диагностированию машин, чел∙час; (см. формулу 51) 
ФРМ – годовой (сезонный) фонд рабочего времени передвижной мастерской, ч. (зависит от 
принятого режима работы передвижных средств принять равным годовому производственному 
фонду времени рабочего места при односменной работе);  
m – рабочие передвижной мастерской, выполняющие ТО, ремонт или диагностирование машин. 
Для передвижных мастерских ТО и ремонта    m = 4 ... 5 чел., для диагностики 2 чел. 
КПМ – коэффициент использования передвижных мастерских (0,65 ... 0,75). Величина 
коэффициента зависит от удаления объектов работ, дорожных условий и других факторов. 

2
0,8222003

12956,9ХП 


  поста 

5. Расчет и подбор оборудования 
Комплект технологического оборудования подбирается для участков и зон ТО и текущего 

ремонта по данным технологического процесса из условий обеспечения выполнения комплекса 
технологических операций.  

Количество технологического оборудования, которое загружено полностью или используется 
полностью в течении рабочих смен, определяется по формуле (58): 




nРМ
об Ф

ПN   (58) 

где П – производственная программа зоны ТО или текущего ремонта, или стационарного поста 
диагностирования или участка, чел•час; (см. формулу 51) 
ФРМ - фонд времени рабочего места при односменной работе, ч.; 
n - число рабочих смен в сутки; (см. в  задании) 
 - коэффициент использования основного оборудования, (0,85...0,9) 
 

4
8,022003

12956,9Nоб 


  

Для слесарно-механического участка необходимо, рассчитанное количество оборудования, 
распределить по видам станочных работ, пользуясь следующими процентными отношениями: 
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токарные -   40...50% 
сверлильные -  10...15% 
фрезерные -  10...12% 
строгальные -  8...10% 
расточные -  8...10% 
шлифовальные - 10...15% 
Рассчитанное и подобранное оборудование сводят в таблицу 5 
Таблица 5 
Табель технологического оборудования и оснастки. 

№ 
пп 

Наименование оборудования Марка, 
модель 

Кол-
во, шт 

Габаритные 
размеры, м 

Площадь 
оборудования, м2  

Мощность, 
кВт. 

1 2 3 4 5 6 7 
 Передвижная установка для 

смазки и заправки машин 
ОЗ-9902А 1 1,07*0,83 0,888  

 Электромеханический 
солидолонагнетатель 

Мод 390М 2 0,69*0,38 0,524  

 Бак для тормозной жидкости 326 1 0,27*0,3 0,081  
 Бак для сбора отработанных 

масел 
9246 3 1,7*0,786 4,009  

При подборе оборудования, производственного инвентаря и технологической оснастки 
необходимо воспользоваться «Каталогом гаражного и ремонтного оборудования», а также прайс-
листы заводов изготовителей или фирм, продающих гаражное оборудование. Примеры 
необходимого оборудования и оснастки приведены в приложении Х. 

Примечание:  
графу 6 таблицы 5 заполнять только для того оборудования, которое занимает место в 

плане. Расчет вести по формуле (59) 
fоб = коб ∙ bоб ∙ lоб   (59) 

где fоб – площадь единицы оборудования, которое установлено на полу, м2; 
коб – количество данных единиц оборудования; 
bоб – ширина одного оборудования, м; 
lоб – длина одного оборудования, м; 

6. Расчет площади участка 
После определения площадей единиц оборудования необходимо определить суммарную 

площадь оборудования по формуле (60) и занести данное значение в строку «итого» графы 6 
таблицы 9. 

fоб = fоб1 + fоб2 + fоб3 + … = 0,888+ 0,524 +0,081 + 4,009  = 5,502 м2  (60) 
где fоб - суммарная площадь, занимаемая оборудованием, м2; 
fоб1, fоб2, fоб3 - площадь единицы оборудования, которое установлено на полу, м2; 

При подборе оборудования сначала записывается грузоподъемное и подъемно-осмотровое 
оборудование (кран-балка, канавы, подъемники и т.д.), затем основное технологическое 
оборудование (станки и стенды), то есть стационарное оборудование. Потом передвижное 
оборудование, организационную оснастку и переносные приборы (шкафы, стулья, верстаки, 
подставки и т.д.). Затем определить по приложению Ю необходимое пожарное оборудование и 
инвентарь. Имея переносное оборудование, технологическую оснастку, различного рода метизы их 
необходимо где-то располагать. То же самое можно сказать о деталях, запасных частях, агрегатах и 
узлах машин. Поэтому каждое рабочее место должно быть организованно с точки зрения 
расположения вышеперечисленного, причем так, чтобы было максимум удобств, как быстро найти 
нужную деталь, так и как быстро можно достать ее и поставить на место. 

6. Расчет площадей зон и участков 
Площади зон технического обслуживания, текущего ремонта и стационарного поста 

диагностирования определяются по формуле (61) 
Fзоны = (fоб + ХП  Fм)  КПР = (5,502 + 30,9*2)*3,5 =  235,56 м2 (61) 

где Fзоны – расчетная площадь зоны технического обслуживания, текущего ремонта или 
стационарного поста диагностирования, м2; 
fоб - суммарная площадь, занимаемая оборудованием, м2; (определить по табл. 5) 
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ХП - расчетное число постов в зоне; (см. формулу 56) 
Fм - площадь, занимаемая машиной (автогрейдером) в плане, м2; (см. формулу 62) 
КПР - коэффициент, учитывающий рабочие зоны, проходы, проезды; (см. Приложение Ц). 

Fм = Вм ∙ Lм = 10,3*3,0 = 30,9 м2 (62)  
где Вм – габаритная ширина автогрейдера, м; 
Lм – габаритная длина автогрейдера, м; 

Площади участков, отделений и передвижных мастерских определяются по формуле (63-64): 
Fуч = fоб   КПР (63) 
FПМ = fоб   КПР (64) 

где Fуч – расчетная площадь участков и отделений, м2; 
fоб – суммарная площадь, занимаемая оборудованием в плане, м2; 

Окончательно площади зон и участков определяются графическим методом с учетом сетки 
колонн по формулам (65-70). 

Ширина зоны или стационарного поста диагностирования определяется по формуле (65) 
ВЗ = 6 ∙ ХП = 6*2 =12 м  (65) 

где Вз – принятая ширина зоны, м. 
ХП - расчетное число постов в зоне; (см. формулу 56) 

 Длина здания определяется по формулам (66-67): 

L F
З В

З

З
  =235,56/12 = 21 м (66) 

где LЗ – принятая длина зоны, м; 
Fз - расчетная площадь зоны, м2; (см. формулу 61) 
Вз – принятая ширина зоны, м. 

УЧВ
УЧF

УЧL     (67) 
где LУЧ – принятая длина участка, м; 
FУЧ – расчетная площадь участка, м2; (см. формулу 63) 
ВУЧ – принятая ширина участка, м. 

Затем определяем откорректированную площадь зоны или участка по формуле (68-69): 
F = Bз  LЗ  = 12*21 = 252 м2 (68) 
F = BУЧ  LУЧ  (69) 

где F – откорректированная площадь зоны или участка, м2; 
ВЗ, ВУЧ – принятая ширина зоны или участка, м; 
LЗ, LУЧ – принятое значение длины зоны или участка, м. 

Корректирование площади передвижной мастерской производится исходя из габаритных 
размеров кузова принятой марки автомобиля по формуле (70) 

F = BПМ  LПМ (70) 
где F – откорректированная площадь передвижной мастерской, м2; 
ВПМ – габаритная ширина передвижной мастерской, м; 
LПМ – габаритная длина передвижной мастерской, м. 

7. Расчет освещения 
В производственных помещениях предусматриваются естественное и искусственное 

освещение. Естественное освещение обеспечивается устройством окон (боковое освещение). 
Искусственное освещение обеспечивается устройством ламп и светильников. 

7.1. Расчет естественного освещения 
Расчет естественного освещения сводится к нахождению суммарной площади световых 

проемов. Ориентировочная суммарная площадь остекления определяется по формуле (71): 

F F
О С 




  = 252*0,14/0,7 =50,4 м2  (71), 

где ∑FОС – суммарная площадь остекления, м2; 
F – откорректированная площадь зоны или участка, м2; (см. формулы 68-70) 
 – удельная площадь окон, приходящаяся на 1 м2 пола, (см. таблицу  10) 
 - коэффициент, учитывающий потери света от загрязнения остекления  
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( = 0,8 ... 0,9 - для помещений с незначительным выделением пыли или газа;  = 0,6 ... 0,7 - для 
помещений с интенсивными выделениями пыли и газа). 
 

Таблица 10 
Удельная площадь окон, приходящаяся на 1 м2 пола 

Наименование участка или отделения  
Топливной аппаратуры 0,2 ... 0,1 
Электротехнический 0,2 
Агрегатный, механический 0,16 ... 0,18 
Остальные участки 0,12 ... 0,14 

Расчет числа окон ведется по формуле (72): 

n F
FО К

О С

О К




 = 50,4/24= 2 окна (72), 

где nОК – количество окон, шт.; 
∑FОС – суммарная площадь остекления, м2; (см. формулу 71) 
Fок – площадь одного окна, м2; (см. формулу 73) 

 Fок = bОК  hОК = 4*6=24 м2  (73) 
где bОК – ширина окна (принять равной 1,5; 2,0; 3,0 или 4,0 м). 

hОК – высота окна, м; (см. формулу 74) 
hОК = H – (hпод + hнад) = 10,2 –(1,2+3,0) = 6,0 м  (74) 

где Н – высота здания, м; согласно типовым проектам предприятий Н = 3,6; 4,2; 4,8 м  
hпод – расстояние от пола до подоконника, м; (hпод = 0,8 ... 1,2 м) 
hнад – расстояние от потолка до окна, м (hнад = 0,3 ... 3,0 м) 

Примечание – высота окна должна быть кратной 0,6. 
7.2. Расчет общего искусственного освещения 
При освещении промышленных зданий используется как общее, так и комбинированное 

искусственное освещение. 
Общее освещение предназначено для освещения всего помещения, поэтому светильники 

общего освещения обычно равномерно размещают под потолком помещения. 
При необходимости дополнительного освещения отдельных рабочих мест прибегают к 

устройству местного освещения, которое осуществляется установкой светильников 
непосредственно над рабочим местом. 

В проекте производится ориентировочный (упрощенный) расчет общего рабочего освещения. 
Расчет заключается в определении числа и мощности источников света по формулам 75-79. 

Расчет общего искусственного освещения следует вести в такой последовательности. 
а). Выбрать значение освещенности Еmin (лк) и систему освещения в зависимости от характера 

работ в отделении, на участке или в зоне. (см. Приложение Ы).  
Источниками света в современных светильниках являются три основных вида ламп: 
- лампы накаливания – это лампы, преобразующие электрическую энергию в световую 

путем обычного нагревания вольфрамовой спирали.  Лампа накаливания безнадежно проигрывает 
остальным источникам освещения. 

- газоразрядные лампы – к этой категории относятся лампы, в основе которых лежит свет, 
производимый электрическим разрядом в газе или парах металла. Данные светильники занимают 
преобладающие позиции среди осветительных приборов. Виды таких ламп отличаются 
многообразием: это и «энергосберегающие» лампы, активно проталкиваемые последнее время в 
массы, и ртутные лампы типа ДРЛ, используемые в прожекторах, и лампы уличного освещения 
(натриевые ДНаТ) и многие другие. 

- светодиодные лампы – новое и перспективное развитие осветительных приборов, 
связанное с появлением сверхярких светодиодов. 

Примечание – Для освещения производственных помещений люминесцентными лампами 
применяют преимущественно многоламповые светильники. Это дает возможность использовать 
специальные схемы включения для уменьшения пульсаций светового потока и обеспечить высокий 
уровень освещенности на рабочих местах.  

7.2. Расчет общего искусственного освещения 
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а). Выбрать значение освещенности Еmin (лк) и систему освещения в зависимости от характера 
работ в отделении, на участке или в зоне. (см. Приложение Ы).  

Еmin  = 100лк. 
б). Определить удельную мощность осветительной установки РУ по приложению Э. 
РУ = 5,3*1,2 = 6,4 Вт/м2 

Примечание – при использовании ламп накаливания значения удельной мощности увеличить на 
10...20%. 

в). Определить суммарную мощность ламп по формуле 75: 
NЛ = РУ  F = 6,4*252 = 1612,8 Вт  (75) 

где NЛ – суммарную мощность ламп, Вт; 
РУ – удельная мощность осветительной установки, Вт/м2; (см. приложение Э) 
FП – площадь пола помещения, м2. 

г). Выбирается мощность одной лампы. 
Люминесцентные лампы: 30; 40; 60; 65; 80; 100; 200 Вт 
Лампы накаливания: 60; 150; 200; 300; 500; 750; 1000; 1500 Вт. 
д). Производится расчет числа ламп по формуле 76: 

n
N

NЛ
Л

Л




 = 1612,8/150 = 10,75   (76) 

где nл – общее количество ламп; 
NЛ – мощность одной лампы, Вт; 
NЛ – суммарную мощность ламп, кВт; 

е). Определяется число светильников по формуле 77 

1C

Л
с N

nn   =10,75/2=6   (77) 

где nС – количество светильников; 
nл – общее количество ламп; 
N1C – число ламп в одном светильнике, принимается от типа светильника (2, 4, 8) 

ж). Определяется мощность осветительной установки по формуле 78 
 РУСТ = NЛ  nс  N1с  = 150*6*2=1800 Вт (78) 

где РУСТ – мощность осветительной установки, Вт; 
nс – принятое количество светильников; 
NЛ – мощность одной принятой лампы, Вт; 
N1C – число ламп в одном светильнике; 
 Примечание – мощность осветительной установки должна быть больше суммарной 
мощности ламп 

з). Определяется расход электроэнергии на освещение по формуле 79 
Wосв = Тосв  Руст / 1000 = 2500*1800/1000 = 4500 кВт∙час (79) 

где Wосв – расход электроэнергии на освещение, кВт∙час; 
Тосв – годовое время работы освещения, которое зависит от географической широты, час; 

(принять из таблицы 11) 
РУСТ – мощность осветительной установки, Вт; (см. формулу 78) 
Таблица 11 
Годовое время работы освещения 

Географическая широта, градус (климат) Годовое время работы освещения при работе зоны или участка, Тосв , ч. 
в одну смену в две смены 

40 (умеренный) 650 2300 
50 (холодно-умеренный) 800 2500 
60 (холодный) 850 2500 

4.9. Строительные данные 
В курсовом проекте необходимо кратко дать описание и обоснование принятых решений по 

строительной части проектируемого объекта. 
При проектировании и реконструкции мастерских дорожных хозяйств необходимо 

руководствоваться требованиями, которые даны в следующих документах: 
*  СНиП II-М. 2-72 “Производственные здания промышленных предприятий”; 
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*  СНиП II–93–74 “Предприятя по обслуживанию автомобилей”; 
*  СНиП II-М. 3-68 “Вспомагательные здания и помещения промышленных предприятий”; 

 СП 245-71 “Санитарные нормы проектирования промышленных предприятий”. 
В пояснительной записке указывают  
- толщину стен (кирпичные стены - 510, 400 мм, каркасные стены (панели) 300, 240, 200 мм); 
- толщину перегородок (из кирпича - 380, 250, 120 мм, из железобетонных панелей 70 - 120 

мм); 
- толщину стен и конструкцию каркаса кузова передвижной мастерской (40 - 50 мм); 
- размеры колонн (см. Приложение 7) 
- материал полов (см. Приложение 8) 
- ширину и высоту ворот (см. Приложение 9) 
- ширину и высоту дверей (однопольные 1*2,4 м, двухпольные 1,5*2,4 м.); 
- ширину и высоту окон (ширина 1,5; 2,0; 3,0; 4,0 м, высота окна должна быть кратная 0,6 

определяется по расчету и может быть 1,2; 1,8; 2,4; 3,0; 3,6; 4,2; 4,8 м); 
- высоту помещения (для участков - 3,6 - 4,2 м, для зон - 8 -12 м). 
Для передвижных мастерских необходимо указать тип принятой базовой машины или 

прицепа, дать краткую их характеристику, размеры платформ (кузова) и способы крепления 
оборудования. 

Выбор транспортного средства должен осуществляться с учетом функциональных, 
технических и экономических характеристик, которые и должны быть отражены в строительной 
части проекта. Выбор шасси нужно вести с учетом весовых и габаритных характеристик 
размещаемого оборудования. Особо нужно уделить внимание кузову: его приспособленности к 
перевозке персонала, работе в нем при низких температурах; способам крепления кузова и 
расположенного в нем оборудования, его центровки относительно платформы автомобиля; 
требованиям технологии работ, условия труда и техники безопасности. 

*ПРИМЕЧАНИЕ: Размеры ворот должны быть не менее чем на 0,3 м по ширине и на 0,2 м по 
высоте превышать габариты самой крупной машины. 

4.10. Технологический процесс 
При описании технологического процесса в отделении, на участке или в зоне необходимо 

дать последовательность или взаимосвязь проводимых работ в отделении, движение машин, 
агрегатов, узлов и приборов при техническом обслуживании и ремонте. При этом необходимо 
учитывать, что детали и узлы не должны иметь встречного движения. Следует дать описание, какие 
параметры проверяются у машин, агрегатов, узлов или приборов на соответствующем 
оборудовании, и какие работы по техническому обслуживанию и ремонту выполняются на данном 
участке, если полученные параметры не соответствуют техническим условиям. При составлении 
технологического процесса необходимо пользоваться литературой указанной в приложении Е. В 
технологическом процессе необходимо дать также сведения о контроле качества выполнения работ 
на участке, в зоне или в отделении. 

4.11. Охрана труда и техника безопасности 
Задачи техники безопасности состоят в том, чтобы предупредить несчастные случаи и 

исключить профессиональные заболевания, обеспечить производственные условия для наибольшей 
производительности труда. 

В курсовой работе необходимо дать описание общих положений (виды инструктажа, 
указываются производственные опасности и вредности на проектируемом участке), перечень 
мероприятий на проектируемом участке (мероприятия по технике безопасности при эксплуатации 
инструментов, грузоподъемных механизмов, станков и стендов, при ТО машин и т.д.). 

4.12. Противопожарные мероприятия 
Пожар на предприятии наносит большой материальный ущерб и очень часто сопровождается 

несчастными случаями. Основными причинами возникновения пожаров в мастерских ТО и 
ремонта дорожных машин являются: неправильное устройство термических печей и котельных 
топок, неисправность отопительных приборов, неисправность электрооборудования и освещения и 
неправильная их эксплуатация, статическое электричество, отсутствие молниеотводов, 
неосторожное обращение с огнем, неудовлетворительный надзор за пожарным инвентарем и 
первичными средствами пожаротушения. 
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Все виды производства в зависимости от пожарной и взрывной опасности подразделяются на 
5 категорий, обозначаемых А, Б, В, Г, Д. Применительно к мастерским ТО и ремонта дорожных 
машин к этим категориям относятся следующие помещения технологических процессов: 

категория А – ацетиленовая, газогенераторная, зарядная аккумуляторных батарей; 
 категория Б – окрасочный, краскозаготовительный, склад ТСМ; 
категория В – помещения для хранения машин, шиномонтажное, зона ТО и ремонта машин, 

участки диагностирования машин, вулканизации. 
категория Г – кузнечно-рессорное, медницко-радиаторное, сварочное, обкатки и испытания 

двигателей; 
категория Д – посты мойки машин, слесарно-механический, агрегатный, электротехнический, 

отделение топливной аппаратуры, жестяницкое отделение, отделение ремонта аккумуляторных 
батарей, гальванический цех. 

Производства А и Б должны размещаться в зданиях I и II степени огнестойкости. 
Производства  В, Г, Д могут быть размещены в зданиях I, II, III, IV,V степени огнестойкости. 
Противопожарный инвентарь для зон ТО и ремонта дорожных машин и других отделений и 
участков в соответствии с действующими нормативами (см Приложение Ю). 

Приложение А 
ГОСТ 2.104-2006 ЕСКД. Основные надписи 
Форма 2. Основная надпись для текстовых конструкторских документов (первый или 

заглавный лист) 
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Форма 2а. Основная надпись для текстовых конструкторских документов (последующие 

листы) 
 

 
В графах основной надписи и дополнительных графах (номера граф на формах показаны в 

скобках) указывают: 
в графе 1 - наименование изделия (в соответствии с требованиями ГОСТ 2.109-73), а также 
наименование документа; 
в графе 2 - обозначение документа ХХХ. НН. NN. ОО. ОО. ПЗ;  
Принять следующее обозначение документа: 
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ХХХ - номер специальности (190629); НН - наименование документа (КП); NN - номер задания 
(01); ОО - номер сборочной единицы (00); ОО - номер детали (00); ПЗ - тип документа (ПЗ) 
в графе 3 - обозначение материала детали (графу заполняют только на чертежах деталей); 
в графе 4 - литеру, присвоенную данному документу (графу заполняют последовательно, начиная с 
крайней левой клетки) (у). 
Допускается в рабочей конструкторской документации литеру проставлять только в спецификациях 
и технических условиях. 
в графе 5 - массу изделия по ГОСТ 2.109-73; 
в графе 6 - масштаб (проставляется в соответствии с ГОСТ 2.302-68 и ГОСТ 2.109-73); 
в графе 7 - порядковый номер листа (на документах, состоящих из одного листа, графу не 
заполняют); 
в графе 8 - общее количество листов документа; 
в графе 9 - наименование или различительный индекс предприятия, выпускающего документ 
(ЕАДК гр. 3122); 
в графе 10 - характер работы, выполняемой лицом, подписывающим документ, в соответствии с 
формами 1 и 2. Свободную строку заполняют по усмотрению разработчика, например: «Начальник 
отдела», «Начальник лаборатории», «Рассчитал»; 
в графе 11 - фамилии лиц, подписавших документ; 
в графе 12 - подписи лиц, фамилии которых указаны в графе 11. 
в графе 13 - дату подписания документа; 
в графах 14 - 18 - графы таблицы изменений, которые заполняют в соответствии с требованиями 
ГОСТ 2.503-90; 
в графе 19 - инвентарный номер подлинника по ГОСТ 2.501-88; 
в графе 20 - подпись лица, принявшего подлинник в отдел (бюро) технической документации, и 
дату приемки; 
в графе 21 - инвентарный номер подлинника, взамен которого выпущен данный подлинник по 
ГОСТ 2.503-90; 
в графе 22 - инвентарный номер дубликата по ГОСТ 2.502-68; 
в графе 23 - подпись лица, принявшего дубликат в отдел (бюро) технической документации, и дату 
приемки; 
в графе 24 - обозначение документа, взамен или на основании которого выпущен данный 
документ. Допускается также использовать графу для указания обозначения документа 
аналогичного изделия, для которого ранее изготовлена технологическая оснастка, необходимая для 
данного изделия; 
в графе 25 - обозначение соответствующего документа, в котором впервые записан данный 
документ; 
в графе 26 - обозначение документа, повернутое на 180° для формата А4 и для форматов больше А4 
при расположении основной надписи вдоль длинной стороны листа и на 90° для форматов больше 
А4 при расположении основной надписи вдоль короткой стороны листа; 
в графе 27 - знак, установленный заказчиком в соответствии с требованиями нормативно-
технической документации и проставляемый представителем заказчика; 
в графе 28 - номер решения и год утверждения документации соответствующей литеры; 
в графе 29 - номер решения и год утверждения документации; 
в графе 30 - индекс заказчика в соответствии с нормативно-технической документацией; 
в графе 31 - подпись лица, копировавшего чертеж; 
в графе 32 - обозначение формата листа по ГОСТ 2.301-68; 
в графе 33 - обозначение зоны, в которой находится изменяемая часть изделия; 
в графе 34 - номера авторских свидетельств на изобретения, использованные в данном изделии. 

Примечание – при выполнении курсового проекта обязательными являются только графы 1 
(наименование проекта), 2 (обозначение документа), 7 (порядковый номер листа), 8 (общее 
количество листов документа), 11 (фамилии лиц, подписавших документ), 12 (подписи лиц, 
фамилии которых указаны в графе 11), 13 (дату подписания документа) 
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Приложение Б 
Титульный лист (форма 1) 

 

 Министерство образования и науки 
Российской Федерации 

ФГОУ СПО «Екатеринбургский автомобильно-
дорожный колледж» 
 
ХХХХХХ 
УДК  
Специальность19060
5  

«Техническая 
эксплуатация 
подъемно- 
транспортных, 
строительных, 
дорожных машин и 
оборудования» 

 
 
 
ПРОЕКТ ЗОНЫ ТЕКУЩЕГО РЕМОНТА В 
ЦРМ УМ. 
 
 
Курсовой проект 
 
Пояснительная записка 
 
190629 КП 01 00 00 ПЗ 
 
 
190629 КП 01 00 00 ПГ 
190629 КП 01 00 00 ПУ 
190629 КП 01 00 00 ТК 
 
 
 

Выполнил  студент гр. 3122                                   
И.И. Иванов 
Проверил преподаватель                                        
М.В. Стахеев 

 
Талица 2015 

 
поле 1 – наименование вышестоящей организации или другого структурного образования, в 

систему которого входит организация-исполнитель, наименование организации (в том числе и 
сокращенное); 
поле 2 – в левой части (для технических условий, эксплуатационных и ремонтных документов) – 
код по классификатору продукции (например, в Российской Федерации используют код по 
Общероссийскому классификатору продукции - OKП - шесть знаков), или номер УДК1 в правой 
части – специальные отметки (определить в библиотеке); 
                                                        
1 УДК (Универсальная десятичная классификация) – международная система, принятая в большинстве развитых стран, 
которая применяется для индексирования произведений печати, организации каталогов, книгохранения и поиска 
информации.  
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поле 3 – в левой части – гриф согласования, который состоит из слова «СОГЛАСОВАНО», 
должности с указанием наименования организации, ученой степени, ученого звания лица, 
согласовавшего отчет, его личной подписи, ее расшифровки, даты согласования, печати 
согласующей организации. В правой части – гриф утверждения, который состоит из слова 
«УТВЕРЖДАЮ», должности с указанием наименования организации, ученой степени, ученого 
звания лица, утвердившего отчет, личной подписи, ее расшифровки и даты утверждения отчета. 
Здесь же проставляется печать организации, утвердившей отчет; 

поле 4 – вид документа — строчными буквами с первой прописной, наименование НИР — 
прописными буквами, наименование отчета — строчными буквами в круглых скобках, вид отчета 
(промежуточный или заключительный) — строчными буквами с первой прописной (если 
наименование НИР совладает с наименованием отчета, то его печатают прописными буквами); 

поле 5 – шифр государственной научно-технической программы, шифр работы, 
присвоенный организацией-исполнителем; 

поле 6 – для титульного листа - обозначение документа (заглавными буквами); 
поле 7 – количество листов утверждения. Поле не заполняют, если ЛУ выполнен на одном 

листе; 
поле 8 – должности, ученые степени, ученые звания руководителей организации-

исполнителя НИР, руководителей НИР (если печатается в несколько строк, то печатать через I 
межстрочный интервал), затем оставляют свободное поле для личных подписей и помешают 
инициалы и фамилии лиц, подписавших отчет, ниже личных подписей проставляют даты 
подписания (если на титульном листе не размешаются все необходимые подписи, то допускается 
переносить их на следующую страницу);  

поле 9 – графы 19 - 23 по ГОСТ 2.104, размещаемые на поле для подшивки (допускается не 
указывать или указываются после пункта 10); 

поле 10 – город и год выпуска отчета. 
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Приложение В 
Основная надпись для машиностроительных чертежей (схем) (форма 3) 
 
 

 
Основная надпись для чертежей строительных изделий (Форма 4) 
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Указания по заполнению основной надписи и дополнительных граф к ней 
В графах основной надписи и дополнительных графах к ней (номера граф указаны в скобках)  
приводят:  
а) в графе 1 — обозначение документа, в том числе раздела проекта, основного комплекта рабочих 
чертежей, чертежа изделия, текстового документа и др.;  
б) в графе 2 — наименование предприятия, жилищно-гражданского комплекса или другого объекта 
строительства, в состав которого входит здание (сооружение), или наименование микрорайона; 
в) в графе 3 — наименование здания (сооружения) и при необходимости, вид строительства 
(реконструкция, расширение, техническое перевооружение, капитальный ремонт); 
г) в графе 4 — наименование изображений, помещенных на данном листе, в точном соответствии с 
наименованием  на чертеже.  
Наименования спецификаций и других таблиц, а также текстовых указаний, относящихся к 
изображениям, в графе не указывают; 
д) в графе 5 — наименование изделия и/или наименование документа; 
е) в графе 6 — условное обозначение стадии проектирования: 
1) П – для проектной документации, в том числе утверждаемой части рабочего проекта; 
2) Р -  для рабочей документации;  
ж) в графе 7 — порядковый номер листа или страницы текстового документа при двусторонней 
печати. На документах, состоящих из одного листа, графу не заполняют;  
и) в графе 8 — общее число листов документа. Графу заполняют только на первом листе.  
На первом листе текстового документа при двусторонней печати указывают общее число страниц; 
к) в графе 9 — наименование или различительный индекс организации, разработавшей документ; 
л) в графе 10 — характер выполненной работы (разработал, проверил, нормоконтроль).  
В зависимости от  стадии проектирования, сложности и значимости документа допускается 
свободные строки заполнять по усмотрению руководства организации (указать должности лиц, 
ответственных за разработку документа (чертежа); 
м) в графах 11-13 — фамилии и подписи лиц, указанных в графе 10, и дату подписания.  
Подписи других должностных лиц и согласующие подписи размещают на поле для подшивки 
листа; 
н) в графах 14—19 — графы таблицы изменений, которые заполняют в соответствии с п. 7.5.19; 
п) в графе 20 — инвентарный номер подлинника; 
р) в графе 21 — подпись лица, принявшего подлинник на хранение, и дату приемки (число, месяц, 
год); 
с) в графе 22 — инвентарный номер подлинника документа, взамен которого выпущен подлинник; 
т) в графе 23 — обозначение материала детали (графу заполняют только на чертежах деталей); 
у) в графе 24 — массу изделия, изображенного на чертеже, в килограммах без указания единицы 
измерения. Массу изделия в других единицах измерения приводятс указанием единицы измерения.  
ПРИМЕР: 2,4 т; 
ф) в графе 25 — масштаб (проставляют в соответствии с ГОСТ 2.302); 
ш) в графе 26 — подпись лица, копировавшего чертеж (при необходимости) 
 
 



 
40

Приложение Г 
ГОСТ 25646-95. 
ПЛАН-ГРАФИК технических обслуживаний и ремонтов дорожных машин на _____________ 20____ г. 
 в _________________________ 
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и Т ТО2 ТО1 
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Приложение Д 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА 
на проверку и регулировку клапанов газораспределительного механизма двигателя ВАЗ-2108. 

Исполнитель: Слесарь IV разряда  Трудоемкость: 1,5 чел∙час. 

№
 

оп
ер

ац
ии

 
№

 
пе

ре
хо

до
в 

Наименование операции и 
переходов Эскизы Инструмент и 

оборудование Технические условия и указания 

1  Подготовить автомобиль к 
проверке 

   

 1.1 Снять крышку воздушного 
фильтра 

Торцовый ключ 
8*10 

Открутить одну гайку и 
расстегнуть 4 пружинных зажима 

 1.2 Снять корпус воздушного 
фильтра 

Торцовый ключ 
8*10, отвертка 
крестовая 

Открутить 4 гайки, ослабить 
хомут патрубка вентиляции 
картера 

 1.3 Снять тросы воздушной и 
дроссельной заслонок 

Торцовый ключ 
8*10 

1 гайка на клапанной крышке 

 1.4 Снять клапанную крышку Торцовый ключ 
8*10 

2 гайки на клапанной крышке 

 1.5 Снять кожух ремня 
газораспределительного 
механизма 

Накидной ключ 
на 8 мм. 

3 винта 

 1.6 Удалить масло со стаканов Шприц  Удалять до появления 
регулировочных шайб 

2  Отрегулировать клапана  Первый и третий 
 2.1 Установить приспособление для 

регулировки 
Спец. 
приспособление 

Установить на две шпильки 
корпуса  распределительного вала 
и закрепить 

 2.2 Совместить метку 
распределительной шестерни с 
установочной меткой 
металлического пыльника ремня 

Спец. ключ Поворачивать распределительную 
шестерню 

 2.3 Довернуть распределительный 
вал 

Спец. ключ Повернуть на 20-25° 

 2.4 Проверить зазоры первого и 
третьего клапанов 

Плоский щуп Впускной клапан – 0,15 – 0,25 мм 
выпускной клапан 0,3 – 0,4 мм 
При необходимости 
отрегулировать 

 2.5 Отжать стакан Спец. 
приспособление 

Подвести рычаг приспособления 
под распредвал и нажать ручку 
вниз 

 2.6 Установить между 
распредвалом и кромкой стакана 
фиксатор 

Фиксатор  

 2.7 Отвести рычаг приспособления  Рычаг отвести так, чтобы 
получить доступ к шайбе 

 2.8 Вынуть шайбу из стакана Пинцет, щипцы  
 2.9 Определить толщину 

регулировочной шайбы 
 Выбрать толщину шайбы в 

соответствии с зазором 
 2.10 Установить выбранную шайбу в 

стакан 
Пинцет, щипцы Цифрами вниз 

 2.11 Убрать фиксатор Спец. 
приспособление 

Смотреть пункт 2.5 

3  Повернуть распределительный 
вал  

Спец. ключ На 90° 

4  Отрегулировать 2 и 5 клапана  Смотри пункт 2.5 – 2.11 
5  Повернуть распределительный 

вал  
 Спец. ключ На 90° 

6  Отрегулировать 6 и 8 клапана   Смотри пункт 2.5 – 2.11 
7  Повернуть распределительный  Спец. ключ На 90° 
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вал  
8  Отрегулировать 4 и 7 клапана   Смотри пункт 2.5 – 2.11 

Приложение Е 
Рекомендуемый список литературы. 

 1. Операционно-технологические карты технического обслуживания автомобилей и тракторов 
Минавтодор РСФСР. М., Транспорт, 1979. 
 2. Руководство по организации технического диагностирования строительных машин  
ЦНИИОМТП Госстроя СССР. М., Стройиздат, 1983. 
 3. Зубарев А.А. Регулировка автомобиля ЗИЛ–130. М., Транспорт, 1964. 
 4. Зубарев А.А. Регулировка автомобилей ЗИЛ–130 и ЗИЛ–131. М., Транспорт, 1964. 
 5. Ю.И. Боровских, В.М. Кленников, В.М. Никифоров, А.А. Сабинин. Техническое 
обслуживание и ремонт автомобилей. М., Высшая школа, 1978. 
 6. Ф.Н. Пуховицкий, Ю.М. Копылов, А.В. Ленский, В.И. Овчинников. Средства технического 
обслуживания машинно-тракторного парка. М.,Агропромиздат, 1985. 
 7. В.В. Антипов, Б.А. Гоголев, Б.П. Загородских. Ремонт и регулировка топливной аппаратуры 
двигателей тракторов и комбайнов. М., Россельхозидат, 1978. 
 8. К.А. Ачкасов, В.П. Вегера. Ремонт приборов системы питания и гидравлической системы 
тракторов, автомобилей и комбайнов. М., Высшая школа, 1981. 
 9. Бельских В.И. Справочник по техническому обслуживанию и диагностированию тракторов. 
М., Россельхозиздат, 1986. 
 10. Специализированное технологическое оборудование. Номенклатурный каталог. 
/Минавтотранс РСФСР/. М., ЦБНТИ Минавтотранспорта РСФСР,1986. 
 11. Специализированное технологическое оборудование. Изменения и дополнения к 
номенклатурному каталогу изд. 1986. /Минавтотранс РСФСР/. М., ЦБНТИ Минавтотранспорта 
РСФСР,1987. 
 12. Типовые проекты рабочих мест на автотранспортном предприятии. КазНИИПИАТ. М., 
Транспорт, 1977. 
 13. Справочник “оборудование и оснастка для ремонтных мастерских колхозов и совхозов”. М., 
Колос.1975. 
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Приложение Ж 
Пример задания на курсовой проект 

Министерство образования и науки РФ. 
ГАОУ СПО СО «Екатеринбургский автомобильно-дорожный колледж» 
 
ЗАДАНИЕ № ______ 
На курсовой проект по дисциплине “Техническое обслуживание подъемно-транспортных, дорожных, 

строительных машин и оборудования” студенту группы________ 
______________________________________________________________________  

Тема проекта: ______________________________________________________ 
_______________________________________________________________________ 
Содержание проекта. 
I. Пояснительная записка на 25...30 листах формата А04 
II. План-график ТО и ремонта дорожных машин (лист А02) 
(выполняется на миллиметровке) 
III. План ________________________________________________________________ 
______________________________________________________________ (лист А01) 
IV. Технологическая карта на ______________________________________________ 
______________________________________________________________ (лист А02) 
 

Исходные данные. 
1. Состав парка машин. 
Наименование Марка (Количество) 
Экскаватор  
Бульдозер  
Автогрейдер  
Скрепер  
Погрузчик  
Каток  
Асфальтоукладчик  
Трактор  
Автомобиль  

2. Режим работы машин:  
Продолжительность рабочей смены машин – Тсм = 8  ч.  
 Количество смен работы машин в сутки    –  n = 2  смены  
Коэффициент использования рабочего времени КВ =  ________  
Среднесуточный пробег автомобиля – LСС = ______ км,  
Категория условий эксплуатации _______ категория 
Район расположения ____________________________________________ 
3. Наработка машины на начало месяца (для составления месячного план-графика ТО и Р) 
__________________________________________________________ 
_________________________________________________________________ 
4. Режим работы зоны (участка, мастерской): Тсм =  8  ч., n = ____ смен  
5. План-график ТО и ремонта на ________________  20_____г. 
Дата выдачи задания  “      ”                  20____г. 
Дата сдачи проекта “     ”                   20____г. 
Преподаватель   _________ Е.А. Шамаев 
Председатель ЦК 190605 _________ В.И. Бабаринов  
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Приложение З 
Районирование по климатическим условиям  
 

Административно-территориальные единицы Климатические районы  
Ямало-Ненецкий автономный округ 
Республика Саха (Якутия) 

Очень холодный  
VI температурная зона 

Алтайский, Красноярский, Забайкальский край 
Ханты-Мансийский автономный округ 
Иркутская, Кемеровская, Новосибирская, Омская, Томская, Тюменская области 

Холодный  
V температурная зона 

Республика Карелия, Коми-Пермяцкий автономный округ, Пермский край 
Курганская, Свердловская, Челябинская, Магаданская, Сахалинская области  

Умеренно холодный  
III температурная зона 
 

Республика Дагестан, Республика Ингушетия, Кабардино-Балкарская Республика, 
Республика Карачаево-Черкесия, Республика Северная Осетия-Алания, Чеченская 
Республика, Республика Башкортостан, Республика Марий Эл, Республика Мордовия, 
Республика Татарстан, Удмуртская Республика, Чувашская Республика. 
Ставропольский, Камчатский, Хабаровский, Приморский край, 
Кировская, Нижегородская, Оренбургская, Пензенская, Самарская, Саратовская, 
Ульяновская, Еврейская автономная, Сахалинская, Магаданская, Амурская, Астраханская, 
Ростовская области 

Умеренно теплый, 
умеренно теплый 
влажный, теплый 
влажный  
I температурная зона 

Республика Адыгея, Республика Калмыкия, Краснодарский край, Волгоградская область Очень жаркий сухой  
IV температурная зона 

Республика Марий Эл (Йошкар-Ола), Республика Мордовия, Республика Карелия, 
Республика Коми 
Архангельская, Вологодская, Калининградская, Ленинградская, Мурманская, 
Новгородская, Псковская, Белгородская, Брянская,  Воронежская, Ивановская, Калужская, 
Костромская, Курская, Липецкая, Московская, Орловская, Рязанская, Смоленская, 
Тамбовская, Тверская, Тульская, Ярославская области 

Умеренный  
II температурная зона 

 



 

45

Приложение И 
Типовые нормы проведения ТО и Р дорожных машин и тракторов 
№ 
п.п 

Вид машин 
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1 2 3 4 5 6 
1 

Экскаваторы одноковшовые  
на базе пневмоколесного трактора, 2-й размерной группы, 

с ковшом вместимостью до 0,4 м   

ТО-1 50 3 1,5 
ТО-2 250 6 3 
СО 2 раза в год 20 8 
Т 1000 400 40 
В том числе 
ТО-3 - 20 - 

К 6000 570 80 
2 

Экскаваторы одноковшовые  
на пневмоколесном ходу, 3-й размерной группы, с 

ковшом вместимостью 0,4-0,65 м   

ТО-1 50 3,1 1,5 
ТО-2 250 8 4 
СО 2 раза в год 26 9 
Т 1000 450 45 
В том числе 
ТО-3 - 23 - 

К 8000 825 115 
3 

Экскаваторы одноковшовые  
на гусеничном ходу, 4-й размерной группы, с ковшом 

вместимостью 0,65-1,0 м   

ТО-1 100 3,6 2 
ТО-2 500 13 7 
СО 2 раза в год 28 10 
Т 1000 560 57 
В том числе 
ТО-3 - 27 - 

К 9000 1175 164 
4 

Экскаваторы одноковшовые  
на гусеничном ходу, 5-й размерной группы, с ковшом 

вместимостью 1,0-1,6 м   

ТО-1 100 8,6 3 
ТО-2 500 22 10 
СО 2 раза в год 33 11 
Т 1000 700 70 
К 10000 1620 225 

5 
Экскаваторы одноковшовые  
на гусеничном ходу, 6-й размерной группы, с ковшом 

вместимостью 1,6-2,5 м   

ТО-1 100 9,6 4,0 
ТО-2 500 28 14 
СО 2 раза в год 38 13 
Т 1000 875 90 
К 10000 2240 320 

6 

Экскаваторы многоковшовые: 
цепные с глубиной копания до 1,6 м  

ТО-1 50 3 1,5 
ТО-2 250 13 6,0 
СО 2 раза в год 12 4 
Т 1000 234 23 
В том числе 
ТО-3 - 28 - 

К 
 
 

6000 500 70 

7 

Экскаваторы многоковшовые: 
цепные с глубиной копания 1,7-2 м 
 

ТО-1 50 4 2 
ТО-2 250 15 7,0 
СО 2 раза в год 14 5 
Т 1000 280 28 
В т. ч. ТО-3 - 32 - 
К 6000 700 85 

8 
Экскаваторы многоковшовые: 
цепные с глубиной копания более 2 м  

ТО-1 50 4 2 
ТО-2 250 17 8 
СО 2 раза в год 16 5 
Т 1000 350 35 
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№ 
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1 2 3 4 5 6 
В том числе 
ТО-3 - 35 - 

К 6000 950 130 
9 

Экскаваторы многоковшовые: 
роторные с глубиной копания до 1,6 м  

ТО-1 50 4 2 
ТО-2 250 18 9 
СО 2 раза в год 17 6 
Т 1000 790 79 
В том числе 
ТО-3 - 32 - 

К 6000 1800 260 
10 

то же, с глубиной копания 1,7-2 м 

ТО-1 50 5 2,5 
ТО-2 250 24 11 
СО 2 раза в год 19 6 
Т 1000 950 95 
В том числе 
ТО-3 - 37 - 

К 6000 2060 290 
11 

то же,  с глубиной копания более 2 м  

ТО-1 50 6 3 
ТО-2 250 28 14 
СО 2 раза в год 21 7 
Т 1000 1140 114 
В том числе 
ТО-3 - 41 - 

К 6000 2300 300 
12 

Краны башенные с грузовым моментом, тм: 
до 25 
 

ТО-1 200 12 5 
ТО-2 600 51 25 
СО 2 раза в год 10 3 
Т 1200 235 23 
К 12000 510 70 

13 
Краны башенные с грузовым моментом, тм: 
от 26 до 60 
 

ТО-1 200 13 6 
ТО-2 600 52 26 
СО 2 раза в год 10 3 
Т 1200 245 24 
К 12000 575 80 

14 

Краны башенные с грузовым моментом, тм: 
от 61 до 100 

ТО-1 200 14 7 
ТО-2 600 53 27 
СО 2 раза в год 11 3 
Т 1200 260 26 
К 12000 670 95 

15 

Краны башенные с грузовым моментом, тм: 
от 101 до 160 

TO-1 200 16 8 
TO-2 600 56 28 
CO 2 раза в год 13 4 
Т 1200 291 29 
К 12000 870 120 

16 

Краны башенные с грузовым моментом, тм: 
от 161 до 250 

TO-1 200 19 9 
TO-2 600 61 30 
CO 2 раза в год 17 5 
Т 1200 339 35 
К 14400 1200 160 

17 Краны башенные с грузовым моментом, тм: 
от 251 до 400 

ТО-1 200 21 10,0 
ТО-2 600 65 32 
СО 2 раза в год 20 6 
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1 2 3 4 5 6 
Т 1200 392 39 
К 14400 1500 210 

18 

Краны башенные с грузовым моментом, тм: 
от 401 до 630 

ТО-1 200 27 13 
ТО-2 600 73 36 
СО 2 раза в год 26 8 
Т 1200 495 50 
К 14400 2130 275 

19 
Краны башенные с грузовым моментом, тм: 
от 631 до 1000 
 

TO-1 200 31 15 
TO-2 600 78 39 
CO 2 раза в год 30 10 
Т 1200 560 56 
К 14400 2550 325 

20 
Краны башенные с грузовым моментом, тм: 
более 1000 
 

TO-1 200 35 17 
TO-2 600 84 42 
CO 2 раза в год 34 11 
Т 1200 615 60 
К 14400 2900 375 

21 
Краны стреловые автомобильные грузоподъемностью, т: 
до 6,5 
 

ТО-1 50 6 3 
ТО-2 250 22 11 
СО 2 раза в год 11 3 
Т 1000 530 53 
К 5000 870 100 

22 

Краны стреловые автомобильные грузоподъемностью, т: 
от 6,5 до 10 

ТО-1 50 7 3 
ТО-2 250 25 12 
СО 2 раза в год 13 4 
Т 1000 600 60 
К 5000 1100 130 

23 

Краны стреловые автомобильные грузоподъемностью, т: 
более 10 

ТО-1 50 8 4 
ТО-2 250 27 14 
СО 2 раза в год 14 5 
Т 1000 630 65 
К 5000 1200 140 

24 

Краны стреловые пневмоколесные грузоподъемностью, т: 
до 16 

ТО-1 50 6 3 
ТО-2 250 25 12 
СО 2 раза в год 26 8 
Т 1000 750 75 
В том числе 
ТО-3 - 33 - 

К 5000 1540 150 
25 

Краны стреловые пневмоколесные грузоподъемностью, т: 
от 16 до 25 

ТО-1 50 7 3 
ТО-2 250 27 13 
СО 2 раза в год 28 9 
Т 1000 820 80 
В том числе 
ТО-3 - 36 - 

К 6000 1650 160 
26 

Краны стреловые пневмоколесные грузоподъемностью, т: 
от 25 до 40 

ТО-1 50 8 4 
ТО-2 250 30 14 
СО 2 раза в год 31 10 
Т 1000 900 90 
В том числе 
ТО-3 - 40 - 
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1 2 3 4 5 6 
К 6000 1800 180 

27 

Краны стреловые пневмоколесные грузоподъемностью, т: 
от 40 до 65 

TO-1 100 9 4 
TO-2 250 32 15 
CO 2 раза в год 33 11 
Т 1000 970 100 
В том числе: 
TO-3 - 42 - 

К 7000 2100 200 
28 

Краны стреловые пневмоколесные грузоподъемностью, т: 
более 65 

TO-1 100 10 5 
TO-2 250 35 16 
CO 2 раза в год 34 12 
Т 1000 1070 110 
В том числе: 
ТО-3 - 45 - 

К 7000 2300 220 
29 

Краны стреловые гусеничные грузоподъемностью, т: 
до 16 

ТО-1 50 7 3 
ТО-2 250 27 13 
СО 2 раза в год 28 9 
Т 1000 780 80 
В том числе: 
ТО-3 - 34 - 

К 5000 1800 180 
30 

Краны стреловые гусеничные грузоподъемностью, т: 
от 16 до 25 

TO-1 50 8 4 
TO-2 250 29 14 
CO 2 раза в год 30 10 
Т 1000 880 90 
В том числе: 
TO-3 - 38 - 

К 6000 2020 200 
31 

Краны стреловые гусеничные грузоподъемностью, т: 
от 25 до 40 

TO-1 50 9 4 
TO-2 250 31 15 
CO 2 раза в год 32 11 
Т 1000 950 95 
В том числе: 
ТО-3 - 41 - 

К 6000 2350 220 
32 

Краны стреловые гусеничные грузоподъемностью, т: 
от 40 до 65 

ТО-1 100 10 5 
ТО-2 250 33 16 
СО 2 раза в год 33 11 
Т 1000 1070 100 
В том числе: 
ТО-3 - 43 - 

К 7000 2650 250 
33 

Краны стреловые гусеничные грузоподъемностью, т: 
более 65 

ТО-1 100 11 5 
ТО-2 250 35 17 
СО 2 раза в год 35 12 
Т 1000 1170 105 
В том числе: 
ТО-3 - 45 - 

К 7000 3000 280 
34 Бульдозеры на базе: 

пневмоколесного трактора тягового класса 3  
ТО-1 50 3 1,5 
ТО-2 250 8 3 
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1 2 3 4 5 6 
СО 2 раза в год 20 8 
Т 1000 220 35 
В том числе: 
ТО-3 - 17 - 

К 6000 400 50 
35 

Бульдозеры на базе: 
гусеничного трактора тягового класса 3  

ТО-1 50 4 2 
ТО-2 250 9,5 4 
СО 2 раза в год 24 9 
Т 1000 350 40 
В том числе: 
ТО-3 - 21 - 

К 6000 630 60 
36 

Бульдозеры на базе: 
гусеничного трактора тягового класса 10  

ТО-1 50 5 3 
ТО-2 250 15 5 
СО 2 раза в год 36 11 
Т 1000 420 50 
В том числе: 
ТО-3 - 30 - 

К 6000 730 70 
37 

Бульдозеры на базе: 
гусеничного трактора тягового класса 15  

ТО-1 100 6 3 
ТО-2 500 17 6 
СО 2 раза в год 41 12 

Т 1000 610 
 60 

В том числе: 
ТО-3 - 33 - 

К 6000 1370 120 
38 

Бульдозеры на базе: 
гусеничного трактора тягового класса 25  

ТО-1 100 8 4 
ТО-2 500 24 8 
СО 2 раза в год 50 14 
Т 1000 920 75 
В том числе: 
ТО-3 - 39 - 

К 6000 2760 180 
39 

Бульдозеры на базе: 
гусеничного трактора тягового класса 50  
 

ТО-1 100 10 5 
ТО-2 500 28 10 
СО 2 раза в год 70 18 
Т 1000 1300 100 
В том числе: 
ТО-3 - 48 - 

К 8000 4000 240 
40 

Скреперы с ковшом вместимостью, м : 
до 8  

TO-1 100 6 3 
TO-2 500 16 5 
CO 2 раза в год 8 3 
Т 1000 290 30 
К 6000 640 60 

41 

Скреперы с ковшом вместимостью, м : 
от 8 до 15 

TO-1 100 7 4 
TO-2 500 25 8 
CO 2 раза в год 10 3 
Т 1000 360 40 
К 6000 1050 100 

42 
Скреперы с ковшом вместимостью, м : 

TO-1 100 8 5 
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1 2 3 4 5 6 
более 15 TO-2 500 34 10 

CO 2 раза в год 10 3 
Т 1000 550 50 
К 6000 1500 150 

43 

Автогрейдеры класса: 
100 

TO-1 100 6 3 
TO-2 250 17 6 
CO 2 раза в год 43 12 
Т 1000 270 35 
В том числе: 
ТО-3 - 32 - 

К 7000 480 40 
44 

Автогрейдеры класса: 
160 

TO-1 100 8 4 
TO-2 250 21 7 
CO 2 раза в год 46 13 
Т 1000 325 40 
В том числе: 
ТО-3 - 36 - 

К 7000 660 60 
45 

Автогрейдеры класса: 
250 

ТО-1 100 10 5 
ТО-2 500 25 8 
СО 2 раза в год 50 15 
Т 1000 390 47 
В том числе: 
ТО-3 - 40 - 

К 8000 900 80 
46 

Погрузчики одноковшовые колесные навесные 
грузоподъемностью, т: 
до 2 
 

ТО-1 50 3 2 
ТО-2 250 11 4 
СО 2 раза в год 30 10 
Т 1000 330 35 
В том числе: 
ТО-3 - 24 - 

К 6000 500 50 
 

47 

Погрузчики одноковшовые колесные навесные 
грузоподъемностью, т: 
от 2 до 4 

TO-1 50 5 3 
TO-2 250 15 5 

 CO 2 раза в год 35 12 
 Т 1000 400 40 
 В том 

числе:TO-3 - 27 - 

 К 6000 600 60 
48 

Погрузчики одноковшовые колесные навесные 
грузоподъемностью, т: 
от 4 до 8 

TO-1 50 8 4 
 TO-2 250 20 6 
 CO 2 раза в год 40 13 
 Т 1000 480 48 
 В том числе: 

ТО-3 - 30 - 

 К 6000 700 70 
49 

Погрузчики одноковшовые колесные навесные 
грузоподъемностью, т: 
более 8 

TO-1 50 10 5 
 TO-2 250 25 8 
 CO 2 раза в год 45 15 
 Т 1000 600 55 
 В том числе: - 35 - 
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1 2 3 4 5 6 
ТО-3 

 К 7000 900 80 
50 

Погрузчики одноковшовые навесные гусеничные 
грузоподъемностью, т: 
до 2 

ТО-1 50 5 3 
 ТО-2 250 14 5 
 СО 2 раза в год 

 32 10 

 Т 1000 350 35 
 В том числе: 

ТО-3 - 29 - 

 К 6000 570 60 
51 

Погрузчики одноковшовые навесные гусеничные 
грузоподъемностью, т: 
от 2 до 4 
 

ТО-1 50 6 3 
 ТО-2 250 18 6 
 СО 2 раза в год 41 13 
 Т 1000 390 40 
 В том числе: 

ТО-3 - 33 - 

 К 6000 700 70 
52 

Погрузчики одноковшовые навесные гусеничные 
грузоподъемностью, т: 
более 4 
 

ТО-1 50 8 4 
 ТО-2 250 27 8 
 СО 2 раза в год 60 18 
 Т 1000 500 50 
 В том числе: 

ТО-3 - 40 - 

 К 
 6000 1100 90 

53 Бетоносмесители передвижные, объем готового замеса 
бетонной смеси, до 65 л: 

ТО 150 1,0 1,0 
Т 1500 10 5 

54 Бетоносмесители передвижные, объем готового замеса 
бетонной смеси, 165 л: 

ТО 150 1,5 1,5 
Т 1500 12 6 

55 Бетоносмесители передвижные, объем готового замеса 
бетонной смеси, 330 л: 

ТО 150 2 2 
Т 1500 15 7 

56 Бетоносмесители передвижные, объем готового замеса 
бетонной смеси, 500 л: 

ТО 150 2,5 2,5 
Т 1500 18 8 

57 Бетоносмесители передвижные, объем готового замеса 
бетонной смеси, 1000 л: 

ТО 150 3 3 
Т 1500 24 8 

58 Бетоносмесители передвижные, объем готового замеса 
бетонной см3еси, 2000 л: 

ТО 150 4 4 
Т 1500 33 8 

59 Бетоносмесители передвижные, объем готового замеса 
бетонной смеси, 3000 л: 

ТО 150 4,5 4,5 
Т 1500 38 12 

60 Бетоносмесители передвижные, объем готового замеса 
бетонной смеси, 4000 л:  

ТО 150 5 5 
Т 1500 40 12 

61 Растворосмесители, объем готового замеса раствора, л: до 
100 

ТО 150 0,7 0,7 
Т 1500 8 4 

62 Растворосмесители, объем готового замеса раствора, л: 
200 

ТО 150 1,4 1,4 
Т 1500 11 6 

63 Растворосмесители, объем готового замеса раствора, л: 
400 

ТО 150 2,1 2,1 
Т 1500 18 9 

64 Растворосмесители, объем готового замеса раствора, л: 
800 

ТО 150 2,8 2,8 
Т 1500 28 12 

65 Растворосмесители, объем готового замеса раствора, л: 
1500 

ТО 150 5,6 2,8 
Т 1500 42 14 

66 
Бетононасосы производительностью, м /ч: 

ТО 150 2,5 2,5 
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1 2 3 4 5 6 
до 10 Т 1500 53 12 

67 
Бетононасосы производительностью, м /ч: 
20 

ТО 150 2,7 2,7 
Т 1500 62 15 

68 
Бетононасосы производительностью, м /ч: 
40 

ТО 150 3,6 3,6 
Т 1500 70 17 

69 
Бетононасосы производительностью, м /ч: 
60 

ТО 150 4,0 4 
Т 1500 74 18 

70 
Растворонасосы производительностью, м /ч: 
1-3 

ТО 100 1,9 1,9 
Т 1000 16 6 

71 
Растворонасосы производительностью, м /ч: 
 4-6 

ТО 100 2,8 2,0 
Т 1000 20 8 

72 Установки для набрызга бетонной смеси 

производительностью, м /ч: 
2 

ТО 100 1,9 1,9 

Т 1200 9 4 

73 Установки для набрызга бетонной смеси 

производительностью, м /ч: 
4 

ТО 100 2 2 

Т 1200 12 5 

74 
Штукатурные агрегаты производительностью, 4 м /ч: 

ТО 100 2,6 2,6 
Т 600 11 4 

75 
Штукатурные агрегаты производительностью 6, м /ч: 
 

ТО 100 2,8 2,8 
Т 600 12 5 

76 Катки самоходные с гладкими вальцами, статические, 
массой (без балласта), т: 
до 6 

ТО-1 50 1,8 1 
ТО-2 250 5,7 3 
СО 2 раза в год 19 5 
Т 1000 167 20 

77 Катки самоходные с гладкими вальцами, статические, 
массой (без балласта), т: 
от 6 до 15 

ТО-1 50 2,0 1 
ТО-2 250 6,7 3,3 
СО 2 раза в год 21 5 
Т 1000 183 23 

78 Катки самоходные с гладкими вальцами, статические, 
массой (без балласта), т: 
более 15 

ТО-1 50 3,0 1,5 
ТО-2 250 7,6 3,8 
СО 2 раза в год 24 6 
Т 1000 205 25 

79 
Катки самоходные вибрационные, массой до 2 т  
 

ТО-1 50 1,8 1 
ТО-2 250 3,8 2 
СО 2 раза в год 14 3 
Т 1000 74 9 

80 

то же, 6 т 

ТО-1 50 2,0 1 
ТО-2 250 5,7 3 
СО 2 раза в год 17 4 
Т 1000 112 14 

81 

то же, 16 т 

ТО-1 50 3 1,5 
ТО-2 250 10 5 
СО 2 раза в год 24 7 
Т 1000 200 26 

82 Катки прицепные, вибрационные с тракторами класса 3 т  ТО-1 50 3,8 2 
ТО-2 250 11 4 
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1 2 3 4 5 6 
СО 2 раза в год 32 8 

 Т 1000 355 40 
 В том числе 

ТО-3 - 20 - 

 К 6000 570 60 
83 

то же, класса 10 т 

ТО-1 50 5,6 2,5 
ТО-2 250 18,6 5 
СО 2 раза в год 51 12 
Т 1000 432 50 
В том числе 
ТО-3 - 32 - 

К 6000 730 70 
84 

трамбующая машина на базе трактора класса 10 т  

ТО-1 50 5,6 2,5 
ТО-2 250 22 6 
СО 2 раза в год 53 12 
Т 1000 460 50 
В том числе 
ТО-3 - 36 - 

К 6000 765 70 
85 самоходные распределители (укладчики) дорожно-

строительных материалов и смесей производительностью 
75 м3/ч  

ТО-1 50 2,8 1,5 
ТО-2 250 8,4 3 
СО 2 раза в год 14 4 
Т 1000 288 30 

86 
самоходные асфальтоукладчики производительностью 50 
т/ч  

ТО-1 50 2,5 1,5 
ТО-2 250 7,8 3 
СО 2 раза в год 11 4 
Т 1000 251 30 

87 

то же, 100 т/ч 

ТО-1 50 3,7 2 
ТО-2 250 11 4 
СО 2 раза в год 15 5 
Т 1000 342 40 

88 

то же, 150 т/ч 

ТО-1 50 4,4 2,5 
ТО-2 250 14 5 
СО 2 раза в год 19 6 
Т 1000 417 50 

89 
самоходные профилировщики основания 
производительностью 48 м/ч  

ТО-1 50 2,8 1,5 
ТО-2 250 9,4 3 
СО 2 раза в год 14 4 
Т 1000 290 30 

90 

бетоноукладочные машины производительностью 20 м3/ч  

ТО-1 50 2,5 1,5 
ТО-2 250 8,0 3 
СО 2 раза в год 11 4 
Т 1000 256 30 

91 

то же, 60 м3/ч  

ТО-1 50 3,7 2 
ТО-2 250 11,2 4 
СО 2 раза в год 16,7 5 
Т 1000 306 40 

92 

бетоноотделочные машины производительностью 25 м2/ч  

ТО-1 50 2,8 1,5 
ТО-2 250 7,4 3 
СО 2 раза в год 12 4 
Т 1000 117 15 

93 нарезчики швов производительностью 500 м/смену  ТО-1 50 1,5 1 
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1 2 3 4 5 6 
ТО-2 250 5,0 2 
СО 2 раза в год 8 2,5 
Т 1000 100 10 

94 

то же, 1000 м/смену 

ТО-1 50 1,9 1 
ТО-2 250 5,6 2,5 
СО 2 раза в год 9 3 
Т 1000 112 12 

95 Подъемники строительные мачтовые грузоподъемностью, 
кг: 
до 300 

ТО 100 0,9 0,9 

Т 2000 13 6 

96 Подъемники строительные мачтовые грузоподъемностью, 
кг: 
от 300 до 500 

ТО 100 0,9 0,9 

Т 2000 16 8 

97 Подъемники строительные мачтовые грузоподъемностью, 
кг: 
более 500 

ТО 100 1,0 1 

Т 2000 20 10 

98 Подъемники фасадные грузоподъемностью, кг:  
до 500 
 

ТО 100 0,6 0,6 

Т 2000 10 5 

99 Подъемники фасадные грузоподъемностью, кг: 
более 500 

ТО 100 0,8 0,8 
Т 2000 14 7 

10
0 

Автогидроподъемники грузоподъемностью, кг: 
до 250 

ТО 100 0,4 0,4 
Т 2000 8 4 

10
1 

Автогидроподъемники грузоподъемностью, кг: 
более 250 

ТО 100 0,6 0,6 
Т 2000 12 6 

10
2 Передвижные электростанции мощностью, кВт: 

до 10 
 

TO-1 50 1,8 1 
TO-2 250 5 3 
Т 1000 35 9 
В том числе: 
ТО-3 - 11 - 

К 4000 130 13 
10
3 

Передвижные электростанции мощностью, кВт: 
11-21 

ТО-1 50 1,8 1 

 ТО-2 250 6 3 
 Т 1000 50 12 
 В том числе 

ТО-3 - 12 - 

 К 4000 200 20 
10
4 

Передвижные электростанции мощностью, кВт: 
22-36 

ТО-1 50 2,7 1,5 

 ТО-2 250 7 4 
 Т 1000 70 17 
 В том числе 

ТО-3 - 15 - 

 К 6000 250 25 
10
5 

Передвижные электростанции мощностью, кВт: 
37-60 

ТО-1 50 3,7 2 

 ТО-2 250 8 4 
 Т 1000 90 20 
 В том числе: 

ТО-3 - 18 - 

 К 6000 300 30 
10 Передвижные электростанции мощностью, кВт: TO-1 50 4,5 2,5 
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1 2 3 4 5 6 
6 61-100 
 TO-2 250 9 5 
 Т 1000 100 25 
 В том числе: 

ТО-3 - 20 - 

 К 6000 340 35 
10
7 

Передвижные электростанции мощностью, кВт: 
более 100 

ТО-1 50 5 3 

 ТО-2 250 10 5 
 Т 1000 120 30 
 В том числе: 

ТО-3 - 22 - 

 К 6000 400 40 
10
8 Компрессоры: 

передвижные, с электроприводом, производительностью 
0,25-0,5 м3/мин  

ТО-1 100 0,9 0,9 

 ТО-2 250 1,8 1 
 Т 1000 17 4 
 К 3000 80 8 
10
9 

то же, 1-2 м3/мин  
 

ТО-1 100 1,8 0,9 

 ТО-2 250 2,6 1,3 
 Т 1000 35 9 
 К 

 4000 130 13 

11
0 

то же, 3-5 м3/мин  
 

ТО-1 100 1,8 1,8 

 ТО-2 250 3,7 2 
 Т 1000 85 20 
 К 

 5000 200 20 

11
1 

передвижные, с приводом от двигателя внутреннего 
сгорания, производительностью 5-6 м3/мин  

ТО-1 50 1,8 1,8 

 ТО-2 250 7,6 4 
 СО 2 раза в год 1,8 1 
 Т 1000 120 30 
 В том числе 

ТО-3 - 10 - 

 К 6000 320 32 
11
2 

то же, 7-9 м3/мин  
 

ТО-1 50 2,6 2,6 

 ТО-2 250 9 5 
 СО 2 раза в год 2,6 1,3 
 Т 1000 160 40 
 В том числе 

ТО-3 - 13 - 

 К 6000 440 44 
 Буровые машины:     
 

установки горизонтального бурения 

ТО 250 32 16 
11
3 Т 1000 220 50 

 К 2000 460 60 
 бурильно-крановые машины на базе трактора класса 3 т  ТО-1 50 5,5 3 
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1 2 3 4 5 6 
 ТО-2 250 13 6 
 СО 2 раза в год 27 12 
11
4 Т 1000 325 30 

 В том числе 
ТО-3 - 25 - 

 К 5000 530 50 
 

бурильно-крановые машины на базе трактора класса 10 т  

ТО-1 50 6,3 3 
 ТО-2 250 18 9 
 СО 2 раза в год 40 20 
11
5 Т 1000 410 50 

 В том числе 
ТО-3 - 35 - 

 К 5000 670 70 
 

то же, 15 т 

ТО-1 50 7 4 
 ТО-2 250 20 12 
11
6 СО 2 раза в год 47 25 

 Т 1000 460 65 
 В том числе 

ТО-3 - 40 - 

 К 5000 750 85 
 

бурильно-крановые машины на базе трактора класса 25 т  

ТО-1 50 8 5 
11
7 ТО-2 250 27 15 

 СО 2 раза в год 53 35 
 Т 1000 500 90 
 В том числе 

ТО-3 - 60 - 

 К 5000 900 110 
 

то же, на базе автомобилей грузоподъемностью до 5 т  

ТО-1 50 4,7 2,5 
 ТО-2 250 18 9 
11
8 СО 2 раза в год 9 5 

 Т 1000 195 25 
 К 5000 560 50 
 

бурильно-крановые машины на базе автомобилей 
грузоподъемностью от 5 до 10 т  

ТО-1 50 5,4 3 
 ТО-2 250 21,8 11 
11
9 СО 2 раза в год 11 6 

 Т 1000 240 30 
 К 5000 625 60 
 

то же, на базе автомобилей грузоподъемностью более 10 т  

ТО-1 50 7,2 3,5 
12
0 ТО-2 250 29 14 

 СО 2 раза в год 14 7 
 Т 1000 300 40 
 К 5000 720 70 
 

дизель-молоты свайные с массой ударной части до 1250 
кг  

ТО 50 6 3 
12
1 Т 500 12 1,5 

 К 1000 130 13 
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1 2 3 4 5 6 
 

то же, 1800 кг 

ТО 50 7,2 3,5 
12
2 Т 500 18 2 

 К 1000 145 15 
 

то же, 2500 кг 

ТО 50 9 4,5 
12
3 Т 500 26 3 

 К 1000 170 17 
 

то же, 3500 кг 

ТО 50 10 5 
12
4 Т 500 36 4 

 К 1000 200 20 
 

дизель-молоты свайные с массой ударной части 5000 кг  

ТО 50 12 6 
12
5 Т 500 52 6 

 К 1000 250 25 
12
6 гидромолоты с массой ударной части 200 кг  ТО 100 4 2 

 Т 500 18 3 
12
7 то же, 600 кг ТО 100 10 5 

 Т 500 40 6 
12
8 копровые установки (без молота свайного) 

ТО 250 18 9 

 Т 2000 53 6 
 К 6000 240 24 
      
12
9 

Трактор на гусеничном ходу, тягового класса 3т∙с ТО-1 125 3 1,6  
ТО-2 500 9 4 
СО 2 раза в год 30 8 
Т 1000 360 48 
в т.ч. ТО-3 - 20 - 
К 6000 600 96 

13
0 

Трактор на гусеничном ходу, тягового класса 10 т∙с 

ТО-1 125 4 1,6 
ТО-2 500 14 6,4 
СО 2 раза в год 40 12 
Т 1000 380 56 
в т.ч. ТО-3 - 30 - 
К 6000 740 104 

13
1 

Трактор на пневмоколесном  ходу, тягового класса 3 т∙с 

ТО-1 125 2 0,8 
ТО-2 500 7 4 
СО 2 раза в год 25 5,6 
Т 1000 200 32 
в т.ч. ТО-3 - 17 - 
К 6000 410 64 

13
2 

Трактор на пневмоколесном  ходу, тягового класса 10 т∙с 

ТО-1 125 5 1,6 
ТО-2 500 10 4 
СО 2 раза в год 30 8 
Т 1000 360 48 
в т.ч. ТО-3 - 30 - 
К 6000 800 112 



 

58

Приложение К 
Примеры машин, соответствующие техническим характеристикам 
№ 
пп Наименование машины и ее индекс Индекс (марка) машины 

1 2 3 

1 Экскаватор одноковшовый с гидравлическим приводом на базе 
пневмоколесного трактора,  с ковшом вместимостью 0,25 – 0,4 м3 

ЭО – 2621В, БОРЭКС - 2101 

2 
Экскаватор одноковшовый с гидравлическим приводом на 
пневмоколесном ходу,  с ковшом вместимостью 0,4 – 0,65 м3 

ЕК-12, ЭО-3323А, ЕК – 14, ЕК – 18, 

3 
Экскаватор одноковшовый с гидравлическим приводом на 
гусеничном ходу,  с ковшом вместимостью 0,65 – 1,0 м3 

ЭО – 3123, ЕТ – 14, ЕТ – 18, 

4 
Экскаватор одноковшовый с гидравлическим приводом на 
гусеничном ходу,  с ковшом вместимостью 1,0 – 1,6 м3 

АТЕК – 761, ЭО – 4225А, EU – 423, 

5 
Экскаватор одноковшовый с гидравлическим приводом на 
гусеничном ходу,  с ковшом вместимостью 1,6 – 2,5 м3 

ЭО – 5126, ЭО – 5221, ЭО – 5124, ЕТ – 25, 
ЭО – 5223, 

6 
Экскаватор одноковшовый с механическим  приводом на 
гусеничном ходу,  с ковшом вместимостью 0,4 – 0,65 м3 

ЭО – 4112А, 

7 Экскаватор одноковшовый с механическим приводом на 
гусеничном ходу,  с ковшом вместимостью 0,65 – 1,0 м3 

ЭО – 5111БЮ, ЭО – 5116, 

8 Бульдозеры на базе пневмоколесного трактора тягового класса 3 ДЗ-82, Т-150КД 
9 Бульдозеры на базе гусеничного трактора тягового класса 3 ДЗ – 186, ДЗ – 42В, ДЗ – 162, ДЗ-130, 

10 
Бульдозеры на базе гусеничного трактора тягового класса 10 ДЗ- 182, ДЗ-171.4, Б140.41.В6Н2, Т-4АП2, 

Б – 170М1, Б - 10 
11 Бульдозеры на базе гусеничного трактора тягового класса 15 ДЭТ – 250М2, ДЭТ – 350 

12 
Бульдозеры на базе гусеничного трактора тягового класса 25 Т-25.01БР-1, Т- 330Р1 

13 Бульдозеры на базе гусеничного трактора тягового класса 50 Т – 35.01Р-1, ДЗ-141 УХЛ, Т-50.01 
14 Скреперы прицепные, с ковшом вместимостью 3 – 5 м3 ДЗ-111А 
15 Скреперы прицепные, с ковшом вместимостью 10 м3 ДЗ-172 
16 Скрепер самоходный с ковшом вместимостью 8 м3 МОАЗ – 6014, ДЗ – 11П 
17 Скрепер самоходный с ковшом вместимостью 15 м3 ДЗ - 13Б 
18 Автогрейдер легкий Класс 100 ДЗ-99, ДЗ-201, ГС-10.01, 

19 
Автогрейдер средний Класс 160 ДЗ-180А, А-100, А-120, ДЗ-122Б, ГС-

14.01, ГС-18.01, ДЗ-198 
20 Автогрейдер тяжелый Класс 250 ДЗ-98, ГС-25.01 

21 
Погрузчики на спец. шасси и колесные навесные 
грузоподъемностью 2 т. 

ПУМ-500, СММ-750, П10, ПГТ-360, ПФ-1, 
АМКОДОР-322, ПК-2202,ЗТМ-213, ТО-
18Д 

22 
Погрузчики на спец. шасси и колесные навесные, 
грузоподъемностью 4 т. 

Т-156М, АМКОДОР-330, ПК-2701 ТО-
18Б, АМКОДОР-521,ЗТМ-216,ТО-28А, В-
138С, 

23 
Погрузчики на спец. шасси и колесные навесные, 
грузоподъемностью 7,5  т. 

ТО-40, МОАЗ-40484, ТО-27, 

24 
Погрузчики на спец. шасси и колесные навесные, 
грузоподъемностью 16,5 т. 

БелАЗ-7821 

25 Погрузчики навесные, гусеничные грузоподъемностью 2 т. ПГФП-1,25 
26 Погрузчики навесные, гусеничные грузоподъемностью 4 т. ПН-4, П4.01.01 

27 
Катки прицепные (полуприцепные) на пневматических шинах, 
статические с тракторами класса 3 т. 

ДУ-39Б 

28 
Катки прицепные (полуприцепные) на пневматических шинах, 
статические с тракторами класса 10 т. 

МОАЗ-6442-9890 

29 
Катки  самоходные с гладкими вальцами, статические, массой (без 
балласта) 6 т. 

ДУ-93, ДУ-98-1, 

30 Каток самоходный на пневмошинах М=9 т. ДУ-101, ДУ-74, 
31 Каток самоходный на пневмошинах М= 10…25 т. ДУ-100, 
32 Каток самоходный, вибрационный М=2 т. ДУ-54М, ДУ-95,АМКОДОР 6122, ВА-252, 
33 Каток самоходный, вибрационный М=6 т. ДУ-72, ДУ-96, ДУ-47Б,W854-2, ДУ-97,  
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№ 
пп Наименование машины и ее индекс Индекс (марка) машины 

1 2 3 
34 Каток самоходный, вибрационный М=16 т. ВА-9002, ДУ-98, ДУ-99, ДУ-84, 

АМКОДОР-6715, ВГ-1202, ДУ-85, ДУ-
57А, 

35 Асфальтоукладчик П=150 т/ч … ДС-189, ДС-195, ДС-199, ДС-179, ДС-181, 
WF544WD, СД-404Б, ДС-191, АК-7,5 

36 Трактор на гусеничном ходу, тягового класса 3т∙с ДТ-75М 

37 Трактор на гусеничном ходу, тягового класса 10 т∙с Т-170, Б-10, Б-11 
38 Трактор на пневмоколесном  ходу, тягового класса 3 т∙с МТЗ-80, МТЗ-82, МТЗ-100 
39 Трактор на пневмоколесном  ходу, тягового класса 10 т∙с К-700 
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Приложение Л 
 

Возможные часы работы машин в году Тг
I (час) 

 

Наименование машины и ее главный параметр 

Температурные зоны 

У
ме

ре
нн

о-
те

пл
ы

й 

У
ме

ре
нн

ы
й 

 

У
ме

ре
нн

о-
хо

ло
дн

ы
й 

 О
че

нь
 ж

ар
ки

й 

хо
ло

дн
ы

й 
 О

че
нь

 
хо

ло
дн

ы
й 

 

1 2 3 4 5 6 7 
Экскаваторы одноковшовые 1-4- размерных групп на 
пневмоколесном ходу 

3313 3264 3264 3234 3182 2886 

Экскаваторы одноковшовые 5 размерной группы на гусеничном 
ходу 

3345 3295 3295 3265 3180 2920 

Экскаваторы одноковшовые 1-4- размерных групп на гусеничном 
ходу 

3295 3245 3230 3100 3130 2855 

Бульдозеры тягового класса 3, 10 3360 3330 3315 3300 3200 2935 
Бульдозеры тягового класса 15, 25, 50 3410 3380 3360 3330 3250 2985 
Скреперы прицепные 2840 2080 2020 1820 1660 1490 
Скреперы самоходные 2890 2150 2065 1870 1755 1700 
Автогрейдеры классов 100 и160 2985 2215 2115 1900 1700 1540 
Автогрейдеры класса 250 3035 2265 2165 1950 1755 1700 
Автомобильные краны 3444 3411 3395 3346 3296 3018 
Краны на пневмоколесном ходу 3313 3280 3264 3214 3165 2902 
Гусеничные краны 3296 3264 3264 3214 3165 2886 
Одноковшовые погрузчики 3493 3444 3428 3395 3296 3018 
Катки самоходные 2720 1920 1800 1575 1380 1260 
Катки прицепные 2640 1835 1720 1490 1295 1180 
Асфальтоукладчики производительностью до 150 т/ч 2655 1855 1740 1510 1310 1200 
Асфальтоукладчики производительностью свыше 150 т/ч 2610 1800 1690 1460 1260 1150 
Тракторы тягового класса 3 3345 3300 3300 3250 3180 2885 
Тракторы тягового класса 10 3280 3230 3230 3180 3115 2820 

 
Приложение М 

Коэффициенты, корректирующие трудоемкость и продолжительность проведения 
технических обслуживаний и ремонтов дорожных машин. 
Показатели Коэффициент, учитывающий численность 

парка машин (К1) 
Коэффициент, учитывающий природно-
климатические условия (К2) 

Смешанный парк Специализированный 
парк 

до
 1

00
 

св
ы

ш
е 

10
0 

св
ы

ш
е 

25
0 

до
 1

00
 

св
ы

ш
е 

10
0 

св
ы

ш
е 

25
0 Умеренный, 

умеренно-
холодный, 
умеренно-
теплый 

Очень жаркий, жаркий, 
холодный, очень 
холодный 

Трудоемкость  1,05 1 0,95 0,95 0,9 0,85 1 1,1 
Продолжительность 
простоя 

1,05 1 0,95 0,95 0,9 0,85 1 1,1 
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Приложение Н 

Распределение производственной программы по процентам для данного вида работ 
стационарной мастерской. 
Наименование участка или отделения а1  а2   
Станочные, Слесарно-механический 14 - 
Кузнечные 3 - 
Медницкие 3 - 
Шиномонтажные 2 5 
Сварочные 3 - 
Аккумуляторные 2 2 
Электротехнические 6 3 
Топливной аппаратуры 4 3 
Агрегатный 20 - 
Зона ТР 40 - 
Зона ТО - 80 
Зона ТО и ТР 40 80 
Стационарный пост диагностирования 3 15 

 
Приложение О 

Нормативы проведения ТО и ремонтов для автомобилей 
 

Марка автомобиля 
(грузоподъемность, т) 

Периодичность 
обслуживания, км 

Пробег до 
капитального 
ремонта, км 
Lкр

н 

Трудоемкость, чел∙час Текущий ремонт, 
tТР

н 
 (чел∙час/ 1000 км) ТО № 1 

L1
н 

ТО № 2 
L2

н 
ЕО 
(tЕО

н) 
ТО№1 
(t1

н) 
ТО№2 
(t2

н) 
1 2 3 4 5 6 7 8 
ГАЗ – 53А (4 т) 2500 12500 250000 0,5 3,0 12,0 4,8 
ЗИЛ – 130 (5/6 т) 2500 12500 300000 0,5 3,3 12,3 5,2 
УРАЛ – 377 (7,5 т) 3000 12000 150000 0,6 4,1 19,3 6,5 
МАЗ – 5335 (8 т) 2500 12500 320000 0,6 4,2 19,6 6,7 
КамАЗ – 5320 (12 т) 4000 12000 300000 0,9 6,3 27,6 9,6 
КрАЗ – 257 (12 т) 2500 12500 250000 0,9 6,3 27,6 9,6 

 
Приложение П 

Коэффициент корректирования нормативов в зависимости от условий эксплуатации – К1 
Категория условий 
эксплуатации 

Нормативы 
Периодичность 
технического 
обслуживания, К1

L 

Удельная трудоемкость 
ТО и текущего ремонта 

Пробег до капитального ремонта, К1
L 

I 1 1 1 
II 0,9 1,1 0,9 
III 0,8 1,2 0,8 
IV 0,7 1,4 0,7 
V 0,6 1,5 0,6 
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Приложение Р 
Коэффициент корректирования нормативов в зависимости от модификации подвижного 

состава и организации его работы – К2 
Модификация подвижного состава и организация его 
работы 

Нормативы 
Трудоемкость ТО и 

текущего ремонта 
Пробег до капитального ремонта 
К2

L 
Базовый автомобиль 1 1 
Седельные тягачи 1,1 0,95 
Автомобили с одним прицепом 1,15 0,9 
Автомобили с двумя прицепами 1,2 0,85 
Автомобили-самосвалы при работе на плечах свыше 
5 км. 

1,15 0,85 

Автомобили-самосвалы с одним прицепом или при 
работе на коротких плечах (до 5 км.) 

1,2 0,8 

Автомобили-самосвалы с двумя прицепами 1,25 0,75 
Специализированный подвижной состав (в 
зависимости от сложности оборудования) 

1,10 – 1,20 - 

Приложение С 
Коэффициент корректирования нормативов в зависимости от природно-климатических условий – 
К3 
Характеристика района Нормативы 

Периодичность 
технического 
обслуживания 
К3

L 

Удельная 
трудоемкость ТО 
и текущего 
ремонта 

Пробег до 
капитального 
ремонта К3

L 
 

1 2 3 4 
Умеренный 1 1 1 
Умеренно теплый, Умеренно влажный, теплый 
влажный 

1 0,9 1,1 

Жаркий сухой, очень жаркий сухой, Умеренно 
холодный 

0,9 1,1 0,9 

Холодный 0,9 1,2 0,8 
Очень холодный 0,8 1,3 0,7 

 
Приложение Т 

Коэффициент корректирования нормативов трудоемкости технического обслуживания и 
текущего ремонта в зависимости от количества обслуживаемых и ремонтируемых автомобилей и 
количества технологически совместимых групп подвижного состава – К5 
Количество автомобилей обслуживаемых и ремонтируемых на 
предприятии 

Количество совместимых групп подвижного 
состава 
Менее 3 3 Более 3 

До 100 1,15 1,2 1,3 
Свыше 100 до 200 1,05 1,1 1,2 
Свыше 200 до 300 0,95 1 1,1 
Свыше 300 до 600 0,85 0,9 1,05 
Свыше 600 0,8 0,85 0,95 
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Приложение У 
Распределение работ по самообслуживанию предприятия 

Работы самообслуживания Доля общего объёма работ, % 
Электромеханические 25 
Механические 10 
Слесарные 16 
Кузнечные 2 
Сварочные 4 
Медницкие 1 
Трубопроводные (слесарные) 22 
Ремонтно-строительные и деревообрабатывающие 16 
Жестяницкие 4 

 
Приложение Ф 

Распределение объема ЕО, ТО и ТР по видам работ, % (по  ОНТП-01-91) 
 

Вид работ ТО и ТР Легковые 
автомобили 

Автобусы Грузовые 
автомобили 
общего 
назначения 

Внедорожные 
автомобили-
самосвалы 

Прицепы и 
полуприцепы 

ЕО: 
Уборочно-моечные 40 30 23 30 40 
Заправочные 12 11 14 12 - 
Контрольно-диагностические 13 12 16 12 15 
Ремонтные (устранение мелких 
неисправностей) 35 47 47 46 45 

ТО-1: 
Общее диагностирование 15 8 10 8 4 
Крепежные, регулировочные, 
смазочные и др. 85 92 90 92 96 

ТО-2: 
Общее диагностирование 12 7 10 5 2 
Крепежные, регулировочные, 
смазочные и др. 88 93 90 95 98 

Текущий ремонт: 
Общее диагностирование 12 2 2 2 3 
Регулировочные и разборочно-
сборочные 33 27 35 34 30 

Сварочные и жестяницкие работы с 
металлическими кузовами 6 7 6 11 25 

Сварочные жестяницкие работы  с 
металлодеревянными кузовами - - 7 - 18 

Сварочные жестяницкие работы  с 
деревянными кузовами - - 8 - 10 

Деревообрабатывающие с 
металлодеревянными кузовами - - 2 - - 

Деревообрабатывающие с 
деревянными кузовами - - 4 - - 

Окрасочные 8 8 6 3 7 
Участковые работы: 
Агрегатные 17 17 18 17 - 
Слесарно-механические 10 8 10 8 13 
Электротехнические 6 7 5 5 3 
Аккумуляторные 2 2 2 2 - 
Ремонт приборов системы питания 3 3 4 4 - 
Шиномонтажные 1 2 1 2 1 
Вулканизационные 1 1 1 2 2 
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Кузнечно-рессорные 2 3 3 3 10 
Медницкие 2 2 2 2 2 
Сварочные 2 2 1 2 2 
Жестяницкие 2 2 1 1 1 
Арматурные 2 3 1 1 1 
Обойные 2 3 1 1 - 

 
Приложение Х 

Примерный перечень оборудования мастерских. 
№ 
П/П 

Наименование оборудования Модель Количество Габариты, м Мощн
ость 

Цена 

1 2 3 4 5 6 7 
Пост УМР 
1 Моечная установка М-1112 1 1,1*0,59 7 30000 
2 Эстакада  1 15*3,5 - Соб. 

изг 
3 Консольный поворотный кран КПЕ - 0,5 1 L=5 м 0,6 60000 
4 Грязеотстойник с маслобензоуловителем 

1м3 на 1 машину 
 1 - - Соб. 

изг. 
5 Грязевой насос-смеситель 9002 1 5,4*0,8 5 44500 
Зона ТО 
1 Осмотровая канава  1   (9...10)*1,1 - Соб. 

изг. 
2 Подъёмник для вывешивания колес, 8 т П-128 1  1,3*0,4 1,1 57000 
3 Подставка для осмотровой канавы - по числу канав 0,6*0,6 - Соб. 

изг. 
4 Ящик для инструмента и крепежных 

деталей 
- по числу канав 0,5*0,3 - Соб. 

изг. 
5 Мостовой кран, 5 т - 1 -  200000 
6 Кран подвесной, 3 т.  1 -  170000 
7 Передвижная установка для смазки и 

заправки машин 
ОЗ-9902А 1...2 1,07*0,83 5 45000 

8 Электромеханический 
солидолонагнетатель 

Мод 390М 2...3 0,69*0,38 0,6 13500 
 

9 Солидолонагнетатель рычажный ручной 142 По числу постов Переносной - 400 
10 Маслораздаточный бак 133М 3...4 0,39*0,285 - 2500 
11 Бак для тормозной жидкости 326 1 0,27*0,3 - 1500 
12 Бак для сбора отработанных масел 9246 3 1,7*0,786 - Соб. 

изг. 
13 Установка для прмывки системы 

смазывания 
ОМ-2871Б 1 1,5*0,83 10 41900 

14 Компрессор  155-2В5 1 1,8*0,56 5,5 30600 
15 Наконечник с манометром 458М2 1...2 Переносной - 700 
16 Пистолет для обдува деталей воздухом С-417 1...2 Переносной - 750 
17 Ванна моечная передвижная ОМ-1316 1...2 1,21*0,8 - 3200 
18 Домкрат гаражный 12,5 т. П-308 1...2 2*0,31 - 180000 
19 Слесарный верстак ОРГ 1468-

01-060А 
на 1 рабочего 1,2*0,8 - 5300 

1 2 3 4 5 6 7 
20 Стеллаж для деталей ОРГ 1468-

05-230А 
на каждый пост 1,4*0,5 - 6500 

21 Тележка с инструментом  на каждый пост 0,6*0,4 - 10000 
22 Ларь для обтира ОРГ 1468-

07-210 
1 1,0*0,5 - Соб. 

изг. 
23 Стол для заявок и хранения учетной 

документации 
 1 1,1*0,5 - 4500 

24 Ящик для негодных деталей - 1...2 0,5*0,5 - Соб. 
изг 

25 Секционный шкаф для приборов и 
инструментов 

- на каждый пост 0,86*0,4 - 8000 
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26 Передвижная подставка для рабочего при 
выполнении работ сверху 

- 1...2 0,8*0,6 - Соб. 
изг. 

27 Гайковерт ручной электрический ИЭ-3128 на каждый пост Переносной 0,4 6900 
28 Комплект инструмента слесаря-

монтажника 
И-133 на каждый пост Переносной - 2800 

29 Инструмент “малый набор” ПИМ-1516 –//– Переносной - 800 
30 Набор ключей для шпилек ПИМ-4615 –//– Переносной - 800 
31 Набор ключей длярезьбовых пробок ПИМ-4620 –//– Переносной - 700 
32 Ключ динамометрический ПИМ-1756 –//– Переносной - 1400 
33 Комплект диагностических приборов ПИМ-

13901 
–//– Переносной - 48000 

34 Громкоговоритель - 1 - - 1000 
35 Настенные часы - 1 - - 500 
Зона текущего ремонта 
1 Осмотровая канава - 1...2   (9...10)*1,1 - Соб. 

изг. 
2 Подъёмник для вывешивания колес, 8 т П-128 1...2  1,3*0,4 1,1 57000 
3 Подставка для осмотровой канавы - по числу канав 0,6*0,6 - Соб. 

изг. 
4 Ящик для инструмента и крепежных 

деталей 
- по числу канав 0,5*0,3 - Соб. 

изг. 
5 Мостовой кран, 5 т - 1 -  200000 
6 Мостовой кран, 15 т., L = 16,5 м - 1 -  250000 
7 Домкрат гидравлический 12,5 т П-308 1...2 2*0,31  22000 
8 Пресс монтажный, 40 т 2135М 1 1,53*0,86 3 44000 
9 Слесарный верстак ОРГ 1468-

01-060А 
на 1 рабо-чего 1,2*0,8 - 5300 

10 Тележка для перевозки сборочных едениц Р65705 1 1,5*0,5 - 19000 
11 Стеллаж для деталей ОРГ 1468-

05-230А 
на каждый пост 1,4*0,5 - 6500 

12 Шкаф для материалов и инструментов ОРГ 1468-
07-040 

на каждый пост 0,86*0,4 - 8000 

13 Стол дефектофщика ОРГ 1468-
01-090А 

1 2,4*0,8 - 9000 
 
 

14 Стол монтажный металлический ОРГ 1468-
01-080А 

1 1,2*0,8 - 4500 

15 Тумбочка для инструментов ОРГ 1468-
07-040 

на каждый пост 0,6*0,4 - 6000 

16 Машина моечная ОМ-94711 1 1,4*1,6 5 25000 
17 Компрессор передвижной 1136 1 1,25*0,4 2 14000 
18 Гайковерт электрический ИЭ-3118 на каждый пост Переносной 0,6 6900 
19 Комплект инструментов для ремонта 

автомобилей 
И-131 1  - 34000 

20 Ванна моечная на 150 л. ОМ-13161 1...2 1,25*0,62 - 5400 
21 Комплект приспособлений и съёмников ПИМ-483 1 Из 23 

изделий 
- 10500 

1 2 3 4 5 6 7 
22 Комплект инструментов слесаря - 

монтажника 
2446 1...2 Из 56 

изделий 
- 25000 

23 Комплект инструментов слесаря - 
монтажника “большой набор” 

ПИМ-15.14 1...2 Переносной - 3000 

24 Комплект инструментов слесаря - 
монтажника “малый набор” 

ПИМ-15.16 1...2 Переносной - 1100 

25 Набор торцевых ключей 2336-М1 1 Переносной - 700 
26 Набор торцевых ключей 2336-М2 1 Переносной - 450 
27 Комплект специальных ключей И-106-1 1...2 Переносной - 360 
28 Комплект ключей И-105-М 1...2 Переносной - 500 
29 Рукоятка динамометрическая 131М 1...2 Переносной - 500 
30 Комплект специального инструмента и 

приспособления для автомобиля КАМАЗ 
И-801 1 Переносной - 74000 
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31 Комплект специального инструмента и 
приспособления для автомобиля ЗИЛ 

 1 Переносной - 67000 

32 Тележка с инструментом ПИМ-5277 По числу постов 0,6*0,4 - 11000 
33 Комплект приспособлений для ремонта 

резьбовых отверстий 
ПИМ-5331 1...2 Переносной - 1200 

34 Приспособление для развольцовки концов 
трубок 

ОРГ-2161 1...2 Переносной - 700 

35 Ларь для обтира ОРГ-1468-
07-210 

1...2 1*0,5 - Соб. 
изг. 

36 Ящик для негодных деталей - 1...2 0,5*0,5 - Соб. 
изг. 

37 Дрель для притирки клапонов  1 Переносной 1,5 6000 
38 Установка для смазки и заправки ОЗ-9902А 1 1,07*0,85 5 45000 
39 Тележка для снятия и постановки колес 1115М 1 1,23*0,94 - 18200 
40 Гайковерт для гаек колес Р657.02 1 1,2*0,65 0,55 49000 
41 Комплект диагностических приборов КИ-13901 1 Переносной - 48000 
42 Выхлопной тракт  УВВГ 1 на 2 поста  7,5 26300 
43 Стол для заявок и хранения учетной 

документации 
 1 1,1*0,5 - 4500 

44 Громкоговоритель - 1 - - 1000 
45 Настенные часы - 1 - - 500 
46 Ящик с песком  1 1,6*0,6 - Соб. 

изг. 
Стационарный пост диагностирования 
1 Осмотровая канава - 1...2   (9...10)*1,1*

1,2 
- Соб. 

изг. 
2 Подъёмник для вывешивания колес, 8 т П-128 2  1,3*0,4 1,1 57000 
3 Подставка для осмотровой канавы (под 

ноги) 
- по числу канав 0,6*0,6 - Соб. 

изг. 
4 Шкаф с диагностическими приборами - По числу постов 0,9*0,4 - Соб. 

изг. 
5 Стеллаж для деталей  –//– 1,4*0,5 - –//– 
6 Верстак слесарный ОРГ 1468-

01-060А 
на 1 рабочего 1,2*0,8 - 5000 

7 Компрессор передвижной КИ-4942 1 0,7*0,6 2,2 22000 
8 Стол конторский  По числу постов 1,2*0,5 - 5500 
9 Вентиляционная установка для 

отработавших газов 
 По числу постов  2,5 12000 

10 Комплект диагностических приборов КИ-
13905Ф 

По числу постов Переносной - 48000 

11 Установка для диагностирования 
тракторов 

КИ-4935 1 3,55*0,8 
(прив. устр) 
1,43*0,72 
(пульт) 
0,7*0,4 
(щит) 

55 600000 

12 Газоанадизатор И-СО 1 0,251*0,132 - 48000 
1 2 3 4 5 6 7 
13 Динамометр–люфтомер К-402 1 Переносной - 1300 
14 Десселерометр 1155М 1 Переносной - 1200 
15 Прибор для проверки щитовых КИП Э-204 1 0,4*0,3 - 7000 
16 Нагрузочная вилка  Э-108 1 Переносной - 500 
17 Пробник Э-107 1 Переносной - 710 
18 Денсиметр  1 Переносной - 180 
19 Термометр  1 Переносной - 150 
20 Ключ динамометрический с регулируемым 

крутящим моментом 
КД-00 1...2 Переносной - 1000 

21 Прибор для контроля ЦПГ и клапонов К-69М 1...2 Переносной - 5300 
22 Ларь для обтирочных материалов ОРГ-1468-

07-210 
1...2 1*0,5 - Соб. 

изг. 
23 Раковина–умывальник  1 1*0,5 - 2500 
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24 Электрический рукосушитель  1 0,2*0,15 - 1800 
25 Громкоговоритель - 1 - - 1000 
26 Настенные часы - 1 - - 500 
27 Телефон  1 0,2*0,2 - 900 
28 Ящик с песком  1 1,6*0,6 - Соб. 

изг. 
29 Выхлопной тракт  УВВГ 1 на 2 поста  7,5 26300 
Электротехнический участок 
1 Контрольно-испытательный стенд КИ-968 1 1,1*0,86 2,2 85400 
2 Верстак электрика ОПР-182 1 2,4*0,8 1,7 27000 
3 Прибор для прверки электрооборудования КИ-1093 1 Переносной - 10000 
4 Прибор для очистки и проверки свечей 

зажигания 
Э-203О  
Э-203П 

1 
1 

0,2*0,28 
0,36*0,25 

- 
- 

7200 

5 Прибор для проверки 
электрооборудования автомобилей 

Э-214 1 Переносной - 10500 

6 Прибор для проверки якорей Э-202 1 0,34*0,3 - 4300 
7 Дефектоскоп КИ-959 1 Переносной - 2000 
8 Станок для проточки коллекторов и 

фрезерования меканита между пластинами 
Р-105 1 1,1*0,5 1,2 33000 

9 Сушильный шкаф t=120оС НП-019 1 0,8*0,6 1,5 9000 
10 Пресс реечный ОКС-918 1 0,45*0,37  5700 
11 Точильный аппарат ТА-255 1 0,47*0,4 0,4 8000 
12 Сверлильный станок 2М-112 1 0,73*0,4 0,6 23000 
13 Стеллаж секционный  1 1,4*0,5 - 7500 
14 Прибор для проверки щитовых КИП Э-204 1 0,4*0,3 - 7000 
15 Стол для приборов  1 1,1*0,8 - 4000 
16 Конторский стол  1 1,1*0,6 - 4500 
17 Подставка под оборудование  4 0,8*0,6 - Соб. 

изг. 
18 Ванна моечная  ОМ-

13116А 
1 1,25*0,62 - 3200 

19 Прибор стробоскопический для контроля 
угла опережения зажигания 

Э- 102 1 Переносной - 8200 

20 Тумбочка для инструмента  1 0,85*0,52 - 4000 
21 Комплект инструмента для ТО 

электрооборудования 
2443 1 Переносной - 5500 

22 Приспособление для разборки и сборки 
генераторов 

 1 Переносной - 1500 

23 Ларь для отходов  1 0,5*0,5 - Соб. 
изг. 

24 Ларь для обтирочных материалов ОРГ-1468-
07-210 

1...2 1*0,5 - Соб. 
изг. 

25 Пистолет обдувочный С-417 1 Переносной - 750 
26 Раковина–умывальник  1 1*0,5 - 2500 
27 Электрический рукосушитель  1 0,2*0,15 - 1800 
1 2 3 4 5 6 7 
28 Громкоговоритель - 1 - - 1000 
29 Настенные часы - 1 - - 500 
Кузнечный участок 
1 Молот ковочный МА4132 1 1,4*0,8 7 300000 
2 Кузнечный горн на два огня 0905 ! 2,2*1 - 30600 
3 Станок точильно-шлифовальный 3Б634 1 1*0,7 2,8 50000 
4 Набор кузнечного инструмента 17 наимен. 1 Переносной - 16000 
5 Муфельная электропечь (УМ) Н-15 1 1,6*1,1 15 24000 
6 Верстак слесарный ОРГ 1468-

01-060А 
1  1,2*0,8 - 5000 

7 Пирамидка для инструмента  1 1,5*0,4 - Соб. 
изг. 

8 Вентилятор кузнечный ВД-3 1 0,4*0,5 7,1 14000 
9 Наковальня двурогая 

Стул 
 1 0,7*0,3 

 600 мм 
- 3000 
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10 Тиски стуловые  1 0,32*0,24 - 2500 
11 Ящик для угля  1 0,5*0,4 - Соб. 

изг. 
12 Ящик для песка  1 0,5*0,5 - Соб. 

изг. 
13 Ларь для обтирочных материалов ОРГ-1468-

07-210 
1...2 1*0,5 - Соб. 

изг. 
14 Электровиброножницы ИЭ-5402 1 Переносной 0,6 3000 
15 Ванна для охлаждения рессорных листов 

после термической обработки и для 
закалки деталей (УМ) 

 1 1,7*1,2 - Соб. 
изг. 

16 Громкоговоритель - 1 - - 1000 
17 Огнетушитель ОХП-10 2    
Аккумуляторный участок 
1 Верстак аккумуляторщика Мод. 2314 1 1,4*0,8 - 13500 
2 Шкаф для зарядки АкБ Мод. 2268 1 2,02*0,8 - 11000 
3 Шкаф для инструмента  1 1,3*0,5 - 2000 
4 Ванна для приготовления электролита   1 0,74*0,3 - 2500 
5 Ванна для слива электролита   1 0,74*0,3 - 2500 
6 Дистиллятор ДЭ-4(ДЭ-

6) 
1  220 мм 3,6 4800 

7 Станок сверлильный настольный 2М-112 1 0,73*0,4 0,8 23000 
8 Тележка для подъема и 

транспортирования АкБ. 
П-620 1 1,03*0,5 - 6500 

9 Выпрямитель селеновый ВСА-5М 
ВСА-111К 

1 
1 

0,5*0,4 
0,5*0,4 

- 9000 
9000 

10 Подставка под оборудование  2 0,8*0,5 - 3000 
11 Ванна для промывки деталей АкБ.  1 0,95*0,45 - 4500 
12 Комплект приборов и приспособлений для 

ТО и ремонта АкБ. 
ПТ-7300 1 Переносной 

из 33 
изделий 

- 40000 

13 Комплект приспособлений для АкБ. Э-412 1 Переносной 
из 8 изделий 

- 3900 

14 Пробник  Э-107 1 Переносной - 710 
15 Денсиметр ТУ-21-11-

1041-75 
1 Переносной - 180 

16 Термометр  1 Переносной - 150 
17 Бутыли для воды, электролита и кислоты  3  500 мм - 900 
18 Установка для плавки свинца и мастики С-90 1 0,91*0,7 5 14000 
19 Приспособление для зачистки клемм ОР-9959 1 Переносной - 1000 
20 Шкаф для приборов и приспособлений 2303 1 0,95*0,44 - 8500 
21 Ларь для обтирочных материалов ОРГ-1468-

07-210 
1...2 1*0,5 - Соб. 

изг. 
1 2 3 4 5 6 7 
22 Ящик для негодных деталей 2317-П 1 0,5*0,5 - Соб. 

изг. 
23 Урна для отходов цветного металла  1 0,3*0,25 - Соб. 

изг. 
24 Стеллаж для АкБ. ОРГ-1468-

05-100 
1 1,2*0,7 - 4500 

25 Раковина–умывальник  1 1*0,5 - 2500 
26 Электрополотенце  1 0,2*0,15 - 1800 
27 Громкоговоритель - 1 - - 1000 
28 Настенные часы - 1 - - 500 
29 Ящик с песком   1 0,5*0,5 - Соб. 

изг. 
30 Огнетушитель  ОУ-5 1  200 мм - - 
Сварочный участок 
1 Сварочный трансформатор ТС-300 1 0,76*0,52 20 180 
2 Генератор ацетиленовый АНВ-1,25 1  300 мм - 5600 
3 Редуктор ацетиленовый РД-2АМ 1 Переносной - 1000 
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4 Редуктор однокамерный РК-53 1 Переносной - 1000 
5 Резак газовый РЗР 2 Переносной - 500 
6 Стол для электросварочных работ ОКС-7523 1 1,1*0,75 - 2500 
7 Стол для газосварочных работ ОКР-7547 1 1,1*0,75 - 2000 
8 Горелка сварочная  2 Переносная - 700 
9 Щит для сварочных работ ОРГ-1468-

07-050 
1 1,3*0,4 - 8500 

10 Стеллаж для деталей ОРГ-1019-
502-050 

1 1,4*0,5 - 4500 

11 Верстак слесарный ОРГ 1468-
01-060А 

1  1,2*0,8 - 5000 

12 Электропечь камерная (нет в ДЭУ) Н-30 1 1,8*1.4 30 450 
13 Ящик для металла - 1 0,5*0,5 - Соб. 

изг. 
14 Ящик для песка   1 0,5*0,5 - Соб. 

изг. 
15 Ванна с водой  1 0,4*0.3 - Соб. 

изг. 
16 Баллон кислородный - 1  220 мм - - 
17 Баллон для сжатых газов (ацетилен) - 1  300 мм - - 
18 Огнетушитель  ОУ-5 

ОХП-10 
1 
1 

 200 мм - - 

19 Громкоговоритель - 1 - - 1000 
Отделение топливной аппаратуры 
1 Универсальный стенд для испытания 

топливной аппаратуры дизельных 
двигателей 

КИ-921М 1 1,2*0,6 3.6 136000 

2 Прибор для испытания и регулировки 
форсунок 

КИ-562 1 0,46*0,3 - 4700 

3 Прибор для проверки плунжерных пар КИ-1086 1 0,53*0,23 - 2000 
4 Прибор для проверки нагнетательных 

клапанов 
КИ-759 1 0,42*0,21 - 3000 

5 Приспособление для проверки форсунок КИ-9917 1 Переносной - 1200 
6 Ванна для очистки деталей топливной 

аппаратуры 
РО-1616А 1 1,25*0,62 - 6500 

7 Монорельс с электроталью 0,25 т. МР-0,25 1 Подвесной 1,2 60000 
8 Прибор для проверки упругости пружин 

топливных насосов 
Мод. 357 1 0,16*0,1 - 1100 

9 Прибор для проверки бензонасосов и 
карбюраторов 

Мод. 577 1 0,365*0,32 - 1500 

10 Прибор для проверки жеклеров Мод. 528 1 0,3*0,21 - 2100 
1 2 3 4 5 6 7 
11 Секционный стеллаж  - 2 0,9*0,4 - 3500 
12 Стол для приборов  1 1.6*0,8  4000 
13 Верстак для разборки и сборки приборов СО-1604 2 1,85*0.75 - 8500 
14 Подставка под оборудование - 3 0,8*0,5 - Соб. 

изг. 
15 Пистолет обдувочный С-417 1 Переносной - 750 
16 Точильный аппарат (на подставке) ТА-255 1 0,47*0,33 0,4 8000 
17 Пресс реечный (на подставке) ОКС-918 1 0,45*0,37  5700 
18 Станок настольный сверлильный 2М-112 1 0,73*0,4 0,6 23000 
19 Тиски слесарные  2  - 1500 
20 Моментоскоп КИ-4941 1 Переносной - 60 
21 Комплект инструмента Мод.2445

М 
1 Переносной - 1100 

22 Ванночки  2...4 0,16*0,16 - 20 
23 Приспособление для развальцовки трубок ПТ-265-10 1 Переносной - 300 
24 Прибор для проверки бензонасоса на 

машине  
Мод. 527Б 1 Переносной - 2300 

25 Ларь для обтирочных материалов ОРГ-1468-
07-210 

1...2 1*0,5 - Соб. 
изг. 
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26 Ящик для песка   1 0,5*0,5 - Соб. 
изг. 

27 Ящик для отходов  1 0,5*0,5 - Соб. 
изг. 

28 Конторский стол - 1 1,1*0,5 - 3500 
29 Раковина–умывальник  1 1*0,5 - 2500 
30 Электрополотенце  1 0,2*0,15 - 1800 
31 Громкоговоритель - 1 - - 1000 
32 Настенные часы - 1 - - 500 
33 Огнетушитель ОУ-5 

ОХП-10 
1 
1 

 200 мм - - 

Медницко-радиаторный участок 
1 Установка для промывки топливных баков  М-424 1 1,27*1,03 - 110000 
2 Стенд для комплексных работ по ремонту 

радиаторов 
Р-209 1 1,74*1,2 6,2 150000 

3 Шкаф вытяжной для электротигелей Р-405 1 1*0,7 -  
4 Электропечь муфельная (для разогрева 

паяльников) 
И-15 1 0,5*0,5   

5 Ванна для испытания топливных баков МВ-22 1 1,6*1   
6 Электропечь для плавки металлов  2  410 мм   
7 Щит силовой  1 0,7*0,3   
8 Правочная плита  1 1,5*1  3000 
9 Труборез для резки медных и латунных 

трубок 
РС-8 1 Переносной - 1000 

10 Электровиброножницы ИЭ-5402 1 Переносной 0,6 3000 
11 Стеллаж для хранения радиаторов И-69А 1 1,25*0,82   
12 Стеллаж для хранения топливных баков И-73 1 1,25*0,76   
13 Верстак слесарный ОРГ 1468-

01-060А 
1  1,2*0,8 - 5000 

14 Ларь для обтирочных материалов ОРГ-1468-
07-210 

1 1*0,5 - Соб. 
изг. 

15 Раковина–умывальник  1 1*0,5 - 2500 
16 Электрополотенце  1 0,2*0,15 - 1800 
17 Установка для очистки радиаторов от 

накипи 
ОРГ-М68-
15-120 

1 0,9*0,9   

18 Настил для правки топливных баков  1 1*0,8   
19 Ванна для проверки герметичности 

сердцевин радиаторов 
ОРГ-1462-
07-130А 

1 0,9*0,9   

20 Монорельс с тельфером, 0,25 т. МР-0,25 1 Подвесной 1,2 60000 
1 2 3 4 5 6 7 
21 Громкоговоритель - 1 - - 1000 
22 Настенные часы - 1 - - 500 
Механический участок 
1 Станок токарно-винторезный 16К20Г 1 3,79*1,34 10 123000 
2 Станок комбинированный (Токарный, 

фрезерный, сверлильный, заточной) 
1695 1 3*1,26 6,7 350000 

3 Станок вертикально-сверлильный 2С125 1 0,97*0,73 4,5 70000 
4 Станок настольный сверлильный 2М 112 1 0,8*0,4 0,6 29000 
5 Станок фрезерный широкоуниверсальный СФ676 1 1,01*1,17 3,5 120000 
6 Станок точильношлифовальный     50000 
7 Верстак слесарный ОРГ 1468-

01-060А 
1  1,2*0,8 - 5000 

8 Контрольная плита  1 1*0,75  8500 
9 Подставка под контрольную плиту  1 1*0,75  1500 
10 Инструментальный шкаф для станочника  По числу 

станков 
0,55*0,45  11500 

11 Стеллаж для деталей  2 1,4*0,5  4500 
12 Подставка  1 0,8*0,5  3000 
13 Ларь для обтирочных материалов ОРГ-1468-

07-210 
1 1*0,5 - Соб. 

изг. 
1 2 3 4 5 6 7 
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14 Ящик для песка   1 0,5*0,5 - Соб. 
изг. 

15 Ящик для металлолома  1 0,6*0,6 - Соб. 
изг. 

Передвижная мастерская для ТО машин I вариант 
 Базовый автомобиль ЗИЛ-130  1 4,6*2,4   
1 Верстак с тисками  1 

1 
2,5*0,6 
1,4*0,7 

  

2 Емкости для масел  3  0,5  20 
3 Солидолонагнетатель Мод. 390 1 0,7*0,4 0,6 13500 
4 Моечная установка ОМ-830 1 0,8*0,4 1,7 15000 
5 Прибор для проверки и регулировки 

форсунок 
КИ-562 1 0,46*0,3 - 4700 

6 Бензоэлектрический агрегат на 4 кВт АБ-4-Т-230 1 1,3*0,7 - 32000 
7 Отопитель  1 1,2*0,7 -  
8 Сварочный агрегат на одноосном прицепе АДД-3059-

1 или  
АДБ-3189-
1 

1  Д-144  

9 Барабаны с самонаматывающимися 
шлангами 

 3  0,5; 
В=0,15 

  

10 Емкость для воды  1 2,5*0,6   
11 Станок электрозаточной  ТА-255 1 0,47*0,4 0,6 8000 
12 Стеллаж для контейнеров с 

диагностическими приборами 
 1 2*0,4   

13 Станок сверлильный настольный 2М-112 1 0,73*0,4 0,4 23000 
14 Выносной монтажный стол  1 1,5*0,8 -  
15 Набор диагностических приборов КИ-

13905Ф 
1 Переносной -  

16 Электрораспределительный щит  1 0,3*0,2 -  
17 Установка для промывки системы 

смазывания 
ОМ-2871Б 1 1,1*0,8 10 41900 

18 Электровентилятор  1  0,2   
19 Стреловой кран Q = 1,2т.  1 L=3 м.   
20 Шкаф – контейнер для продуктов  1 0,3*0,25   
21 Умывальник  1 0,4*0,4   
22 Аптечка  1 0,3*0,15   
1 2 3 4 5 6 7 
23 Огнетушитель ОУ-2 1  0,15   
24 Емкость для сбора отработанных масел  2 1,2*0,6   
25 Тент или палатка  1    
26 Выпрямитель ВСА-111Б 1 0,4*0,3   
Передвижная мастерская для ТО машин II вариант 
1 Двухосный прицеп  1 4,6*2,4*2,2   
2 Сварочный агрегат на одноосном прицепе АДД-3059-

1 или  
АДБ-3189-
1 

1  Д-144  

3 Верстак слесарный  1 1,7*0,8   
4 Верстак слесарный  1 1,6*0,7   
5 Емкости для масел  3  0,5  20 
6 Солидолонагнетатель Мод. 390 1 0,7*0,4 0,6 13500 
7 Моечная установка ОМ-830 1 0,8*0,4 1,7 15000 
8 Прибор для проверки и регулировки 

форсунок 
КИ-562 1 0,46*0,3 - 4700 

9 Бензоэлектрический агрегат на 4 кВт АБ-4-Т-230 1 1,3*0,7 - 32000 
10 Отопитель или печь ОВ-65 1 0,5*0,3 -  
11 Домкрат гидравлический  1 0,4*0,2 25 т.  
12 Барабаны с самонаматывающимися 

шлангами 
 3  0,5; 

В=0,15 
  

13 Емкость для воды  1 1,7*0,7*0,7 700 л  
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14 Станок электрозаточной  ТА-255 1 0,47*0,4 0,6 8000 
15 Стеллаж для контейнеров с 

диагностическими приборами 
 1 2*0,4   

16 Станок сверлильный настольный 2М-112 1 0,73*0,4 0,4 23000 
17 Выносной монтажный стол  1 1,5*0,8 -  
18 Набор диагностических приборов КИ-

13905Ф 
1 Переносной -  

19 Электрораспределительный щит  1 0,3*0,2 -  
20 Установка для промывки системы 

смазывания 
ОМ-2871Б 1 1,1*0,8 10 41900 

21 Электровентилятор  1  0,2   
22 Сиденье  1 0,6*0,5   
23 Шкаф – контейнер для продуктов  1 0,3*0,25   
24 Умывальник  1 0,4*0,4   
25 Аптечка  1 0,3*0,15   
26 Огнетушитель ОУ-2 1  0,15   
27 Емкость для сбора отработанных масел  2 1,2*0,6   
28 Тент или палатка  1    
29 Выпрямитель для зарядки АкБ. ВСА-111Б 1 0,4*0,3   
Передвижная мастерская для ТО машин III вариант 
1 Автомобиль ЗИЛ-130  1 4,4*2,4*2,2   
2 Двухосный прицеп  1 3,7*2,4*2,2   
3 Сварочный агрегат ПСУ-300 1 0,95*0,55 8  
4 Верстак слесарный  1 1,6*0,6   
5 Верстак слесарный  1 1,6*0,8   
6 Электрораспределительный щит  1 0,3*0,2 -  
7 Прибор для проверки и регулировки 

форсунок 
КИ-562 1 0,46*0,3 - 4700 

8 Дизель-генераторный агрегат на 8 кВт 2ДГ-7 1 1,4*0,6 - 32000 
9 Отопитель или печь ОВ-65 1 0,5*0,3    

тр 150 мм 
-  

10 Стреловой кран Q = 1,2т.  1 L=3 м.   
11 Домкрат гидравлический  1 0,4*0,2 25 т.  
12 Станок электрозаточной  ТА-255 1 0,47*0,4 0,6 8000 
1 2 3 4 5 6 7 
13 Станок сверлильный настольный 2М-112 1 0,73*0,4 0,4 23000 
14 Выносной монтажный стол  1 1,5*0,8 -  
15 Стеллаж для контейнеров с 

диагностическими приборами 
 1 2*0,4   

16 Набор диагностических приборов КИ-
13905Ф 

1 Переносной - 48000 

17 Понижающий трансформатор 380/36  1 0,4*0,35 -  
18 Клапан избыточного давления  1  0,2   
19 Сиденье  1 0,6*0,5   
20 Шкаф – контейнер для продуктов  1 0,3*0,25   
21 Умывальник  1 0,4*0,4   
22 Аптечка  1 0,3*0,15   
23 Огнетушитель ОУ-2 1  0,15   
24 Тент или палатка  1    
25 Выпрямитель для зарядки АкБ. ВСА-111Б 1 0,4*0,3   
На двухосном прицепе 
26 Емкости для масел  3  0,5  20 
27 Солидолонагнетатель Мод. 390 1 0,7*0,4 0,6 13500 
28 Барабаны с самонаматывающимися 

шлангами 
 3  0,5; 

В=0,22 
  

29 Емкость для воды  на 1600 л.  2 2*0,8*1   
30 Установка для промывки системы 

смазывания 
ОМ-830 1 0,8*0,4 1,7 15000 

31 Канистра  для масел и охлаждающих 
жидкостей на 20 л. 

 8 0,35*0,17   
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32 Компрессорновакуумная установка КИ-13907  0,6*0,4 0,6  
33 Электрогайковерт, М27; U=36В ИЭ-3101У2   0,27  
34 Шкаф для инвентаря заправщика  1 0,5*0,3   
Передвижная мастерская для текущего ремонта машин на базе А-704 
1 Двухосный прицеп   1 4,5*2,3*2,1   
2 Одноосный прицеп –  электростанция ПЭС-15 1    
3 Одноосный прицеп – сварочный агрегат АДД-3059-

1 или  
АДБ-3189-
1 

1  Д-144  

4 Токарно-винторезный станок 1М61П 1 2,1*1,1 4 223000 
5 Вертикально-сверлильный станок 2Н 125 1 1,13*0,8 2,2 142000 
6 Электрозаточной станок ТА-255 1 0,47*0,4 0,6 8000 
7 Пресс гидравлический П-6022 1 0,45*0,2  12000 
8 Горн кузнечный  1 0,5*0,5 0,12 6200 
9 Наковальня  1  0,5; 

0,9*0,6 
 65 

10 Верстак слесарный  1 1,2*0,6  5000 
11 Верстак слесарный  1 1,4*0,6  6000 
12 Бачок питьевой воды  1  0,3   
13 Паяльная лампа  2 Переносной   
14 Шкаф – контейнер для продуктов  1 0,3*0,25   
15 Умывальник  1 0,4*0,4   
16 Аптечка  1 0,3*0,15   
17 Огнетушитель ОУ-2 1  0,15   
18 Тент или палатка  1    
19 Выпрямитель для зарядки АкБ. ВСА-111Б 1 0,4*0,3   
20 Ящик для угля  1 0,3*0,3   
21 Печь древесно-угольная  1  0,4   
22 Стеллаж для контейнеров с 

диагностическими приборами 
 1 2*0,4  7000 

23 Набор диагностических приборов КИ-
13905Ф 

1 Переносной - 48000 

1 2 3 4 5 6 7 
24 Электрораспределительный щит  1 0,3*0,2 -  
25 Выносной монтажный стол  1 1,5*0,8 -  
26 Вешалка  1 1,5*0,2 -  
Передвижная мастерская для текущего ремонта машин на базе ОР-306 
1 Двухосный прицеп   1 5,5*2,3*1,85   
2 Одноосный прицеп –  электростанция ПЭС-15 1    
3 Одноосный прицеп – сварочный агрегат АДД-3059-

1 или  
АДБ-3189-
1 

1  Д-144  

4 Токарно-винторезный станок 1М61П 1 2,1*1,1 4 223000 
5 Станок сверлильный настольный 2М-112 1 0,73*0,4 0,4 23000 
6 Тумбочка - подставка под станок  1 0,8*0,4   
7 Подставка для пресса  1 0,5*0,4   
8 Электрозаточной станок ТА-255 1 0,47*0,4 0,6 8000 
9 Пресс гидравлический П-6022 1 0,45*0,2  12000 
10 Тумбочка токаря  1 0,6*0,45   
11 Солидолонагнетатель Мод. 390 1 0,7*0,4 0,6 13500 
12 Машина ручная шлифовальная  1 Переносная 1,1 4500 
13 Верстак слесарный  1 1,5*0,6  5000 
14 Верстак слесарный  1 1,4*0,7  6000 
15 Бачок питьевой воды  1  0,3   
16 Паяльная лампа (в ящике)  2 Переносная   
17 Шкаф с документами  1 0,3*0,2   
18 Шкаф – контейнер для продуктов  1 0,3*0,25   
19 Умывальник  1 0,4*0,4   
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20 Аптечка  1 0,3*0,15   
21 Огнетушитель ОУ-2 1  0,15   
22 Кондиционер  2 0,5*0,15 0,8  
23 Тент или палатка  1    
24 Выпрямитель для зарядки АкБ. ВСА-111Б 1 0,4*0,3   
25 Электровулканизатор  1 Переносной 1,1  
26 Стеллаж для контейнеров с 

диагностическими приборами 
 1 2*0,4  7000 

27 Прибор для проверки и регулировки 
форсунок 

КИ-562 1 0,46*0,3 - 4700 

28 Набор диагностических приборов КИ-
13905Ф 

1 Переносной - 48000 

29 Электрораспределительный щит  1 0,3*0,2 -  
30 Выносной монтажный стол  1 1,5*0,8 -  
31 Вешалка  1 1,5*0,2 -  
32 Горн кузнечный  1 0,5*0,5 0,12 6200 
33 Наковальня  1  0,5; 

0,9*0,6 
 65 

Передвижная диагностическая мастерская на базе ГАЗ-53 
1 Кузов  1 2,5*2,3*1,85   
2 Верстак слесарный  1 1,6*0,6   
3 Тумбочка  1 0,7*0,6   
4 Шкаф – контейнер для продуктов  1 0,3*0,25   
5 Стеллаж для контейнеров с 

диагностическими приборами 
 1 2,2*0,55  7000 

6 Ящик-сиденье  1 1*0,5   
7 Установка для промывки системы 

смазывания 
ОМ-830 1 0,8*0,4 1,7 15000 

8 Генератор с приводом от автомобиля  1 0,5*0,3   
9 Прибор для проверки и регулировки 

форсунок 
КИ-562 1 0,46*0,3 - 4700 

1 2 3 4 5 6 7 
10 Электрозаточной станок ТА-255 1 0,47*0,4 0,6 8000 
11 Электрораспределительный щит  1 0,3*0,2 -  
12 Выносной монтажный стол  1 1,5*0,8 -  
13 Умывальник  1 0,4*0,4   
14 Аптечка  1 0,3*0,15   
15 Огнетушитель ОУ-2 1  0,15   
16 Бачок питьевой воды  1  0,3   
17 Отопитель  О-30 1 0,3*0,3    

вне кузова 
-  

18 Штатив для электродрели  1 0,21*0,21   
19 Вешалка  1 1,5*0,2 -  
20 Компрессорновакуумная установка КИ-13907  0,6*0,4 0,6  
21 Ручная электрическая сверлильная 

машина 
КИ-1022А 1 Переносной   

22 Комплект диагностических приборов:  1 Переносной   
23 Измеритель мощности ИМД-У 1    
24 Индикатор расхода КИ-13671 1    
25 Устройство для определения суммарного 

зазора в шатунных подшипниках 
КИ-
13933М 

1    

26 Вакууманализатор КИ-1515 1    
27 Устройство для определения давления 

масла в главной магистрали ДВС  
КИ-13936 1    

28 Автостетоскоп  1    
29 Моментоскоп КИ-13902 1    
30 Измеритель фаз газораспределения КИ-4941 1    
31 Приспособление для проверки давления 

подкачивающего насоса и фильтра тонкой 
очистки топлива 

КИ-13943 1    

32 Прибор для проверки КИ-1093 1    
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электрооборудования 
33 Наконечник с манометром (шинный 

манометр) 
НИИАТ-
458М  
(МД-214) 

1    

34 Линейка для проверки сходимости 
передних колес 

КИ-650 1    

35 Линейка-справочник диагностических 
параметров 

 1    

36 Прибор для диагностирования 
гидропривода 

КИ-1097Б 1    

37 Рулетка РС-2 1    
38 Секундомер  1    
39 Набор щупов  1    
40 Домкрат гидравлический Д-11391 1    
41 Пробник  Э-107 1 Переносной - 710 
42 Денсиметр ТУ-21-11-

1041-75 
1 Переносной - 180 

43 Стеклянная трубочка  1    
44 Прибор для проверки щитовых КИП Э-204 1 0,4*0,3 - 7000 
45 Угломер для определения суммарного 

зазора в трансмиссии 
КИ-13909 1    

46 Приспособление для определения зазоров 
в ходовой части гусеничных машин 

КИ-4850 1    

47 Индикатор КИ-13949 1    
48 Штангенциркуль ШЦ-0-250 1    
49 Устройство для проверки герметичности 

впускного воздушного тракта ДВС 
КИ-4870 1    

50 Устройство для диагностирования  
гидросистем гидропривода 

КИ-24038 1    

51 Линейка металлическая  1    
1 2 3 4 5 6 7 
52 Сигнализатор засорения 

воздухоочистителя 
ОР-9928 1    

53 Динамометр- люфтомер К-402 1    
Шиноремонтный участок 
1 Аппарат электровулканизационный 6140 1 0,4*0,35 0,95 1700 
2 Привод шероховального инструмента ЦКБ6225 1 2,23*0,24 

(подвесной) 
1,1 1400 

3 Станок для очистки ободьев дисков Р-101 1 1,12*1,14 2,7 13500 
4 Приспособление для правки замочных 

колец 
ЦКБИ-902 1 0,32*0,383 

Переносной 
 5500 

5 Площадка для монтажа и демонтажа колес 
(деревянный настил высотой 50...60 мм.) 

 1 1,5*1,4   

6 Монорельс с электротельфером Q=0,5т. ТЭ-0,5-511 1   3500 
7 Сушильная камера 6008 1 1,5*1,5*1,5 1,5 12000 
8 Набор инструментов шиноремонтника (49 

наименований) 
6209 1 Переносной  1600 

9 Ванна для проверки герметичности камер 
(0,27 м3; воздух 0,3...0,4 МПа) 

Р-908 1 1,2*0,9*2,4   

10 Вешалка для камер  1  1,0   
11 Предохранительная клеть для накачивания 

шин 
 1 1,8*0,5   

12 Стеллаж для хранения покрышек и колес 
(двух ярусный) 

 1 2,2*0,8   

13 Стеллаж для хранения дисков колес  1 1,5*0,4   
14 Электрозаточной станок ТА-255 1 0,47*0,4 0,6 8000 
15 Ручной пневматический 

борторасширитель 
6108-М 1 0,4*0,11 

Переносной 
  

16 Силовой щит   1 0,7*0,3   
17 Верстак слесарный  1 1,2*0,8*1  5000 
18 Воздухораздаточная колонка ЦКБ С-401 1 0,5*0,4  4500 
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19 Пульверизатор для талька (пылесос для 
отсоса воздуха из камер и мелких частиц 
из покрышек) 

 1 0,5*0,5 0,4 6500 

20 Шкаф для хранения средств защиты  1 0,9*0,4  6000 
21 Шкаф для материалов ПИ-103 1 1*0,4  7000 
22 Клеемешалка 6178 1 0,4*0,3*0,7  5500 
23 Раковина  1 0,5*0,45  2500 
24 Электрополотенце  1 0,2*0,15 0,2 1800 
25 Урна для отходов ПМ-102 1 0,5*0,5   
26 Ларь для обтирочных материалов  1 0,5*0,5   

 
 



 

77

Приложение Ц 
 
Значения коэффициента, учитывающего проходы и проезды. 

Наименование участка или отделения Коэффициент КПР 
Зона технического обслуживания, текущего ремонта и диагностирования. 
Участки слесарно-механический, медницко-радиаторный, 
аккумуляторный, электротехнический, топливной аппаратуры. 

 
 
3,5 ... 4 

Сварочный, кузнечный, жестяночный 4,5...5 
Шиномонтажный, агрегатный 4...4,5 
Передвижной мастерской 2,5...3 

Приложение Ч 
Основные параметры колонн 

Вид конструкции Марка Кран, Q, т. 
Высота от пола,      м Размеры сечений, мм 
до низа 
строп до верха рельса длина ширина 

Колонны крановые 
одноконсольные 

2К108 
1К120 
1К144 

 
10 - 16 

10,8 
12,0 
14,4 

8,15 
9,35 
11,75 

700 
700 
800 

400 
400 
400 

Колонны бескрановые К60 
К84 
К90   
К96 
К102 

1 - 5 6,0 
8,4 
9,0 
9,6 
102 

 
 
– 

400 
400 
500 
500 
600 

300 
400 
400 
500 
600 

 
Приложение Ш 

 
Рекомендуемые типы полов 

Участки (помещения) Требования к полам Типы покрытия полов 
Зона ТО и ремонта, агрегатный, 
диагностический 

Движение машин, транспортных 
средств, стойкость к воде и 
минеральным маслам 

Бетонные шлифованные мозаичные плиты 

Электротехнический, системы 
питания, медницко-радиаторный 

Стойкость к воде и щелочным 
растворам  

Керамические плитки, мозаичные полы 

Слесарно-механический Движение транспортных средств Бетонное  шлифованное 
Сварочный, жестяницкий, 
шиномонтажный, 
вулканизационный, 
кузнечнорессорное отделение 

Движение транспортных средств, 
стойкость к воде, теплостойкость 

Бетонное  шлифованное, клинкерный кирпич, 
брусчатка 

Аккумуляторный Стойкость к воде и кислым 
растворам  

Керамическая кислостойкая плитка 

Приложение Щ 
Основные параметры ворот 

Марка Габаритные размеры проемов, м. 
 Ширина, В Высота, Н 
ВО 30*30 
ВО 30*30 Л 
ВР 30*30 

 
3,0 

 
3,0 

ВО 36*36 
ВО 36*36 Л 
ВР 36*36 

 
3,6 

 
3,6 

ВО 42*42 
ВО 42*42 Л 

4,2 4,2 

ВО 48*54 
ВО 48*54 Л 

4,8 5,4 

ВР 40*30 4,0 3,0 
ВР 40*36 4,0 3,6 
ВР 40*42 4,0 4,2 
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Приложение Ы 
Нормы освещенности, Емин. 

Характеристика зрительных работ Контраст объекта 
различения с фоном 

Освещенность Емин, Лк 

  Для газоразрядных 
ламп 

Для ламп накаливания 

Высокой точности (ремонт и регулировка 
топливной аппаратуры, 
электрооборудования, диагностические 
работы) 

 
Средний 

300 200 

Средней точности (ремонт двигателей и 
агрегатов, станочные, медницко-
жестяницкие работы) 

Малый 200 100 

Малой точности (осмотр, смазка, заправка, 
кузовные работы) 

Малый (средний) 100 100 

 
Приложение Э 

Значения удельной мощности осветительной установки (РУ) для светильников ОД с лампой 
ЛБ 30 и ЛБ 40. 
Высота подвеса 
светильника, м 

Площадь, м2 Удельная мощность, Вт/м2 
Е=100 Е=200 Е=300 

2...3 15...25 
25...30 
50...150 
150...300 

7,3 
6 
5 
4,4 

14,6 
12 
10 
8,8 

22 
18 
15 
13,2 

3...4 15...20 
20...30 
30...50 
50...120 
120...300 

9,6 
8,5 
7,3 
5,8 
4,9 

19,2 
17 
14,6 
11,6 
9,8 

29 
25,5 
22 
17,4 
14,8 

более 4 25...35 
35...50 
50...80 
80...150 
150...400 

10,4 
8,2 
7,9 
6,6 
5,3 

21 
18,4 
15,8 
13,2 
10,6 

31 
27,5 
23,5 
19,8 
16 

Приложение Ю 
Нормы первичных средств пожаротушения, шт 

№ Наименование помещений Огнетушители Ящик Бочка Войлок,  
  ОХП-10 

ОВП-10 
ОУ-5 
ОУ-2 

ОП-5 с песком с водой 250 
л. 

кошма 

1 Помещения для хранения 
автомобилей, стоянки 
 (на 100 м2) 

1 0 1 1 0 1 

2 Окрасочные цеха 
 (на 100 м2) 

1 0 1 0 0 0 

3 Зоны ТО и ТР (на 100 м2) 1 0 1 1 0 0 
4 Аккумуляторный 0 1 1 1 0 0 
5 Сварочные и жестяницкие 1 0 1 1 0 1 
6 Механический 1 0 1 1 0 0 
7 Передвижная мастерская 0 1 0 0 0 1 
8 Кузнечный 1 0 0 1 0 0 
9 Электротехнический 1 1 0 1 0 0 
10 Медницко-радиаторный 1 1 0 1 0 0 
11 Топливной аппаратуры 0 1 1 0 0 1 
12 Обойные цеха 1 0 1 1 1 0 
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Приложение Я 
Условные графические обозначения на чертежах 
 

 

Рабочее место 

 

Монорельс с талью  

 

Опорный однобалочный кран 

 

Мостовой кран 

 

Консольно-поворотный кран 

 

Железобетонная колонна 

 
Потребитель электроэнергии 

 
Подвод сжатого воздуха 

 
Подвод холодной воды 

 
Подвод охлаждающей воды 

 

Подвод горячей воды 

 
Слив воды в канализацию 

 
Отсос воздуха, выхлопных газов 

 
Местная вентиляция 

 
Местное освещение 

 
Подвод пара 

 

Конденсат 

 
Защитный газ 

 

Природный газ 
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Распашные ворота 

 

Складчатые ворота 

 

Оконный проем 

 

Дверь однодольная 

 

Люк 

 
Осветительная розетка до 36 В 

 
Розетка трехфазного переменного тока 

 

Передвижное оборудование 
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